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CESKA REPUBLIKA

HORAK N
Opékacideska | Opékacideska | Opékacideska | Opékacideska | Opékacideska | Opékacideska | Opékacideska | Opékaci deska
série 600 single | série 600 double | série 700 série 900 série 600 série 600 serie700CR | série 900 (R
single (R double (R
Jmenovity vykon pro jeden hofdk kw 4 8 54 63 4 8 6 6,8
Jmenovity vykon pro jeden hofdk G110 kw 4 6,5 54 63 4 6,5 6 68
Jmenovity vykon pro jeden hofdk G120 kw 4 7 54 63 4 7 6 6,8
Snizeny vykon pro jeden hordk kW 18 2 29 18 4 2 /
Typ plynu Horék 0 Hlavni trysky 0By Pass Reg. primérniho vzduchu 0 Trysky zapalovaciho hoféku
GASG20 20mbar Opékaci deska 600 single 150 110 14mm 4
METAN Opékacf deska 600 double 210 160 11mm 4
Opékadi deska 700 170R Nastavitelny / A
Opékaci deska 900 175R Nastavitelny 10mm 5
Opékaci deska 600 single CR 150 110 14mm 4
Opékaci deska 600 double (R 210 160 11mm 4
Opékaci deska 700 CR 185 Nastavitelny Oteviend 4
Opékadi deska 900 (R 180R / / I
GAS 630/G3128-30/37mbar | Opékaci deska 600 single 95 70 18mm 25
LPG Opékaci deska 600 double 145 100 2mm 25
Opékaci deska 700 115 60 / 25
Opékaci deska 900 120 75 10mm 35
Opékaci deska 600 single CR 95 70 18mm 25
Opékaci deska 600 double CR 145 100 22mm 25
Opékaci deska 700 CR 120 60 Oteviend 25
Opékadi deska 900 (R 125 / / 25
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OPEKACI DESKA PLYNOVA SERIE 600

Typ zafizeni Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha| Typ
(h celkem)

G6FL3B Opékaci deska hladka, stolni provedent mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3B/SX Opékaci deska lesténa hladka, stolni proveden mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3B/CR Opékaci deska chromovana hladkd, stolni provedeni mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FR3B Opékaci deska drazkovana, stolni provedeni mm 300 x 600 x 290 (410) A
G6FL3M Opékaci deska hladkd, s podestavhou mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL3M/SX Opékaci deska lesténa hladkd, s podestavhou mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL3M/CR Opékaci deska chromovana hladké, s podestavbou mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FR3M Opékaci deska drazkovand, s podestavhou mm 300 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6B Opékaci deska hladka, stolni proveden mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FL6B/SX Opékaci deska lesténa hladka, stolni proveden mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FL6B/CR Opékaci deska chromovand hladkd, stolni provedeni mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FR6B Opékaci deska drazkovand, stolni provedeni mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FM6B Opékaci deska kombinovana hladka/drézkovand, stolni provedeni mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6FL6M Opékaci deska hladkd, s podestavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6M/SX Opékaci deska lesténa hladkd, s podestavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FL6M/CR Opékaci deska chromovand hladka, s podestavbou mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FR6M Opékaci deska drézkovand, s podestavhou mm 600 x 600 x 900 (1020) A
G6FM6M Opékaci deska kombinovand hladké/drézkovand, s podestavhou mm 600 x 600 x 900 (1020) A
OPEKACI DESKA PLYNOVA SERIE 700

Typ zafizeni Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha| Typ

(h celkem)

G7FL4B Opékaci deska hladka, stolni provedent mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4B/SX Opékaci deska lesténa hladka, stolni proveden mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FL4B/CR Opékaci deska chromovand hladkd, stolni provedeni mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FR4B Opékaci deska drazkovand, stolni provedeni mm 400 x 700 x 290 (430) A
G7FLAM Opékaci deska hladka, s podestavbou mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL4M/SX Opékaci deska lesténa hladka, s podestavbou mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL4M/CR Opeékaci deska chromovana hladka, s podestavbou mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FR4M Opeékaci deska drazkovand, s podestavbou mm 400 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8B-2 Opékaci deska hladka, 2 zony, stolni provedeni mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/SX Opékaci deska lesténd hladkd, 2 z6ny, stolni provedeni mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8B-2/CR Opékaci deska chromovand hladka, 2 z6ny, stolni provedeni mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FR8B-2 Opékaci deska drazkovand, 2 zony, stolni provedeni mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FM8B-2 Opékaci deska kombinovana hladka/drézkovand, 2 zony, stolni provedeni mm 800 x 700 x 290 (430) A
G7FL8M-2 Opékaci deska hladka, 2 zony, s podestavbou mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8M-2/SX Opékaci deska lesténd hladkd, 2 zny, s podestavhou mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FL8M-2/CR Opékaci deska chromovand hladkd, 2 z6ny, s podestavhou mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FR8M-2 Opékaci deska drazkovand, 2 zony, s podestavhou mm 800 x 700 x 900 (1040) A
G7FM8M-2 Opékaci deska kombinovana hladka/drazkovand, 2 zony, s podestavhou mm 800 x 700 x 900 (1040) A




OPEKACIi DESKA PLYNOVA SERIE 900

Typ zafizeni Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha] Typ
(h celkem)
G9FL4B Opékaci deska hladka, stolni proveden mm 400 x 900 x 290 (455) A
GYFL4B/SX Opékaci deska lesténa hladka, stolni proveden mm 400 x 900 x 290 (455) A
GIFL4B/CR Opékaci deska chromovana hladkd, stolni provedeni mm 400 x 900 x 290 (455) A
GIFL4B/CPD Opékaci deska hladka compound, stolni provedeni mm 400 x 900 x 290 (455) A
GYFR4B Opékaci deska drézkovand, stolni provedeni mm 400 x 900 x 290 (455) A
GYFL4AM Opékaci deska hladkd, s podestavhou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GYFL4M/SX Opékaci deska lesténd hladka, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GYFL4M/CR Opékaci deska chromovana hladka, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFL4M/CPD Opékaci deska hladka compound, s podestavhou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GIFR4M Opékaci deska drézkovand, s podestavhou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
GYFL8B-2 Opékaci deska hladkd, 2 z6ny, stolni provedeni mm 400 x 900 x 290 (455) A
GYFL8B-2/SX Opékaci deska lesténa hladkd, 2 zony, stolni provedeni mm 800 x 900 x 290 (455) A
GYFL8B-2/CR Opékaci deska chromovana hladké, 2 zény, stolni provedeni mm 800 x 900 x 290 (455) A
GYFL8B-2/CPD Opékaci deska hladka compound, 2 zony, stolni proveden mm 800 x 900 x 290 (455) A
GIFR8B-2 Opeékaci deska drazkovana, 2 z6ny, stolni provedeni mm 800 x 900 x 290 (455) A
GIFM8B-2 Opékaci deska kombinovand hladké/drazkovand, 2 zony, stolni provedeni mm 800 x 900 x 290 (455) A
GYFL8M-2 Opékaci deska hladkd, 2 zony, s podestavhou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GYFL8M-2/SX Opékaci deska lesténd hladka, 2 zény, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GYFL8M-2/CR Opékaci deska chromovand hladkd, 2 z6ny, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GYFL8M-2/CPD Opékaci deska hladka compound, 2 zony, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFR8M-2 Opeékaci deska drazkovand, 2 zny, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
GIFM8M-2 Opékaci deska kombinovana hladka/drazkovand, 2 zény, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A

OPEKACIi DESKA PLYNOVA SERIE S900

Typ zafizeni Popis Rozméry: (S xH x V) Pracovni plocha| Typ
(h celkem)
SGIFL4AM Opékaci deska hladka, s podestavhou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL4M/CR Opékaci deska chromovana hladkd, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR4M Opékaci deska drézkovand, s podestavhou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR4M/CR Opékaci deska chromovand drazkovand, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGYFL4M/CPD Opékaci deska hladka compound, s podestavbou mm 400 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2 Opeékaci deska hladka, 2 zony, s podestavhou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFL8M-2/CR Opékaci deska chromovana hladka 2 zony, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SG9FR8M-2 Opeékaci deska drazkovana, 2 zny, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFR8M-2/CR Opékaci deska chromovana drazkovand, 2 zony, s podestavhou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGIFM8M-2 Opékaci deska kombinovana hladka/drazkovand, 2 z6ny, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SG9FM8M-2/CR Opékaci deska chromovand, kombinovand hladké/drézkovand, 2 z6ny, s podestavbou mm 800 x 900 x 900 (1065) A
SGYFL8M-2/CPD Opékaci deska hladka compound, 2 zony, stolni provedeni mm 800 x 900 x 900 (1065) A
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NAVOD K INSTALACI

POPIS SPOTREBICE

Pevnd ocelova struktura se 4 vyskové stavitelnymi nozickami.
Vnéjsi kryt z chromniklové oceli 18/10. Specialni ocelova
opékaci deska ma bud’ hladky nebo drézkovany povrch a
bocni a zadni ochranné kryty, které zabraruji stfikani oleje.
Spotiebi¢ je vybaveny zisuvkou na tuk z nerezové oceli.
Plotna je zahfivana prostfednictvim hotrdkd z chromované
oceli trubkového tvaru, které jsou odolné proti namahani
tepelného a mechanického pulvodu. Zapalovaci hofdk je
osazeny pevnymi injektory. Spalovaci komora a odtahové
kominy jsou vyrobené z elektrozinkovaného ocelového
plechu. Teplotu je mozné regulovat pomoci pfislusnych
kohoutk, které jsou osazené bezpe¢nostnimi prvky. Nase
opékaci desky (Fry-Top) jsou dodéavany ve verzi s hladkym
nebo drézkovanym povrchem.

Modely G7FL8B-2 -G7FL8B-2/SX -G7FL8B-2/CR -G7FR8B-2
«G7FM8B-2 -G7FL8M-2 «G7FL8M-2/SX +G7FL8M-2/CR
«G7FR8M-2 -G7FM8M-2 -G7FL8B-2/21S -G9FL8B-2 -GIFL8B-2/
SX -G9FL8B-2/CR -G9FL8B-2/CPD -G9FR8B-2 -GOFM8B-2
*G9FL8M-2 -GIFL8M-2/SX -G9FL8M-2/CR -G9FL8M-2/
CPD -G9FR8M-2 GOFM8M-2 -SGIFR8M-2 -SGIFR8M-2/CR
*SGIFL8M-2 -SGIFL8M-2/CR +SGIFL8M-2/CPD -SG9FM8M-2
*SG9FR8M-2/CR jsou vybavené oddélenymi opékacimi
plochami s nezavislymi reguldtory teploty.

PRIPRAVA NA INSTALACI

Instalacni misto

Doporucujeme umistit zafizeni do dobfe vétrané mistnosti,
nejlépe pod odsavac par. Zafizeni je mozné nainstalovat jako
samostatné stojici spottebic¢ anebo ho mazete umistit vedle
dalsich spotiebicl. V kazdém piipadé je nutné zachovat
minimalni vzdélenost 150 mm od dal3ich zafizeni ¢i prvkd pro
montéz bocnich krytd a 150 mm pro montaz zadniho krytu
v piipadé, Ze bude zafizeni umisténé v blizkosti hoflavych
material(. Jestlize neni mozné zajistit tyto vzdalenosti,
piijméte vhodna bezpeénostni opatieni proti pisobeni pfili§
vysokych teplot, napf. oblozte instala¢ni povrchy dlazdicemi,
nainstalujte antiradia¢ni kryty atd. Umistéte spotiebic na stal
nebo na povrch z nehoflavého materidlu. Pfed pfipojenim
zafizeni zkontrolujte, jestli udaje na technickém Stitku
odpovidaji typu plynu, ktery mate k dispozici. Jestlize je
zafizeni ur¢ené pro jiny typ plynu, odkazujeme na odstavec
,Poutziti s jinymi typy plynu”.

Zakonna nafizeni, technické predpisy a smérnice

V souvislosti s montazi je nutné dodrzovat nasledujici

predpisy:

- normy UNI CIG 8723;

- mistni stavebni a protipozarni pfedpisy a nafizeni;

- platné bezpec¢nostni predpisy;

- nafizeni dodavatele plynu;

- platné normy a predpisy Italské elektrotechnické komise
(CEN);

- predpisy pozarnikd.

INSTALACE

Montéz, instalace a udrzba zafizeni musi byt provedené
firmami, které jsou autorizované mistnim dodavatelem plynu
v souladu s platnymi pravnimi predpisy. Nejdfive ze vieho si
vyzadejte posudek mistniho dodavatele plynu.

Instala¢ni postup
Pro spravné vyrovnani zafizeni pouZijte vyskové stavitelné
nozicky.

Pfipojeni plynu

Privodni hadice plynu mlze byt pfipojena k vyvodu
3/8" G nebo 1/2" G na spotiebi¢i bud stabilné nebo s
moznosti odpojeni (v tomto piipadé musite pouZit konektor
odpovidajici platnym predpisim). Jestlize pro pfipojeni
pouzijete flexibilni hadici z nerezové oceli, musi odpovidat
platnym pravnim piedpisim. Po dokonceni piipojeni
zkontrolujte nepropustnost systému a pouZijte pfitom
prislusny sprej urceny pro zjistovani uniku plynu.

0Odvod koufovych plynt

Spotiebice musi byt umisténé v prostorech upravenych pro
odvod koufovych plynd v souladu s instala¢nimi pfedpisy
a nafizenimi. Spotiebice jsou povazované (viz tabulka
,TECHNICKE UDAJE” za plynova zafizeni typu ,A”: Tato
zafizeni nejsou urcend pro pfipojeni k potrubi pro odvod
koufovych plyna.

Tato zafizeni musi odvadét koufové plyny do pfisludnych
odsavact nebo podobnych zafizeni, ktera jsou propojena
s funkénim kominem anebo ktera vypousti koufové plyny
pfimo do ovzdusi.

V piipadé nepfitomnosti téchto systém(l je mozné pouzit
odsavac vzduchu, ktery vypousti spaliny pfimo do ovzdusi,
jestlize jeho kapacita odpovidd stanovenym pozadavkim
(viz tabulka,TECHNICKE UDAJE"); toto zafizeni musi zajistovat
vymeénu vzduchu pro ochranu zdravi obsluhy zafizeni

INSTALACE
PFipravné prace
Pied instalaci zafizeni odstrarite ochranny obal. Poté peclivé
vycistéte pracovni plochu a vnéjsi casti zafizeni pomoci
vlazné vody, dcisticiho prostfedku a vihké hadry. Poté vse
vysuste ¢istym hadrem.

Uvedeni do provozu

Pred uvedenim zafizeni do provozu je nutné zkontrolovat,
jestli parametry vyrobku (kategorie, typ pouzitého plynu atd.)
odpovidaji typu plynu, ktery mate k dispozici. V opa¢ném
piipadé je nutné pouzit jiny typ plynu (viz odstavec ,Pouziti
s jinymi typy plynu”). Pfi uvadéni do provozu se drzte pokynd
uvedenych v nédvodu k obsluze.

Kontrola vykonu
Pro jmenovity vykon pouzijte trysky nainstalované na
zafizeni.




Vykon muze byt dvojiho typu:

- jmenovity - uvedeny na stitku zafizeni;

- snizeny.

Referen¢ni Gidaje trysek jsou uvedené v tabulce ,HORAKY".
Tlak ptivodniho plynu musi odpovidat témto hodnotam:

- od 18 do 22,5 mbar pro plyn druhé tfidy (metan);

- od 27 do 37 mbar pro tlak treti tfidy (propan-butan).

Pro provoz zafizeni neni mozné poutzit plyny jinych hodnot.
Jestlize chcete provést dalsi kontrolu vykonu, pouZzijte
plynomér a tzv. ,volumetrickou metodu”.

Bézné je viak dostacujici kontrola spravné funkce trysek.

Kontrola pfivodniho tlaku (obr.1-2)

Privodni tlak musi byt méreny pomoci tlakoméru (min.
rozliseni 0,1 mbar). Vytdhnéte Sroub (22) ze zdsuvky pro
regulaci tlaku a zapojte tlakomér: po dokonceni méreni
sroub znovu hermeticky zasroubujte (22).

DULEZITE UPOZORNENI: Pfi kontrole tlaku musi byt veskera
plynova zafizeni pfipojend a funkcni.

Kontrola vykonu podle volumetrické metody

Pomoci plynoméru a chronometru mizete zméfit spotiebu
plynu za urcitou ¢asovou jednotku. Tuto hodnotu musite
srovnat s vypocitanou hodnotou E:

Vykon hofédku
Vyhfevnost plynu

E=

Je dilezité, aby bylo méfeni vykonu provedeno ve chvili, kdy
je zafizeni ve stavu inertnosti (ustaleny stav).

Vykon hofdku, jmenovity a snizeny, vypocitany podle
jmenovité hodnoty tlaku, ziskate pomoci udaji v tabulce
L,HORAKY". Hodnotu vyhfevnosti plynu si mdzete vyzadat od
mistniho dodavatele plynu.

Provozni kontrola

Zkontrolujte, jestli pouzité trysky odpovidajitypu uvedenému
v tabulce ,HORAKY". Zkontrolujte, jestli je kapacita pouzitého
redukéniho ventilu tlaku vétsi nez spotieba viech zapojenych
zatizeni. Zkontrolujte, jestli bylo pouzito vhodné potrubi pro
privod plynu.

Kontrola zapalovaciho hofaku

Pro spravnou regulaci plamene je nutné, aby plamen objimal
cely termoclanek; v opacném piipadé zkontrolujte, jestli jste
pouzili spravny injektor pro dany typu plynu.

Kontrola primarniho vzduchu

Proud vzduchu je spravné nastaveny, jestlize existuje vhodna
ochrana proti zapéleni pfilis velkého plamenu u studeného
hofdku anebo se obnovi u teplého horéku. V tabulce
L, TECHNICKE UDAJE" je uvedeny objem primarniho vzduchu.

Kontrola funkci

- Zapnéte zafizeni.

- Zkontrolujte tésnost plynového potrubi.

- Zkontrolujte plamen hotdku, i pfi minimu.

Upozornéni pro instalaéniho pracovnika

- Vysvétlete a predvedte uzivateli provoz a obsluhu
zafizeni podle uvedenych instrukci a predejte mu navod k
pouziti.

- Sdélte uzivateli, ze jakékoliv prace spojené s rekonstrukci
nebo stavebnimi Upravami mohou poskodit pfivodni
systém vzduchu pro spalovéni a proto je nutné po
téchto zasazich opétovné zkontrolovat jednotlivé funkce
zafizeni.

Pouziti s jinymi typy plynt

Jestlize chcete pfrejit na jiny typ plynu, napi. metan nebo
kapalny plyn, je nutné pouzit trysky vhodné pro pfislusny
hofték, jak je to uvedené v tabulce ,HORAKY” Trysky hotakd
pro jiné typy plynu, na nichz je uvedeny pfislusny primér
v setindch milimetr(, naleznete v sacku, ktery je soucasti
dodavky. Jakmile provedete pfislusné zmény, zkontrolujte
spravnou funkci zafizeni podle instrukci uvedenych v
odstavci ,Kontrola funkci”.

Vyména trysky hlavniho horaku (obr. 4)

Pro vymeénu trysky (30) vytahnéte zasuvku na tuk a uvolnéte
Srouby, kterymi je upevnény ovladaci panel. Sejméte ovladaci
panel. Za pouziti vhodného klice odSroubujte trysku a
vyménte ji za novou (viz tabulka ,HORAKY"). V piipadé
potteby uvolnéte Sroub (39) a zatlacte regulacni objimku
vzduchu smérem dozadu; timto zplGsobem usnadnite
vyménu trysky. Po namontovani nové trysky obnovte
vzdalenost primarniho vzduchu A" (viz tabulka ,HORAKY").

Sefizeni zapalovaciho hofaku (obr. 5)

Zapalovaci hofdk méa pevné trysky a vzduch. Jedinad

pozadovand operace je vyména trysek podle typu plynu,

ktery mate k dispozici:

- Odsroubujte upeviovaci Srouby a sejméte ovladaci
desku.

- Odsroubujte pfitlacnou matici (¢. 14) a sejméte dvoukuzel
(€. 15) a zapalovaci trysku (¢. 16).

- Vyméte trysku za pouziti vhodné trysky podle tabulky
,HORAKY".

- Po vyméné zapalovaci trysky nasroubujte pfitlacnou
matici (¢. 14) s pfislusnym dvoukuzelem (¢. 15).

Sefizeni minima (obr. 2 - obr. 3)

Sefidte regula¢ni $roub minima (20) podle tabulky,,HORAKY*

a postupujte pfitom nasledujicim zpGsobem:

- v piipadé pouziti kapalného plynu regulacni Sroub
minima zasroubujte na doraz;

- v pfipadé pouziti metanu:

1-  Identifikujte ovladac pfislusného kohoutku.

2-  Zapnéte hofak a nastavte ho na minimum.

3-  Sefidte privod plynu pomoci Sroubu 20 (obr. 2-3);
otdCenim ve sméru hodinovych rucicek snizite a
proti sméru hodinovych rucicek zvysite mnozstvi
privadéného plynu.

4-  Jakmile nastavite plamen vhodny pro provoz pfi
minimu, zkontrolujte, jestli nastavené minimum
odpovidé hodnoté uvedené v tabulce ,TECHNICKE




UDAJE”; kontrolu je nutné provést podle,volumetrické”
metody, tj.:

5-  Prectéte si hodnotu na plynoméru a souasné spustte
chronometr.

6- Po dostatecné dlouhé dobé (napf. 10 min.) zastavte
chronometr a opét si prectéte hodnotu na plynoméru.

7-  Spocitejte objem plynu za uplynulych 10 minut
(rozdil mezi dvéma hodnotami plynoméru); piiklad: 1.
hodnota - 2. hodnota = 30 litrd (0,03m?°).

8- Vypocitejte vykon pfi minimu za pouziti vzorce
volumetrické metody (pfedchozi odstavec). Vykon (kw)
= spotteba (m*/h) pro vyhfevnost metanu.

9- Jestlize je vykon nizsi nez hodnota uvedenad v tabulce,
odsroubujte o néco vic regulacni Sroub minima a
zopakujte kontrolu.

10- Jestlize je vykon vy3si nez hodnota uvedena v tabulce,
zasroubujte o néco vic regulacni Sroub minima a
zopakujte kontrolu. (9,45 kw/h). P (kw) = 30 litrd x
60/10 x 9,45 kw/h = 1,700 kw .

UDRZBA
Pozor!
Pied provedenim jakéhokoliv udrzbaiského zasahu nebo
opravy odpojte zafizeni od pfivodu plynu a elektrické
energie.
Alespon jednou za rok provedte nize popsané udrzbarské
zasahy:
- kontrola spravné funkce veskerych
bezpecnostnich zafizeni;
- kontrola spravné funkce horaku:
- zapaleni;
« bezpecné spalovani;
- kontrola jednotlivych funkci podle postupu popsaného v
odstavci,Kontrola funkci”.

regulacnich a

V piipadé potieby vycistit hotaky opékaci desky postupujte

nasledujicim zptsobem:

a) po odsroubovani upevitovacich sroubt sejméte ovladaci
knofliky, zasuvku na tuk a ovladaci panel;

b) po odsroubovéni pfislusného Sroubového spoje (28)
odpojte plynové potrubi od drzaku trysek;

c) uvolnéte upeviovaci Srouby a sejméte predni plech
spalovaci komory; poté uvolnéte upeviiovaci Srouby
plechu na predni strané hlavniho hofaku.

Hlavni hotédk je mozné vytahnout a vycistit. Peclivé vycistéte
vystupni otvory hofdku za pouziti nastroje ¢i tycinky
prislusného praméru. Pfi opétovné montazi hofaku davejte
pozor na to, abyste ho spravné usadili, tj. zadni stranu je
nutné zasunout do pfislusné drazky spalovaci komory.

- Zkontrolujte, jestli je cely odvod plynu bez zavad.

VYMENA KOMPONENTU (NAHRADNi DLY)

POUZIVEJTE VYHRADNE NAHRADNI DIiLY DODANE
VYROBCEM. Vyménu nahradnich dili mohou provadét
pouze autorizovani pracovnici!

Pro vyménu nasledujicich dild nejdfive sejméte ovladaci
knofliky, poté vytdhnéte zasuvku na tuk a odstrarite ovladaci
panel (po uvolnéni pfislusnych Sroubd).

Zapalovaci svicka (obr. 5)
Svitka (37) se vytahuje zespodu. Odpojte zapalovaci kabel,
uvolnéte upeviovaci matici a zasurite novou svicku.

Plynovy kohoutek (obr. 1-2-3)

Uvolnéte Sroubové spojky plynového potrubi a termoclanku,
uvolnéte upevnovaci spojku pfivodu k plynové rampé a
nasadte novy kohoutek.

Termoclanek (obr. 1-2-3 e 5)

Uvolnéte Sroubové spojky, kterymi je termoclanek upevnény
k vystroji (kohoutky, ventily) plynu a k zapalovacimu hofaku;
zasunte novy dil.

Po vyméné pfislusnych dild namontujte ve spravném poradi
ovladaci panel a pfislusné dily.

UPOZORNENI
Po vyméné dili pro pfivod plynu je nutné provést
kontrolu tésnosti a funkce jednotlivych prvki.

NAVOD K OBLUZE

UVEDENI DO PROVOZU

Pied pouzitim desky
Dulezité upozornéni!
Pfed pouzitim zafizeni je nutné nékolikrat peclivé vycistit
povrch opékaci desky za pouziti vlazné vody, ¢isticiho
prostfedku a jemné hadry pro odstranéni veskerych stop
prostfedku proti rzi nanesenému na desku vyrobcem; vie
vysuste Cistou hadrou.

ZAPALENI

Zapaleni zapalovaciho hofaku (obr. 6)

Stisknéte ovladaci knoflik (4) a otacejte jim smérem doleva.
Drzte ovladaci knoflik stisknuty a soucasné nékolikrat za
sebou stisknéte tlacitko piezoelektrického zapalovace (6),
dokud se nezapali plamen zapalovaciho hotaku, ktery
je viditelny pfes otvor (10) na ovladacim panelu. Nechte
ovladaci knoflik stisknuty dalSich 15-20 sekund; jestlize
plamen po uvolnéni ovladaciho knofliku zhasne, zopakujte
vyse popsanou operaci.

Zapaleni hlavniho hofaku a nastaveni teploty (obr. 6)

Pro zapnuti hlavniho hofaku otacejte ovladacim knoflikem
smérem doleva, dokud nenastavite zvolenou teplotu.

Termostat mé polohy od @ do ; nize jsou uvedené
orientacni hodnoty teploty pro jednotlivé polohy:

Poloha  stupné °C
0 160
2 170
3 185




4 200
5 215
6 235
7 260
0 290

- Pro termostaticky ventil poloha 1 odpovida minimu a
poloha 7 maximu.

VYPNUTI

Vypnuti béhem normalniho provozu

Jestlize chcete vypnout pouze hlavni hotaky, otocte pracovni
ovladaci knoflik do polohy ; Vv této poloze zUstane
zapéleny pouze zapalovaci hofdk. Jestlize chcete vypnout
celé zatizeni, otocte ovladaci knoflik do polohy ./O,' v této
poloze se vypne i zapalovaci hotak.

Vypnuti v pfipadé poruchy
V pfipadé poruchy vypnéte ptivod plynu do zafizeni.

Postup v piipadé poruchy a dlouhodobého odstaveni
zafizeni

Jestlize nebudete zafizeni pouZivat po delsi dobu, anebo
v pfipadé poruchy ¢i zédvady zaviete kohoutek pro pfivod
plynu, ktery je umistény zvenku zafizeni. Po provedeni
veskerych ukonl spojenych s cisténim osetfete dobre
vysusené povrchy z nerezové oceli bézné dostupnymi
pfipravky proti korozi. V pfipadé poruchy upozornéte
servisni stfedisko.

PECE O ZARIZENI
POZOR!
- Pred zahajenim cisténi zafizeni vypnéte a nechte ho
vychladnout.
- Vpfipadéelektrickychzatizenivypnéte pfivod elektrického
proudu pomoci pfislusného vypinace.

Peclivé kazdodenni ¢isténi zaru€uje spravny provoz a
dlouhou Zivotnost zafizeni. Ocelové ¢asti zafizeni je nutné
cistit vodou a cisticim prostfedkem za pouziti navlhcené
hadry; pro odstranéni odolnéjsi $piny pouzijte etanol, aceton
nebojinérozpoustédlo neobsahujicihalogeny; nepouzivejte
abrazivni latky a korozivni Cistici prostiredky, tj. kyselinu
solnou/chlorovodikova nebo sirovou atd. Pouziti kyselin
muze ohrozit spravny provoz a bezpeénost zafizeni.
Nepouzivejte kartace, draténky nebo abrazivni kotouce
vyrobené z jinych materidld nebo slitin, které by mohly
zpusobit vytvoreni rezavych skvrn na povrchu zafizeni. Ze
stejného divodu zamezte kontaktu s Zeleznymi predméty.
Pozor na kartace a draténky z nerezové oceli, které sice
nezpUsobuji kontaminaci povrch(, ale mohou ho poskrabat.
| kdyz je zafizeni velmi Spinavé, nikdy nepouzivejte skelny
nebo smirkovy papir; v tomto pfipadé doporucujeme pouzit
syntetické houby (napf. houba Scotchbrite). Déle je zakdzano
pouzivat piipravky pro ¢isténi stfibra a je nutné davat pozor
na vypary kyseliny solné nebo sirové, které se mohou tvofit
napriklad pfi ¢isténi podlah. Nikdy na zafizeni nesmérujte
stiikajici vodu, nebot by mohlo dojit k jeho poskozeni.
Po vycisténi zafizeni ho fadné oplachnéte cistou vodou a
peclivé ho vysuste za pouziti suché hadry.

INFORMACE PRO UZIVATELE
na zakladé smérnice 2002/95/ES, 2002/96/ES a 2003/108/ES o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek
v elektrickych a elektronickych zafizenich a likvidaci odpadu.
Symbol preskrtnutého kontejneru na zafizeni nebo jeho obalu znaci, Ze je nutné vyrobek na konci jeho Zivotnosti zneskodnit oddélené

od ostatnich odpad.

Oddéleny sbér tohoto zafizeni, po ukonceni jeho Zivotnosti, je organizovany a fizeny vyrobcem. Uzivatel, ktery se chce zbavit tohoto
zafizeni, musi kontaktovat vyrobce a fidit se systémem vyrobce pro oddéleny sbér zafizeni na konci jeho Zivotnosti. Vhodny oddéleny
sbér za ucelem nasledujici recyklace, zpracovani anebo ekologicky kompatibilniho zneskodnéni pfispiva k zabranéni moznych
negativnich dopad( na Zivotni prostiedi a zdravi a podporuje opétovné pourziti a/nebo recyklaci materialQi, ze kterych je zafizeni

vyrobené.

Neopravnéné zneskodnéni vyrobku ze strany majitele s sebou nese spravni sankce stanovené platnymi pravnimi predpisy.






