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2.5 IDENTIFIKACE STROJE - STITEK CE

Tato pfirucka obsahuje pokyny k pouzivani a udrzbé stroje, vyrabéného firmou OEM - ALI S.p.A.
U obrazku je viditelna poloha identifikaCniho Stitku stroje (viz odstavec 15.0 ,Pfipojené vykresy a
schémata®), jenz obsahuje nasledujici data:

[1] Nazev vyrobce a jeho adresa
[2] Znac¢ka CE

[3] Typové oznaceni

[4] Sériove Cislo

POZOR: Identifika¢ni Cislo [4], uvedené na Stitku, se musi uvést vzdy tehdy, kdyz budete
kontaktovat vyrobce v pfipadé potfeby informaci nebo objednavky nahradnich dill pro stroj.

Reprodukci “CE-ZNACKY?” na stroji a pfislusného “PROHLASENI O SHODE CE” najdete v
pfilozenych podkladech.

|
oem| - 1
ALl || | |
S.p.a.
2 +——=10
= | N

Pokud by se stitek ZNACKA CE poskodil, uvolnil se, nebo se jen rozpojilo lepidlo, které spojuje Stitek
se strojem, musi o tom neprodlené pfislusny zakaznik informovat firmu OEM — ALI S.p.A.

Dole uvedené stitky se nachazeji na stroji nebo na jeho komponentech a museji tam také zustat.
(Smérnice o strojich, pfiloha 1, pozice 1.7.3). Pfi poSkozeni nékterého &titku si musi uzivatel stroje
postupem k objednavani nahradnich dill, ktery je uvedeny v pfislusném odstavci navodu, vyzadat jiny
Stitek, pfi tomto postupu je tfeba bezpodmineéné uvést Cislo odstavce, v némz se Stitek popisuje a
dale na za¢atku kazdé stranky opakovana data tohoto dokumentu.

- $t|’tek na elektromotoru
- Stitek na rozvodné skfince
- Zadni Stitky



2.6 SYMBOLY, JEZ JSOU POUZITE V PRIRUCCE

Aby bylo mozno Iépe a rychleji porozumét informacim, uvedenym v této pfFirucce, jsou pouzity v textu
nésledujici symboly.

B

i Operator: Opravnéna odborna osoba, ktera je zodpovédna za U€inna ochranna zafizeni pro
provoz stroje pomoci Fidicich prvkd na stroji.

Mechanicky udrzbai: Opravnény odborny technik, ktery je schopny stroj instalovat,
opravovat a dale provadét vyhradné mechanickou mimofadnou udrzbu.

SN

Elektricky udrzbar: Opravnény odborny technik, ktery je schopny stroj instalovat, opravovat
I a dale provadét vyhradné elektrickou mimofadnou udrzbu.

Technik pro mechaniku vyrobce:
| Zasahuje pfi zavaznych a/nebo zvlastnich postupech.

s

t Technik pro elektroinstalaci nebo elektroniku vyrobce:
| o \ | Zasahuje pfi zavaznych a/nebo zvlastnich postupech.

V pfipadé, Ze by se tato pfirucka poskodila nebo ztratila, vyzadejte si prosim dalSi kopie (pfitom je
nutno pouzit postup k objednavani nahradnich dila a uvést pfesna data, jez jsou uvedena na zacatku
tohoto odstavce), k tomuto Ucelu kontaktujte prosim firmu: OEM — ALI S.p.A.

Ef

Tato pfirucka se vztahuje na technické parametry, jez existuji pfi uvadéni stroje na trh a mlze se bez
predchazejiciho upozornéni ménit.

Pfi zméné pfiru¢ky neni vyrobce stroje povinen aktualizovat pfipadné pfirucky, které jiz byly dodany
spole¢né s prodanymi stroji.

Vyrobce odmita pfi nevhodné nebo nespravné obsluze stroje - viz dale uvedené pfiklady - jakékoliv
ruceni:

- Zmény nebo vypnuti bezpe&nostnich zafizent;

- pouZiti stroje Fadné nevyskolenym obsluhujicim personalem;

- pouziti, jez pfesné neodpovida platnym normam v misté pouziti;

- nedostate¢né oSetfovani stroje;

- nedbalost pfi provadéni udrzby;

- svévolné provedené zmény na stroji;

- pouziti nevhodnych nahradnich dilt pro stroj;

- nedodrzovani uvedenych pokynu k pouziti pfistroje;

Kromé toho upozorfiujeme, Ze jakakoliv celkova nebo ¢astecna reprodukce této pFiru¢ky je mozna
vyhradné se souhlasem firmy OEM — ALI S.p.A.

Zaruka na dokonaly provoz stroje se vztahuje na pfesné dodrzovani instrukci, které jsou uvedené v
této pfirucce. Vyrobce odmita jakékoliv ruéeni v pfipadech, jeZ jsou uvedené dale:

- Pfesné nedodrzovani pokyny, uvedenych v této pfirucce;

- pouziti stroje personalem, ktery nebyl dostate¢né pro obsluhu zaskoleny;

- pouziti stroje, jez pfesné neodpovida pokynum, uvedenym v normach, sou¢asné platnych v zemi
pouziti.






VSEOBECNA BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

Lo
Jakékoliv vzajemné pUsobeni mezi operatorem a strojem bylo v pribéhu planovaci faze zafizeni velmi
peclivé sledovano.

Volba konstrukce, technické parametry stroje a dale pokyny, uvedené v této pfiru€ce maji na zfeteli
dosahnout maximalni bezpeénost pfisluSnych obsluhujicich osob i uzivatele stroje.

Podle smérnice o strojnim zafizeni 98/37/CE se doporucuje mit zvlasté na zfeteli nasledujici
stanoveni pojm:

- ,Nebezpeéna mista“: Jakékoliv misto uvnitf a/nebo vedle stroje, kde pfipadné pfitomnym osobam
muze hrozit ohrozeni bezpecnosti a zdravi;

- “Osoba vystavena ohrozeni”: Osoby, které se nachazeji na nebezpecném misté celkové nebo
Caste€né;
- ,Operator“: Osoba, pfipadné osoby, které uvadeéji stroj do provozu a nastavuiji jej, a dale provadéji

na tomto stroji pravidelné postupy, nutné k potfebné udrzbé nebo ¢isténi.

K lepSimu uréeni rozsahu ¢innosti a pfislusné zpusobilosti pojmu “ Operator ” a dale k moznosti
okamzitého procteni, resp. okamzitého porozumeéni této pfirucky uvadime nasledujici klasifikaci:

) Operator:
W Opravnéna odborna osoba, ktera je zodpovédna s uéinnymi ochrannymi zafizenimi pro provoz
—— stroje pomoci Fidicich prvkd na ovladacim panelu.

Mechanicky udrzbar:
Opravnény odborny technik, ktery je schopny stroj instalovat, opravovat a dale provadét
vyhradné mechanickou mimoradnou udrzbu.

Elektricky udrzbar:
Opravnény odborny technik, ktery je schopny stroj instalovat, opravovat a dale provadét
vyhradné elektrotechnickou mimofradnou udrzbu.

Technik pro mechaniku vyrobce:
Zasahuje pfi zavaznych a/nebo zvlastnich postupech.

s W N

Technik pro elektrotechniku nebo elektroniku vyrobce:
Zasahuje pfi zavaznych a/nebo zvlastnich postupech.

=
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Zameéstnavatel musi instruovat ve vztahu k nebezpec€i Urazd a bezpe€nostnim opatfenim
obsluhujici personal, a vyzadovat dodrzovani norem a provoznich pokyn, jez se tykaji
bezpecnosti a ochrannych prostfedka.



Operator musi dodrzovat ustanoveni a pokyny zaméstnavatele nebo pfislusného zodpovédného
pracovnika, zvlasté pak musi operator:

- spravnym zplisobem pouzivat stroj, jeho vybaveni, odpovidajici nastroje, pracovni nacini a
v8echna bezpecnostni zafizeni;

- spravné pouzivat individualni ochranna zafizeni;

- bezprostfedné sdélovat pfisluSnym odpovédnym pracovnikiim pfipadné stavy ohrozeni;

- v Zadném piipadé neodstrafiovat nebo jakkoli ménit bezpecnostni zafizeni, ani kontrolni signaly;
- peclivé sledovat a dodrzovat vdechny pokyny, jez jsou uvedené v této pfirucce.

Rozlomeni nebo neopravnéné nahrazeni nékterého nebo nékolika &asti stroje nebo agregatu, pouziti

pFisluSenstvi nebo material(l, které jsou odli§né pfi porovnani k ¢astem pfisluSenstvi a materialim, jez
jsou doporucené firmou OEM — ALI S.p.A. , mohou zpUsobit nebezpecné situace, v téchto pfipadech

odmita vyrobce ve vztahu k povinnosti péce a trestné pravni zodpovédnosti jakékoliv ruceni.

A POZOR: Pfed spusténim stroje do provozu je nutno pfipravit elektrické ovladaci panely,
fidici ovladaci stity, uzavfit vS8echny ochranné skfiné a udrzovat plochy potfebné k pouziti stroje
prazdné a gisté.

Pfi pouZiti stroje neni nutné Zadné nezavislé osvétlovaci zafizeni, nebot normalni podminky prostredi,
a to nejméné v hodnoté 300 luxl, se povazuji za dostadujici.

Zakaznik musi k dosazeni normalnich pracovnich postup(ll zajistit osvétleni s touto hodnotou.

PFi provadéni postupt, nutnych k udrzbé zafizeni, se doporucuje pouzivat pfipadné vhodné pohyblivé
svételné zdroje

3.1.2 NEBEZPECNA MiSTA A MONTAZ BEZPECNOSTNICH ZARIZENi

Stroj je vhodny pro tvarovani bochankt z tésta na pizzu zatepla a sice k ziskani platu tésta s ur¢itym
priimérem a urcitou tloustkou.

Z toho duvodu existuje nebezpeci zhmozdéni pro horni koncetiny obsluhujiciho pracovnika. S
ohledem na toto existujici ohroZeni je stroj vybaveny nasledujicim zafizenim:

TlaCitko pro zastaveni pohybu [1] ke zvedani spodni desky. Pfi stisknuti tohoto tlagitka se zastavi
pohyb spodni desky stroje;

- uvnitf blokované ochranné zafizeni, jeZ se nazyva ,kapota“ [2]:

- pfi otevieni tohoto zafizeni pfi stojicim stroji se zamezi aktivaci pohybu spodni desky;

- pfi otevieni tohoto zafizeni v prabé&hu provozu stroje, a to pfi lisovani, se obrati pohyb spodni desky
a tato deska klesa.

Kromé toho se zajistuje pohyb spodni desky pomoci tladitka k zastaveni pohybu. Z bezpeénostnich
dlvodu jsou k dispozici také:

- dvé bocni pevna ochranna zafizeni z plastu [3];
- vytaZné plastové ochranné zafizeni okolo valce, kterym pohybuje spodni deska [4];
- pevna ochranna zafizeni okolo pohyblivych dili stroje [5].



3.2 SIGNALY NA STROJI
Na stroji jsou instalované dobfe viditeIné bezpecnostni signaly, které je tfeba povazovat za pfidavna,

av8ak nikoliv jako alternativni opatfeni.

Takoveé signély zlepSuji bezpe€nostni podminky operatora zafizeni, nebot jej informuji o poZadavcich
nebo polohach, pfi kterych by mél postupovat se zachovanim obzvla&tni opatrnosti.




Je zapnuté elektrické napéti ke stroji.

Na stroji existuji horka mista.

>

Nebezpedi zhmozdéni pro horni konc€etiny obsluhy vlivem horkych desek.

Ochranna a bezpecénostni zafizeni se nesméji odstranit.

@D @

Provizorni odstranéni ochrannych zafrizeni - Ochranna a bezpec¢nostni zafizeni stroje se
smi odstranit JEN z dGvodU provadéni udrzbarskych praci a v tomto pfipadé se musi odstranit zafizeni
za dohledu pfedstaveného pracovnika, aby bylo udrZzované z toho vyplyvajici ohroZeni v tak malém
rozsahu, jak je to mozné.

Na provozni ploSe pro stroj smi stat jen uzivatel.

B

V pfipadé, ze se pohybuji nékteré pohyblivé prvky stroje, se nesmi provadét
ni ani mazani stroje.
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V pfipadé pozZaru se nesmi v Zzadném pfipadé pouzivat k haseni ohné voda.

@

2.3 VSEOBECNE POVINNOSTI

Pfed instalovanim nebo odstranovanim zasuvek pro pfivod proudu se musi vypnout napéti.

V kazdém pripadé je nutné, aby byla ochranna a bezpecnostni zafizeni v dobrém stavu.

Pfipadné nedostatky na ochrannych a bezpe&nostnich zafizenich, stejné jako pfipadné
nebezpelné stavy je nutno neprodlené identifikovat a ohlasit pfisluShému pracovnikovi.

L_Jol7



Stroj Pizzaform 45 je zafizenim k tvarovani zatepla, kterym je mozno ziskavat platy tésta pro peceni
pizzy s nastavenym primérem a nastavenou tloustkou.

-
Stroj na vyrobu pizzy sestava ze dvou ¢asti:

- hlavni ¢asti [1], a to télesa stroje, kterou tvofi kovova konstrukce;
- nosné ¢asti [2].




Hlavni ¢ast sestava z kovové konstrukce, na které jsou namontované nasledujici dily:

- trojfazovy elektromotor [1] k zajidténi Cinnosti spodni desky s pouZitim kotou€ového a femenového
pohonu [2] a dale $neku bez kulickového pohybu [3];
- spodni, svisle se pohybujici, na Sneku pevna a distanénim kusem na spodni desce [5] se
nachazejici deska [4];
- horni deska upevnéna pomoci priichozich zavitovych tyci [6];
- pohybliva uvnitf blokovana kapota z plastu [7];
dva pevné bocni plastové ochranné prvky [8];
- vytazné plastové ochranné zafizeni okolo valce, kterym pohybuje spodni deska;

—[3]

|
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- rozvodna skfifika [9], kde se nachazeji fidici prvky k provozu stroje a jsou namontované elektrické
komponenty.

Nosna ¢ast stroje je vybavena nasledujicimi prvky:

- oto€na pojezdova kole¢ka [1], z nichz jsou pfedni koleCka opatfena blokovacim systémem k
zajisténi;

- skfifika [2] (volitelné vybaveni) k ukladani bochanku z tésta na pfipravu pizzy.

[2]

[1]

Krome toho je stroj vybaveny dvéma bezpeénostnimi termostaty ke kontrole pouzivané teploty.



41 PRINCIP FUNKCE STROJE

U stroje se jedna o maly lis, se kterym se dosahuje tlaku az 700 kg a jenz tvaruje platy, pfipadné
bochanky tésta pro peceni pizzy.

Tloustka a primér pozadovaného platu tésta jsou zavislé na rliznych parametrech, které nastavuje
operator, jako napfiklad na vzdalenosti mezi pusobicimi deskami a na pouzité teploté pracovnich
desek.

Obé pracovni desky jsou totiz vyhfivané, aby se timto zpisobem ulehgil v pribéhu lisovani podél
ploch desek pohyb zpracovavaného tésta. Je viak nutné zamezit tomu, aby teplota desek pfekrodila
hodnotu 170 °C, tim by se mohlo tésto v pribéhu lisovani pfipéci. Teplotu kazdé desky je mozné
vzajemné nezavislym zpusobem nastavovat. Spodni deska se totiz udrzuje pfi normalnim postupu v
teploté, ktera je v porovnani k horni desce o cca 10 °C vyS$Si, nebot se zjistilo, Ze spodni deska rychleji
chladne. Parametrem, na ktery se nesmi pfi nastavovani teploty obou desek zapominat, je
pozadovany vykon pouziti stroje. V pfipadé, Ze se ma tvarovat velky poéet bochank tésta pro vyrobu
pizzy, je nutné nastavit vysSi teplotu obou desek. Teplota obou desek stroje je zajiSténa s pouzitim
dvou elektrickych odporu (jeden pro kazdou desku); teplota se méfi pomoci termoclank(i a nastavuje
termostaty (jeden termostat pro proces a jeden bezpecnostni termostat pro kazdou desku).

Zelezné desky umoziiuji zajisténi konstantni a rovnomérné teploty, jsou silné pochromované natvrdo,
aby byl takto zajistény pohyb téstovych bochank v pribéhu lisovani.

S timto strojem je také umoznéno nastaveni doby klidu spodni desky na maximalni hodnoté, aby bylo
mozné tésto pro pizzu Iépe tvarovat.

Nastavovani uvedenych potfebnych parametrt je zavislé hlavnim zplisobem na pozadované kvalité
tésta a dale na kynuti a teploté tésta.

PFi zméné doby klidu spodni desky a vzdalenosti mezi obéma deskami je mozné ziskavat jakékoliv
potfebné priméry, stejné jako tloustky zpracovaného tésta.

4.3 - POUZITA TERMINOLOGIE

- Kapota: Pohyblivé uvnitf blokované ochranné zafizeni vyrobené z plastu.

- Spinaci skfifka: Skfifika, kde se nachazeji pfevazné fidici prvky stroje.



TECHNICKE PARAMETRY A VNEJSi ROZMERY STROJE

5.1 HMOTNOSTI A VNEJSi ROZMERY

Hlavni ¢ast

Sifka 600 mm
Hloubka 852 mm
Vyska (pfi spusténé kapoté) 835 mm
Hmotnost netto 240 kg
Nosna ¢ast

Sifka 600 mm
Hloubka 700 mm
Vyska 770 mm
Rozméry pe¢né formy 400 x 600 mm
Pocet pecnych forem 5
Hmotnost (bez spinaci skrinky) 55 kg
Hmotnost (se spinaci skfinkou) 80 kg




5.2 -TECHNICKE PARAMETRY

Pripojeni k privodu elektrické energie

Napéti / frekvence 400V 3N - 50 Hz 230V -50Hz
Vykon 6,56 kW 6,56 kW
Kabel (typ: HO7ANF) 5x 2,5 mm° 5x 2,5 mm’
Parametry desek
Primér 45 cm

33 cm (na vyzadani)
Horni deska rozSifena

plocha
Spodni deska plocha
Jina data, uzite€na pro provoz a nastavovani stroje
Max. tlak mezi deskami 2500 kg
Minimalni teplota desek 20 °C
Max. teplota desek 180 °C
Nastavitelna minimalni vzdalenost mezi deskami 0mm
Nastavitelna maximalni vzdalenost mezi deskami 10 mm




VHODNE A NEVHODNE POUZITi STROJE

6.1 VHODNE POUZITi STROJE

Jedna se zde o stroj pro tvarovani zatepla tésta k peceni pizzy. S pouzitim tohoto stroje je mozné
ziskat z bochanku tésta uréeného k peceni pizzy plat s pfesné nastavenym pramérem, resp.
nastavenou tloustkou.

Stroj smi pouzivat jen personal, ktery je pfesné seznameny s jeho provozem a ktery dokonale
porozumél obsahu instrukci, uvedenych v této pfirucce.

. ]

Stroj je vhodny jen pro pouziti, které je popsané v této pfirucce, jina pouziti je nutné povazovat za
nevhodna, nebo jsou pfipadné mozna teprve po odsouhlaseni s vyrobcem stroje firmou OEM — ALI S
p A.

V priibéhu nevhodnych pouziti mohou vzniknout jak pro uzZivatele stroje, tak i pro vlastni stroj
nebezpelné stavy.

Stroj se nesmi v zadném pfipadé pouzivat ve vybusné nebo zapalné atmosfére, v radioaktivnim
prostfedi, pfi existenci vody nebo jinych kapalin.

Podle pfedpisq, které jsou uvedené ve ,Smérnici pro strojni zafizeni®, pfiloha 1, pos. 1.1.2C, byly
vzaty v Uvahu pfi planovani stroje nasledujici okolnosti pouZiti.

i .
V nouzovém pfipadé musi uzivatel pfistroje zvednout kapotu ochrany desek pro okamzité zastaveni
provozu stroje.

€.4 PROVOZN| PODMINKY STROJE

Omezené podminky prostredi
Stroj byl vyvinuty pro instalaci a pouziti:
- na oddélené, pro tento stroj rezervované ploSe v prostfedi,

- které odpovida pfislusnym hygienickym normam, jez se vztahuji na zpracovani potravin;

- které je vhodnym zpusobem pokryté;

- které je osvétlené podle predpisu osvétlené podle platnych norem;

- kde nepiekracluje teplota rozmezi mezi +5 °C a +40 °C a primérna teplota prostredi v prabéhu 24
hodin se nezvysi na hodnotu vyssi nez + 35 °C;

- kde je vlhkost vzduchu v rozsahu mezi 30 % a 95 % (bez kondenzované vody);

- kde je normalni atmosféra, to znamena: neexistuje ohrozeni pozarem, vybuchem a/nebo korozi;

- které se nachazi ve vySce mezi 0 a 1500 m nad hladinou mofe;
- které se nachazi na podlaze s pfiméfenou nosnosti, jeZz odpovida normam platnym pro provozu ke
zpracovani potravin.



Omezeni prostoru

Stroj je nutno instalovat na misté, kde je k dispozici dostate¢né velky prostor, jenz umozni snadné
pouzivani stroje obsluhujicim pracovnikem. Z dGvodu nutnych pro pfipadné prace na udrzbé je mozno
strojem pohybovat s pouzitim k tomu uréenych oto€nych pojezdovych kolecek, s nimiz je opatfeny
podstavec stroje, a které umoznuji snadné presunovani stroje na potfebné misto.

Casova omezeni (doba zivotnosti stroje)

Soucasti stroje je mozno klasifikovat nasledujicim zptsobem:
a) Casti struktury

b) komponenty

c¢) soucasti podléhajici rychlému opotfebovani

d) spotfebni material

Rozmeéry soucasti pos. a) byly vyvinuty na podkladé poctu pracovnich cykll, uvazovanych se zfetelem
na pocet postupu potfebnych v 10 letech provozu.

Soucasti pos. b) byly zvoleny takovym zplisobem, aby mély k provedeni nahofe uvedenych
pracovnich postupt pokud mozno dostate¢nou Zivotnost.

Se strojem se zaru€uje provoz v poctu 800.000 lisovani, s pfedpokladem, Ze bude zajisténo provadeéni
udrzby predepsané v odstavci 11. UDRZBA a déle podle predpisti nebo v nouzovém pfipadé s
nahradou soucasti uvedenych pod pozici c) a d).

A POZOR: | pfesto, Ze bylo provedeno planovani stroje a volba potfebnych materialt velmi
peclivé, mohou nastat pfipadné nahodné poruchy zafizeni. Takto vzniklé poruchy ovlivAuji
SPOLEHLIVOST a PRIPRAVENOST stroje, avsak nikoliv jeho BEZPECNOST, nebot bezpeénostni
podminky jsou vzhledem k nahrazeni vadné soucasti originalnim nahradnim dilem stale dokonale
zajisténé.

A POZOR: Skute¢né provozni podminky mohou byt urené teprve v pribéhu provozu stroje
uzivatelem a z toho vyplyvajici doba pouziti by mohla byt v porovnani k uvazované dobé trvani jina.
Proto je nezbytné, aby zapisoval uzivatel do k tomu uréené servisni knihy provedené opravy a nastaveni
a vyrobci predlozil zpravu, pokud uzivatel vyrobci nepfeda udrzbu stroje v zakazce nasledujicim
zplisobem:

- po kazdych Sesti mésicich nebo Castéji pfi vadnych komponentech;

- obratem pfi nedostatcich usporadani.



ODSTAVEC 7.0 MANIPULACE A PREPRAVA

L1 PREPRAVA U UZIVATELE

Pfepravu a instalaci stroje u uzivatele provede zodpovédny personal, k tomu ureny.

Strojem se pohybuje a dopravuje v demontovaném stavu - jeho obé hlavni sou€asti jsou
odmontované, pficemz je podstavec bez otonych pojezdovych kole€ek. Stroj se pro expedici bali do
kartonu z dvojité vinité lepenky, postavi na paletu a vybavi obalem z ochrannych félii. K montazi stroje
a v pfipadé, Ze byl stroj zakoupeny s podstavcem, je nutno peclivé dodrzovat pokyny, které jsou
uvedené v odstavci 8.4 ,Montaz stroje”.

7.2 POZDEJSi DOPRAVA A MALE PRESUNOVANi STROJE

V pfipadé nutnosti pozdéjSich pfeprav a pokud byl stroj zakoupeny s podstavcem, je tfeba stroj
rozdélit na jeho dva hlavni dily, k tomuto ucelu se musi provést postup, popisovany v odstavci 8.4
,Montaz stroje” obracenym zpusobem.

Jen pfi malém pfesunovani stroje je mozné pohybovat strojem po vypnuti mechanickych zajistovacich
zafizeni, instalovanych na pfednich pojezdovych kole€kach stroje.

A POZOR: V dobé pfed a v prabéhu pfesunovani stroje je nutno se presvédcit, zda neni
pojezdova drahy pfilis pfikra. Na podlahach se znaénym sklonem, stupni nebo znaénymi vySkovymi
rozdily mGze vzniknout neo¢ekavané zrychleni a/nebo neo¢ekavana nerovnovaha stroje.

Pracovnici, ktefi jsou povéfeni ukladanim lan pro zvedani stroje, jeho zvedanim a pfepravou stroje, je
nutno nezbytné zvolit mezi odbornymi pracovniky, ktefi jsou specializovani k pouziti zvedacich jefabu
a jsou vybaveni odpovidajicim ochrannym zafizenim, jeZ je uvedeno dale:

- ochranné helmy na hlavu

- ochranné rukavice
- boty chranici pro urazu

7.4 PRISTROJE A PROSTREDKY. KTERE JE TREBA POUZIT

A POZOR: Pfed zahgjenim manipulaci se strojem je nutno zajistit, aby se nenachazely Zadné
osoby vedle stroje.

Zajistéte fetézy nebo lana a presvédcte se, zda odpovidaji jejich parametry hmotnosti a rozmérim
stroje, se kterym se bude pohybovat, a dale, zda souhlasi s predpisy sou¢asné platnych
bezpecnostnich norem.

POZNAMKY

- Pasy museji odpovidat pfedpistim platné normy.

- Pas je mozné pouZzit jen v tom pfipadé&, kdyZ je na pasu umisténa etiketa s datem vyroby a je
zfetelna dovolena nosnost.

- Pas se musi pfed kazdym zvedacim postupem prezkouset.

- V pfipadé, Ze je pas poskozeny, pofezany nebo opotfebovany, nesmi se pouzit.

- Je nutno peclivé dodrzovat faktory, uvedené pro rizna standardni provedeni.

- Ke zvedani nakladl s ostrymi hranami je tfeba pouzivat pfiméfena ochranna zafizeni.



- Pas se nesmi ani navinovat ani zauzlovat.

- Je nutné peclivé a pozorné dodrzovat vdechny pokyny k pouzivani pasu, uvadéné jeho vyrobcem.

- Nasadte do haku pro zvedaci prostfedek druhé konce taznych tyci.

- Komponenty se smi ovinovat, zvedat a pfepravovat lanem jen pfi jejich celkovém odlehceni.

- Komponenty se zachyti k tomu uréenymi pfepravnimi oky s lanem.

- Lana se pomalu napnou a pfitom je nutno zajistit, aby se nenachazely na komponentech, resp. aby
se v nich nezachytily.

- Je nutno se presvédcit, zda zlistava stroj pfi pribéhu zvedani v horizontalnim stavu. V jiném pfipadé
se museji lana spustit a znovu nastavit.

-V pribéhu zvedani a pfepravy stroje museji byt k dispozici dva pracovnici, ti se museji v porovnani k
pojezdovému jefabu postavit na pfesné opacné pozice, vzdalené od zvedaci plochy a museji zajistit,
Ze nedojde k zadnym narazim a/nebo navinovani.

Stroj a jeho podstavec je mozno zvedat s pouzitim jefabu
s pfiméfenou nosnosti.

Pfed zahajenim zvedani stroje a jeho podstavce je nutno
ovladaci panely, stejné jako izolaéni paskou uvnitf
blokovanou kapotu zajistit nebo s ni pohybovat oddélené.
- Demontujte horni ochranné zafizeni stroje.

- Spojte lano, resp. zvedaci pas s tomu uréenymi
pFepravnimi oky.

- Spodni podstavec se musi ovinout lanem nebo pasy,
pfed zahajenim zvedani zajistit, aby byl dobfe vyrovnany.
Strojem a podstavcem je mozno pohybovat po jejich
umisténi na paleté jefabem také s pouzitim zvedaciho voziku.

1.6 _HMOTNOSTI A ROZMERY SQUCAST| STROJE

Viz odstavec 5.

7.7 USKL ADNEN| STROJE

Pokud jesté& nema byt provedena pocatecni instalace stroje nebo se ma stroj po delSi dobu (vice nez
jeden mésic) odstavit, postupujte nasledujicim zptsobem:

- odpojte stroj od napajeci elektrické sité;

- v souladu s popisem, uvedenym v odstavci 11.0 Udrzba stroj vycistéte;

- pomoci zataveného obalu (napfiklad smrstitelna folie nebo folie s okraji svafenymi horkym
vzduchem) chrarite elektromotor, pfi¢emz tento obal obsahuje dehydratizujici soli. Pro zajisténi
moznosti pfistupu k elektromotoru se musi vymontovat zadni pevné ochranné zafizeni a to
vySroubovanim Ctyf upevnovacich Sroubu.

- Po otevieni rozvodné skfiné vySroubovanim &tyr stavajicich Sroubl ulozte do skfiné nékolik sackl s
obsahem dehydratizujicich soli.

- Zakryjte cely stroj voskovanym platnem.



£7.1 DOBA USKLADNENI|

PFi zajisténi nahofe uvedenych pfedpokladd je mozno materialy bez problému ulozit az na dobu 1
roku, avSak s predpokladem, Zze se nachazeji v uzavieném prostoru s teplotou v rozmezi mezi -5 °a
+40 °C a s vihkosti, kterd nedosahuje hodnoty 70 %. K opétovnému uvedeni do provozu je nutno stroj
v souladu s popisem, uvedenym v odstavci 11.0 ,Udrzba* peclivé vygistit, potom se postupuje podle
instrukci v odstavci 9.0 ,Priprava stroje“.

Pfi delSi dobé uskladnéni a po kazdém uplynulém roce odstaveni se stroj uvede opét do provozu
podle uvedenych instrukci s vyjimkou zkusebniho pfevzeti a znovu pfipravi k uskladnéni.

7.8 VYBALENi A KONTROLA PRIPADNE VZNIKLYCH POSKOZENI

PFi otevfeni obalu stroje ihned zjistéte, zda nebyly jeho soucasti v priibéhu prepravy poskozené.
Pfi posSkozeni stroje, pfi ztraté soucasti pfislusenstvi nebo spole¢né dodanych dild je nutné
neprodlené informovat o této skute¢nosti firmu OEM — ALI S p A.



ODSTAVEC 8.0 INSTALACE STROJE

. .

K vyloZeni a k pfipadnému sestaveni stroje musi mit uzivatel k dispozici plochu, kterou je mozno
shadno dosahnout vozidlem, a to s rozméry nejméné 1,5 m nad jeho rozméry, pfitom je nutno mit na
zieteli pfipadné vyskové rozdily mezi urovni silnice a Urovni, na které bude stroj pracovat. Tato plocha
ma byt také lehce pfistupna pro vykladaci zvedaci prostfedek a k opétovnému sestaveni stroje
(doporucuje se pojizdny jefab, jefabovy nebo zdvizny vozik).

Plocha, na které se ma stroj vylozit a opét sestavit, musi byt pokryta, dobfe osvétlena a fadné vétrana,
musi mit k dispozici tfifazovy proud s napétim 230 V nebo 380 V (vzdy podle zvoleného provedeni
stroje) se stfednim vodi¢em (u napajeni s napétim 380 V) a s uzemnénim.

Kromé toho se ma tato plocha nachazet hned vedle plochy pro definitivni instalovani stroje.

Radné umisténi (a pfipadné sestaveni) stroje, stejné jako jeho odpovidajici instalace vyZaduji
specialni znalosti a know-how vyrobce, proto museji provést tyto postupy odborni technicti pracovnici.

8.2 PRIPRAVY, JEZ ZAJISTI UZIVATEL STROJE

Uzivatel musi pfipravit potfebnou plochu, na kterou se stroj postavi:

- plocha musi byt zcela prazdna;

- podlaha nema mit zadné vyhloubeniny a jeji nosnost musi byt vhodna pro hmotnost instalovaného
stroje a jeho podstavce;

- napajeni elektrickym proudem 3 x 380 VAC s uzemnénim a se stfednim vodi¢em;

- vytapéni s teplotou nejméné 17 °C, aby se tak umoznilo provedeni potfebnych praci odbornymi
techniky;

- dostate¢na uroveri osvétleni;

- pouziti zvedaciho prostfedku, vhodného pro hmotnost stroje a jeho podstavce.

Viz také podrobnosti, jez jsou uvedené v odstavci 5.0 ,, Technické parametry a vnéjSi rozmeéry” a v odstavci
6.0 ,Vhodné a nevhodné pouziti stroje”.

8.3 UZEMNOVACI SOUSTAVA

Uzemnéni kovovych konstrukci, z nichz je stroj sestaveny, je zajisténo izolovanym proudovym
vodi¢em, pfipojenym na uzemnéni ovladaciho panelu.

Provedeni uzemnéni musi pfesné odpovidat podminkam, jez jsou uvedené v platné normé pro
uzemnéni.

U kazdého spotfebniho zafizeni se musi pfipojit vSechny sou€asti zafizeni, resp. vdechna uzemnéni
funk&nich okruhll spotfebniho zafizeni pfipojenim pfisluSnych dild na jedinou uzemnovaci soustavu.
Presvédcte se, zda jsou materialy, jez byly pouzité pro uzemnovaci soustavu, dostate¢né silné
dimenzované a maji pfiméfenou mechanickou ochranu.

Pfipojeni s hlavnim uzemnénim ma byt tak kratké, jak je to mozné, pfitom je nutno zajistit, aby nebyl
podroben uzemnovaci stfedni vodi¢ ani mechanickému namahani, ani ohrozeni korozi.



8.4 SESTAVENI STROJE

K sestaveni stroje postupujte nasledujicim zplsobem:

- Namontujte &tyfi oto¢na pojezdova kole€ka [1] pod podstavec stroje [2], pfitom se pfesvédcte, zda
jsou instalovana obé koleCka, vybavena mechanickym zajisténim, na pfedni strané podstavce.

- s pouzitim mechanického zajisténi blokujte pfedni pojezdova kolecka;
- vymontujte horni pevné ochranné zafizeni stroje;

- ovifite k tomu uréena dopravni oka [4] stroje lanem.

- zvednéte stroj a umistéte jej na podstavci;

A POZOR: Informace tykajici se postupu zvedani jsou
uvedené v odstavci 7.0 ,Manipulace a pfeprava“

- stroj upevnéte na podstavci s pouzitim 4 upeviiovacich

Sroub;

- uvolnéte skfinky podstavce stroje;

- uvolnéte pohyblivou uvniti blokovanou pfedni kapotu.

Stroj se dodava s jiz na svorkovnici elektrické skfiriky pfipojenym
napajecim kabelem, pfi¢emz zastrcku, ktera neni soucasti dodavky
stroje a proto se nedodava, ma instalovat sam zakaznik.

Aby byla provedena elektricka pfipojka stroje dokonalym zplUsobem,
postupuijte nasledujicim zplsobem:

- namontujte na kabel zastrCku a presvéddte se, zda jsou vdechny
potfebné faze dokonale pfipojené;

- pripojte zastréku na zasuvku s vnitfnim blokovanim s hodnotou 32
A a dodejte umisténim magnetického tepelného spinace s diferencialem
na pozici 1 do stroje napéti;

- nastavte tlagitko [6] do polohy 1, €imzZ se zajisti zapnuti stroje;

- stisknéte tlacitko pro zastaveni pohybu a spustte kapotu dold.
Kdyz se spusti spodni deska dold, je elektricka pfipojka v dokonalém
stavu.

Pokud deska naproti tomu stoupa nahoru, postupujte nasledujicim
zpusobem:

- nastavte tlacitko [6] do pozice 0, &imz se zajisti vypnuti stroje;

- nastavte magnetické tepelné tlagitko s diferencialem do polohy O,
tim se stroj vypne, potom odstrarite ze zasuvky 32 A s vnitfnim
blokovanim zastréku;

- odeberte zastrcku a reverzujte fazovy kabel.




PRIPRAVA STROJE

9.1 CISTENI
V souladu s popisem, uvedenym v odstavci 11.0 ,Udrzba“ stroj vygistéte

] e

Zkontrolujte stav

- bo&nich pevnych ochrannych zafizeni

(1]
- pohyblivé vnitfné blokované pfedni kapoty [2]
- pevné zadni skfinky [3]

- pevné horni skfinky [4]

9.2.2 PROUDOVY NAPAJECI KABEL

Zkontrolujte stav proudového napajeciho kabelu.

Na kabelu nema byt viditelné zadné opotiebovani,
zadné zlomy, resp. praskliny atd. V pfipadé potieby
je nutné kabel nahradit (viz podrobnosti v odstavci 8.6
,KONTROLA BEZPECNOSTI A CINNOSTI¥)




Aby se porozumélo a dokonale se pouzily vSechny ovladaci prvky na stroji, je nutné si podrobné
proCist odstavec 10.0 ,Uvedeni stroje do provozu a jeho pouziti“.

K prezkouseni bezpeénostnich podminek stroje postupujte nasledujicim zpisobem:

- Pfipojte zastrCku na vnitfné blokovanou zasuvku 32 A nebo uloZte na pozici 1 magnetotepelny
spinac s diferencialem, abyste dodali stroji napéti

- nastavte tladitkem vzdalenost mezi deskami na nejvyssi hodnotu

- s pouzitim ¢asovace nastavte dobu zavieni desek na minimalni hodnotu

- nastavte pomoci termostatl teplotu desek na minimaini hodnotu nasledujicim zpUsobem: Stisknéte
dvakrat tlaCitko Set, potom stisknéte tlaCitko Down, abyste tak dosahli s pfedem uréenou teplotou 20
°C

- zaviete pohyblivou uvnitf blokovanou predni kapotu.

- nastavte tlaCitko na 1 pro zapnuti stroje

- ke zvednuti spodni desky stisknéte tlaCitko a drzte je stisknuté

- oteviete pohyblivou vnitfné blokovanou pfedni kapotu a pfesvédcte se, zda se pfi otevieni spodni
deska zastavi. Zavienim kapoty se ma jako dlsledek spustit spodni deska a potom se ma vratit zpét
do pocatecni polohy.

A POZOR: Pfi chybach funkce je zakazano stroj dale pouzivat - je nutno kontaktovat
technickou servisni sluzbu firmy OEM — ALI S.p.A.

A POZOR: PfezkuSovani, jez je popisované v tomto odstavci, smi provadét vyhradné fadné
vySkoleny a opravnény personal vyrobce, resp. uzivatele.

/




UVEDENi STROJE DO PROVOZU A JEHO POUZITI

K uvedeni stroje do provozu nejsou nutné zadné zvlastni pfipravné postupy, nebot kazdy stroj je
prezkouseny a nastaveny u firmy OEM — ALI S.p.A..
Montéfi provedou také prvni uvedeni stroje do provozu i vdechny potfebné prace k jeho pfezkouseni.

Ridici a zku$ebni postupy na stroji vyzaduiji jediného pracovnika. Pracovnik se ma nachazet pred
strojem, pfed spinaci skfifikou.

Z pracovni polohy obsluhy mize pracovnik ovladat v§echny Fidici prvky na stroji.
Stroj je vybaveny nasledujicimi Fidicimi prvky:

1] Knoflik pro nastaveni odstupu desek: pfi otaceni knofliku smérem doprava se volny prostor mezi
deskami snizuje, kdyZ je spodni deska zcela zvednuta. Kdyz se knoflik otaci smérem doleva, je volny
prostor vétsi.

A POZOR: aby se desky navzajem nedotykaly, je nutno nastavit vzdalenost mezi nimi
nasledujicim zplsobem: pfed volbou nejvétsi vzdalenosti ji potom snizte, dokud se nedosahne
pozadovaného odstupu desek.
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[1] Termostat k nastaveni teploty spodni desky;

[2] Tlagitko pro zastaveni pohybu ke zvedani spodni desky;

[3] Tlagitko k zapnuti (pozice 1) a vypnuti (pozice 0) stroje;

[4] Casovag k nastaveni ¢asu, v némz muaze zUstat horni deska na maximalni vysce;
[5] Termostat k nastaveni teploty horni desky.

] ]

Bezpecénostni zafizeni

Stroj je vybaveny nasledujicim bezpeénostnim zafizenim:

- Tlagitko pro zastaveni pohybu [1] ke zvedani spodni desky. Pfi aktivovani tlaCitka se provede
spusténi spodni desky stroje;

- uvnitf blokované ochranné zafizeni z plastu, jez se nazyva ,kapota“ [2], které:

- neumozni pi svém zavieni pomoci tladitka k zastaveni pohybu [1] uvedeni spodni desky v &innost;
- pfi svém otevfeni v pribéhu provozu stroje, sice béhem lisovani, se spodni deska zastavi a pfi svém
opétovném zavieni necha dojit spodni desku do pocatec¢ni pozice.




Otevieni kapoty uvede v €innost oto&enim destic¢ky [3] mikrospinal [4], ktery desku zastavi. Opétovné
zavreni kapoty pfi stisknutém tladitku zpUsobi reverzaci sméru otaceni elektromotoru.

Ochranna zarizeni
Z bezpecénostnich divodu jsou k dispozici kromé toho:

- dvé bocni pevna ochranna zafizeni z plastu;
- roztazitelné plastové ochranné zafizeni okolo ovladaciho vélce spodni desky;
- pevna ochranna zafizeni okolo pohyblivych dill stroje.

Vzdalenost mezi deskami a pohyb spodni desky
Vzdalenost mezi deskami se nastavuje zvedanim/spousténim senzoru [1] pomoci zafizeni s ozubenou
ty€i [2], jez se uvadi v Cinnost ty¢kou [3] skrz oto€ny fidici prvek [4].




Vysoka pozice spodni desky je sejmuta senzorem [1], kdyZ ten eviduje na spodni desce pevnou tyCku

[2].

M|

[2]

4]

(31—

Nizka pozice spodni desky je evidovana mikrospinacem [3], ktery pfi svém stisknuti pevnym tfrmenem
[4] na spodni desce zastavi elektromotor.

Méreni teploty desek
Teplota desek se méfi dvéma termoclanky [1], jednim pro kazdou desku. Termostaty [2] zapinaiji,
resp. vypinaji vlivem rozdilu mezi zméfenou a pfedem uréenou teplotou odpory na deskach.

—
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K zajisténi dokonalé teploty desek je stroj opatfeny dvéma bezpe&nostnimi termostaty [3], jednim pro
kazdou desku, které jsou nastavené firmou OEM — ALI S p A.

Pred spusténim strojem je nutné provést prezkouseni, jehoz €asti jsou uvedené v odstavci 9.0 ,Pfiprava
stroje”.

S
10.6.1 ZAPNUTi STROJE

K zapnuti stroje postupujte nasledujicim zplsobem:

- PFipojte zastr¢ku na vnitiné blokovanou zasuvku 32 A nebo ulozte na pozici 1 magneticky tepelny

spinac s diferencialem, abyste dodali stroji napéti
- K zapnuti stroje umistéte tlacitko [1] na pozici 1




. .

K nastaveni vzdalenosti mezi deskami otacejte méficem tloustky [1] smérem doprava, resp. doleva,
tim nastavite minimalni vzajemny odstup desek.

Desky se vzajemné dotknou, kdyz se nachazi méfic tloustky o
u dvou tfetin méfici stupnice. %“‘x

e
Volba minimalni vzdalenosti mezi deskami se ma provadét se %% E:bqk
zietelem k hmotnosti hnétenych nakynutych téstovych S = \\
bochankl a dale odpovidajicim staviim kynuti. S
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&
.
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Nastaveni ¢asového spinace, to jest doby, ktera ma uplynout
pred zacatkem spusténi spodni desky, je mozno provést
umisténim ¢asového spinace [1] na pozadovanou hodnotu.

Nastaveni této doby je zavislé na teploté a dale
na okolnostech kynuti smési.

POZOR: Nastavena doba nema pfekrocit 4 sekundy, v jiném
pfipadé mulze zacit peCeni smési.

10.6.4 NASTAVEN| TEPLOTY DESEK

K nastaveni teploty desek postupujte nasledujicim zptisobem:
- Stisknéte dvakrat tlaCitko nastaveni [1] termostatu ([2]
spodni desky - [3] horni desky). Tim je mozné zviditelnit
prislusné nastavenou hodnotu teploty.

- ke zvySeni, resp. ke sniZzeni poZzadované teploty stisknéte
tlaCitko Up- [4], resp. tlacitko Down [5].

- po uplynuti 5 sekund je nastavena teplota ulozena.




V normalnim pfipadé nedosahuje optimalni teplota, nastavovana pro horni desku, cca o 10 °C
hodnotu teploty, nastavenou pro spodni desku, nebot’ horni deska se v porovnani ke spodni
desce méné ochlazuje.

Pfi vétSim rozsahu potfebné prace se doporucuje nastavit vyssi teplotu desek, nebot prostoj stroje je
zcela kratky a pfilis nizka teplota by nemohla zaru€ovat dokonalé ohfivani desek. V tomto pfipadé by
mohlo tésto na ploSe desek zacit ulpivat.

Desky se museji zahtivat pfi teploté, ktera neni nizsi nez 130 °C. Pod takovou teplotou by
mohlo tésto na plose desek zacit ulpivat.

Desky se museji zahtivat pfri teploté, ktera neprekracuje hodnotu 170 °C. Nad takovou teplotou
by se mohlo tésto zacit péci.

A POZOR: Optimalni teploty obou desek je nutno nalézt provedenim zkouSek, nebot’ jsou
znacné zavislé na hnétené smési (teplota, parametry kynuti, hmotnost atd.).

K provedeni pracovniho cyklu postupujte nasledujicim zplsobem:
- pockejte, dokud nedosahnou desky nastavené teploty

- ze skfinék [1] na podstavci si odeberte jeden téstovy bochanek
- oteviete kapotu [2]

- umistéte téstovy bochanek do stiedu spodni desky [3]

- zavfete kapotu [2]

- stisknéte tlacitko [4]a drzte je stisknuté az do konce
pracovniho cyklu. Tim se spodni deska zvedne k
nastavené vysce, zUstane po nastavenou dobu

na této pozici, potom se spusti doli az k pocatecni poloze.
- Otevrete kapotu

- Vyjméte s pouzitim k tomu uréeného manipulac¢niho
nacini téstovy plat
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Je mozné zastavit stroj nasledujicim zplsobem:

- K'uvedeni spodni desky v €innost zapnéte tlacitko k zastaveni pohybu [1]. Tim se provede
reverzovani pohybu spodni desky a jako dlsledek se obnovi provoz stroje.

- Tim prejde spodni deska automaticky zpét do spodni polohy, pficemz tato deska reverzuje sviij
pohyb, v pfipadé Ze se zveda. V pfipadé potieby pockejte, dokud neni spodni deska celkové spusténa
dol(l, dfive nez opét zacnete s praci.

10,67 VYPNUT|{ STROJE
K vypnuti stroje postupujte nasledujicim zpisobem:
- K vypnuti stroje umistéte tlacitko [2] na pozici O

- Odpojte zastréku z vnitfné blokované zasuvky 32 A nebo ulozte na pozici 0 magnetotepelny spinac s
diferencialem, abyste stroj vypnuli.

108 EXISTUJiCi NEBEZPECNA MISTA

V prabéhu pouzivani stroje se vyskytuji existujici nebezpe€na mista pro mozny dotyk s horkymi
soucastmi.

Situace nastava totiz tehdy, kdyz obsluhujici pracovnik manipuluje v pribéhu umistovani a pfebirani
tésta s otevienou kapotou a jeho spodni koncetiny se pfiblizuji k teplym deskam.

Je proto nezbytné nutné, aby obsluhujici pracovnik pouzival pfi této €innosti urcita individualni
ochranna zafizeni, vhodna pro manipulaci s potravinami.



UDRZBA STROJE

Peclivou, stejné jako stalou udrzbu je nutné povazovat za hlavni pfedpoklad bezpecného, u€inného a
spolehlivého stroje.

11.1 POZNAMKY K POSTUPU

Pfed zahajenim jakéhokoliv postupu k provedeni udrzby musi uzivatel vypnout elektrické napéti a
nosit v prabéhu vSech fazi postupu individualni ochranna zafizeni (pracovni oblek, ochrannou helmu,
rukavice, boty).

Ugelem informaci, resp. postupd, obsaZzenych v tomto odstavci, je provedeni postupti udrzby a oprav
pfi zachovani bezpecnostnich podminek a dale s odpovidajicimi pozadavky na strojni zafizeni; nelze
je v8ak povazovat za kurz pro vyskoleni udrzbari stroje.

Zde popisované postupy smi provadét vyhradné personal, ktery byl jiz fadné vySkoleny k uskuteénéni
udrzbafskych praci.

11.2 TECHNICKE ODBORNE ZNALOST]

Postupy k zajisténi udrzby jsou klasifikovany nasledujicim zplsobem:

POSTUPY, PRI NICHZ NEJSOU NUTNE ZADNE SPECIFICKE TECHNICKE ODBORNE ZNALOSTI
Tyto postupy, jez jsou obecné &isticimi pracemi, mGze provadét nezauceny personal.

POSTUPY, PRI NICHZ JSOU NUTNE SPECIFICKE TECHNICKE ODBORNE ZNALOSTI
Tyto skutecné prace pro udrzbu muze provadét odborny personal zakaznika. Zde by mohly byt nutné
mechanické nebo elektrické odborné znalosti.

-5 =
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POSTUPY, PRI NICHZ JSOU NUTNE ZVLASTNi TECHNICKE ODBORNE ZNALOSTI

Takové postupy smi provadét jen odborni technici, mechanického nebo elektrického zaméreni, od
firmy OEM — ALI S p A.

Na zacatku kazdého odstavce, tykajiciho se riznych postupt udrzby, upozorfiuje symbol na potfebné
odborné znalosti pracovnika.
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Frekvence denné Po 3 mésicich Po kazdych 12
mésicich

Cisténi desek X
(Provadi uzivatel)

Prezkous$eni napnuti fement

PiezkousSeni paralelnosti desek

XXX
XXX

Prezkouseni elektrického zarizeni

0009

Cely stroj se musi vycistit kazdy den z hygienickych divodu a k umoznéni jeho dokonalého provozu.
Zvlasté je nutné proveést Cistici postupy, jez jsou uvedené v dalSim textu.

A POZOR: Pouzivejte jen Cistici prostfedfky, které jsou vhodné pro praci s potravinami.

Cisténi desek
Desky je nutné vycistit na konci kazdé pracovni smény, pfi chladnych deskach, a to pomoci produktd,
jeZ jsou k tomu urcené.

Desky je tfeba Cistit k uleh€eni klouzani tésta na jejich povrchu. Pfipadné zbytky tésta by totiz mohly
nechat vzniknout filmu, ktery by mohl i pfes spravné nastaveni teploty a paralelnost desek zamezovat
bezproblémovému klouzani tésta.

A POZOR: K praci pouzivejte jen prostfedky k odmastovani kuchyriskych tukd, které
nenapadaji pochromovani. Cistici prostfedky, jez se pouZivaji pro uslechtilou ocel, by napfiklad mohly
pochromovani poskodit.

Cisténi kapoty
Pohyblivou uvnitf blokovanou kapotu a pevna bo&ni ochranna zafizeni z plexiskla je nutno vycistit na
konci kazdé pracovni smény, pfi chladnych deskach a sice k tomu uréenymi produkty.

A POZOR: K této praci se nesmi pouzivat odmastovaci prostfedky, které by mohly poskodit
ochranna zafizeni, vyrobena z plexiskla.

Cisténi stroje a jeho podstavce
Na konci kazdé pracovni smény se musi vycistit stroj a jeho podstavec, a to odstranénim zbytkud
mouky a odfezk( tésta.




PORUCHY

121 PORUCHY- PRICINY- ODSTRANOVANI

PORUCHY

PRICINY

ODSTRANENI

Stroj nefunguje (nesviti spinac
na ,zap"“)

1. Porucha napajeni proudem

1. Zkontrolujte zastréku +
zasuvku + pojistky

Spinac sviti, avsak stroj
nefunguje

1. Je vadny €asoval

1. Vyménte €asoval

2. Je vadny mikrospinac

2. Vymérite mikrospinaé

3. Je vadny senzor vy$ky noz(

3. Vyménite senzor

4. Je vadné relé

4. Vyménite relé

5. Preru$eni kabelového
propojeni

5. PfezkousSejte pfipojky
elektrického zafizeni

Stroj se zastavi, zastaveni trva
nékolik sekund, potom se stroj
znovu spusti

1. Motor se pfili§ ohfiva

1. Zkontrolujte napajeni motoru
proudem

Stroj je hluény, pracuje pomalu,
resp. pohyb je pomaly

1. Je vadna brzda motoru
(neuvolnuje se)

1. Zkontrolujte provoz brzdy
motoru

Na elektronickém termostatu je
mozné precist E1, avSak deska
se neohfiva

1. Je vadny termoclanek
termostatu

1. Nahradte termodlanek

Desky se neohfivaji

1. Je vadné vykonové relé
odporu

1. Vymérite relé

2. PreruSeni odporu

2. Nahradte odpor

3. Je vadny elektricky termostat

3. Vyméinite elektricky termostat

Stroj nevyrabi téstové bochanky
dostate¢né Siroké

1. Remeny motoru jsou
uvolnéné

1. Nastavte napnuti femenu

2. Spatna paralelita desek

2. Pomoci méfice tloustky
nastavte desky

3. Desky jsou Spinavé

3. Vydistéte desky




PORUCHY

PRICINY

ODSTRANENI

Desky se neohfivaji a nejsou
dostatecné teplé

1. Jsou vadné odpory

1. Nahradte odpory

2. Jsou poSkozené elektrické
kontaktni ¢asti odport

2. Znovu zavedte elektrické
kontaktni kusy odporu

3. Nastavena teplota termostatu je

pfilis nizka

3. Znovu nastavte teplotu
termostatl

| pfesto, ze je stisknuté tlacitko
pribéhu vyroby, spodni deska
se nepohybuje.

1. Hnaci femen pro pohyb kotoucu

je pfili$ uvolnény

1. Nastavte napnuti femenu

2. Je poskozeny hnaci femen
pohybu kotoucl

2. Nahradte femen

3. Tla¢itko nema vlivem zbytkl

mouky a/nebo prachu zadny
kontakt

3. Vycistéte ovladaci tlacitko

V priibéhu lisovaciho postupu
ulpiva tésto na deskach

1. Teplota desek je pfilis nizka

1. Pomoci pfislusnych
termostat( nastavte teplotu
desek (>120°C)

2. Desky jsou Spinavé

2. Vycistéte desky

3. Obzvlasté lepivé tésto

3. Posypte bochanek
moukou

Na konci lisovaciho postupu je
tésto trochu upecené

1. Teplota desek je pfilis vysoka

1. Pomoci pfislusnych
termostatl nastavte teplotu
desek

2. Doba zavirani desek je pfili§

dlouha

2. Snizte nastavenim
¢asovace dobu zavirani

Na konci lisovaciho postupu
nema tésto pozadovanou Sifku

1. Je nespravna vzdalenost mezi

deskami

desek

1. Pomoci méfice tloustky
nastavte vzdalenost mezi
deskami

2. Doba zavirani desek neni
spravna

2. Snizte nastavenim
¢asovace dobu zavirani
desek




LIKVIDACE STROJE A JEDOVATYCH LATEK

Pfi likvidovani stroje je nutno provést €innost v souladu s platnymi normami v pfislusné zemi pouZziti
stroje, pficemz je nutno mit na zfeteli nasleduijici:

- nékteré soucasti stroje sestavaji z dilli, vyrobenych z materialud, jez nelze opétovné zhodnotit (plasty
atd.) nebo Skodlivého materialu (t&snéni, oleje atd.), jak je uvedeno v nasledujicim textu.

- Materialy:

- Konstrukce stroje a jeji sou€asti: Hlinik, ocel a zelezny material

- Elektrické kabely: Vodic¢e z médi s povlakem PVC

- Elektromechanické komponenty: Vodi¢e z médi se stopami litiny nebo hliniku nebo PVC
- Vinuti motoru: méd

- Skfiné motoru a pfevodovky: Litina nebo hlinik nebo ocel

- Tésnéni: Kombinovany material s moznymi stopami asbestu

- Tlacitka, knofliky: Plast a sklo

- Ochranna zafizeni: plasty

- Maziva a mazaci prostredky:
- Pfevodovka: synteticky mazaci olej
- Snek s kulickovou matici: Mazaci tuk



Schéma elektrického zapojeni 230/ 3
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LEGENDA - VYSVETLENi ZNACEK

BARVA
BN HNEDA

BK CERNA
BU MODRA
0G ORANZOVA
GY SEDA

VT FIALOVA
RD CERVENA

KT 1: CASOVAC

Q 1: HLAVNI VYPINAC

SQ 1: KAPOTA MIKROSPINAC
(BEZPECNOSTNI ZARIZENI)

SQ 2: HORNi MIKROSPINAC

SQ 3: SPODNi MIKROSPINAC

SB 1: PROVOZNI TLACITKO

R 1: HORNi ODPOR

R 2: SPODNi ODPOR

ST 4: SPODNi BEZPECNOSTNI TERMOSTAT

ST 1: TERMOSTAT HORNiHO ODPORU

ST 2: TERMOSTAT SPODNiIHO ODPORU

ST 3: HORN| BEZPECNOSTN| TERMOSTAT
TV 1: TRANSFORMATOR NAPETI
TV 2: TRANSFORMATOR NAPETI

M 1: MOTOR 0,56 kW 230/400 6-POLOVY
KM 6: RELE

FR 1: TEPELNE RELE

KM 1: ODPOROVY DALKOVY SPINAC
KM 3: SNIZOVACI DALKOVY SPINAC

KM 2: ZVEDACI DALKOVY SPINAC

KM 4: HORNiI ODPOROVE RELE

KM 5: SPODNi ODPOROVE RELE




