NAVOD K OBSLUZE

VAKUOVE BALICi STROJE
LINIE BOXER, LYNX, NEO, TOUCAN
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! DULEZITE UPOZORNENI !
PRED UVEDENIM DO PROVOZU NALIJTE VYVEVOVY OLEJ.
NADOBKA S OLEJEM UVNITR VAKUOVE KOMORY NENI
REZERVNI OLEJ, ALE OLEJ NA PRVOTNI NAPLN VYVEVY.

Pfed uvedenim do provozu si prosim pfec¢téte navod k obsluze.
i z4

P¥i chybné obsluze se na zafizeni zaruka nevztahuje. UloZte si jej pro pozdéjsi pouZiti.



A Stroj neni vhodny k baleni jedovatych, leptavych, drazdivych nebo potencionalné vybusnych
materiald.
- V8echny osoby, které jsou zodpovédné za obsluhu tohoto stroje, si museji peclivé procist nejméné kapitoly
uréené k provozu a bezpecnosti, uvedené v tomto navodu k provozu.
- V8echny osoby, které jsou zodpovédné za montaz, instalaci, udrzbu a / nebo opravy, si museji tento navod
k provozu kompletné procist a dokonale mu porozumét.
- Uzivatel stroje je stale a zcela zodpovédny ze interpretaci a za pouziti tohoto navodu, V pfipadé potfebnych
otazek nebo pochybnosti se obratte pokud se tyka spravné interpretace na majitele pfistroje nebo na
odpovédného manazéra.
- Tato pfiruc¢ka se musi ulozit v blizkosti stroje a na misté, které je lehce pfistupné pro vSechny jeho
uzivatele.
- V8echny rozsahlejsi prace pro udrzbu, modifikace stroje a poznatky se museji ulozit v provoznim deniku,
viz oddil Provozni denik na strané 86 navodu.
- Modifikace instalace, resp. stroje jsou povolené jen s pfedchazejicim pisemnym souhlasem dodavatele.
- Pro zaijisténi specialnich praci nutnych k udrzbé stroje, které nejsou uvedené v této pfiruc¢ce, se prosim
obracejte na svého odborného dodavatele.
- Peclivé dodrzujte nepfetrzité vSechny pozadavky na zajiSténi bezpecénosti, které jsou uvedené v odstavci
Bezpecénost na strané 8 této prirucky.
- Spravna funkce a bezpec€nost stroje mohou byt zaru€ené jen v pfipadé, kdyz jsou v odpovidajici dobé a
spravnym zpusobem provedena vSechna doporucena opatfeni k udrzbé.
- llustrace, uvedené v této pfiru¢ce, se mohou od provedeni vaseho stroje odliSovat.

Copyright © Henkelman BV 2017

Firma Henkelman BV si vyhrazuje pravo zménit specifikace a / nebo nahradni dily bez pfedchazejiciho
upozornéni.

Rovnéz obsah této pfiruéky maze byt zménén bez pfedchoziho oznameni.

VSechny informace k nastaveni, udrzbé a k opravam, které nenajdete v této pfiruce pro uzivatele, ziskate v
technickém oddéleni svého odborného dodavatele.

Firma Henkelman BV nepfebira jakékoliv rueni za Skody a / nebo za problémy, které by vznikly pouzitim
nahradnich dil{i, jez nebyly dodané firmou Henkelman BN.

Tato pfiruka pro uZivatele zafizeni byla vytvofena s maximalni peclivosti. Firma Henkelman BV nepfebira
jakékoliv ruceni za chyby v této pfiru¢ce a / nebo za chybnou interpretaci pokynd, jeZ jsou uvedené v
navodech.

V$echna prava jsou vyhrazena. Zadna &ast této publikace nesmi byt bez ptedchazejiciho pisemného
souhlasu firmy Henkelman BV reprodukovana, ulozena v pocitacovych datovych bankach nebo zvefejnéna v
jakékoliv formé, at elektronické, mechanické nebo ziskané fotokopii, vykresem nebo jinym zpisobem. Toto
plati rovnéz pro vSechny pfislusné vykresy a diagramy.
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1 Predmluva

Toto je pfiru¢ka pro uzivatele k vaSemu vakuového balicimu stroji firmy Henkelman. Tato pFiru¢ka se obraci
na vSechny osoby, které s balicim strojem pracuji nebo jej udrzuji.

PFiruc¢ka obsahuje v§echny informace a navody, jez jsou potfebné pro instalaci, provoz a udrzbu baliciho
stroje. Doporu€ujeme vam, abyste si tuto pfiru¢ku peclivé procetli, dfive nez stroj pouzijete a pfisné
dodrzovali vSechny postupy a navody, jez jsou v pfiruéce uvedené. Timto zplsobem zajistite, Ze muzete
stroj optimalnim zpusobem vyuzivat, a zamezite pfipadnym Uraz{im a vaznym poranénim.



2 Bezpecnost

Vas vakuovy balici stroj byl peclivé navrZeny a vyrobeny takovym zplsobem, aby jej bylo mozné bezpecnym
zpUsobem pouzivat. To je zdlraznéno prohlasenim o shodé EU.

Mohou se v8ak vzdy projevit ohroZeni a bezpec€nostni rizika, ktera neni mozné zcela odstranit. Tato
pfipadna ohrozeni a rizika jsou spojena s uzivatelskymi funkcemi stroje a s jeho pouzitim uzivatelem. Tento
odstavec navodu uvadi bezpecénostni pokyny a opatfeni, jakym zpUsobem jsou oznacena a jaké pozadavky
musi uzivatel stroje pfi jeho pouzivani spinit. Je velmi dilezité, abyste byli s témito bezpeénostnimi pokyny a
pozadavky dokonale seznameni, a v jakémkoliv okamziku je dodrzovali!

2.1 Seznam symbolll, které jsou pouzité v této priru¢ce
Pro v8echny postupy obsluhy, pfi nichz vznikaji ohrozeni pro zajisténi bezpeénosti obsluhovatele a / nebo

technika, a pfi kterych se musi postupovat s obzvlastni obezfetnosti, jsou pouzité dale uvedené grafické
symboly.

ﬁ Tento symbol odkazuje na vysvétlivky nebo tipy k uleh&eni urcitych provadénych nutnych akci.

A Tento symbol varuje pfed nebezpenymi situacemi, které by mohly vést k poSkozeni stroje nebo k
poranéni obsluhujiciho pracovnika.

A Tento symbol varuje pfed pusobenim vysokého elektrického napéti.

2.2 Piktogramy, které jsou pouzité na stroji

Na stroji se nachazeji piktogramy a vystrahy, které upozorfiuji uzivatele stroje na pfipadna mozna ohrozeni v
priibéhu prace.

A Vystrazna znacka ,Vysoké napéti*
- ZnaCka je umisténa na zadni strané stroje

@ Vystrazna znacka ,Horké*

- Znacka je umisténa na svarovacich listach a na vakuovém Cerpadlu stroje.



.i Vystrazna znacka ,Pfipojka plynu“ (volitelné vybaventi)

Pfipojka kysliku na stroji s ¢erpadlem kysliku
- Znacka je umisténa na zadni strané stroje

Vystrazna znacka ,Pfipojka plynu“ (volitelné vybaveni)

Maximalné pfipustny tlak plynu plynovaciho systému
- Znacka je umisténa na zadni strané stroje

Stitek stroje
- Stitek je umistény na zadni strané stroje

A V pravidelnych ¢asovych intervalech kontrolujte, zda jsou vSechny piktogramy a znacky jasné
rozeznatelné a dokonale Citelné. Pokud tomu tak neni, museji se vadné exemplare bezpodminecné vyménit.

2.3 VSeobecné vystrahy

AVéechny osoby, které jsou zodpovédné za obsluhu tohoto stroje, si museji peclivé procist nejméné
kapitolu Bezpecnost uvedenou na strané 8 a kapitolu Obsluha stroji Boxer, Lynx a Toucan na strané 25, a
v8em instrukcim dokonale porozumét.

- Nedodrzeni bezpeénostnich pokynl v tomto navodu mize mit za nasledek zna¢na poranéni.

- Na stroji nikdy nebalte vyrobky, které by se mohly vlivem vakua po$kodit.

- Nikdy nepouzivejte vakuum pro Ziva zvifata.

- Zaruka a / nebo ruceni jsou neplatné, kdyz by vznikly Skody vlivem oprav a / nebo modifikaci, které nejsou
autorizované dodavatelem nebo nékterym z jeho odbytovych partneru.

- Pokud by se projevily chybné funkce zafizeni, obratte se na svého dodavatele.

- Cisténi zatizeni vysokotlakovym pfistrojem neni pFipustné. Timto &i§ténim se mohou poskodit elektronika
nebo jiné soucasti zafizeni.

- Dbejte na to, aby nevnikla Zadna voda do vétraciho vstupu komory nebo do vystupu €erpadla. Toto vniknuti
by zpUsobilo neopravitelna poskozeni ¢erpadla.

- Pracovni oblast okolo stroje musi byt zcela bezpe€na. Uzivatel stroje musi zajistit potfebna preventivni
opatfeni, aby bylo mozZno pouzivat stroj bezpeénym zplsobem.

- Se strojem se nesmi pracovat v prostfedi, které by bylo ohroZzené vybuchem.



- Stroj byl vyvinuty takovym zpuisobem, aby byla vyroba probihajici pfi normalnich zajisténych podminkach
prostfedi zcela bezpec¢na.

- Uzivatel stroje se musi postarat o to, aby byly vSechny pokyny, které jsou uvedené v této pfirucce,
skutecné peclivé dodrzované.

-V Zadném pfipadé se nesméji odstranit existujici bezpecnostni zafizeni.

- Spravna funkce a bezpec¢nost stroje mohou byt zaru¢ené jen v pfipadé, kdyz jsou v odpovidajici dobé a
spravnym zpusobem provedena vS§echna doporucena opatfeni k udrzbé.

- Pokud je nutné provést prace na stroji, musi byt stroj odpojeny od pfivodu elektrického proudu a, pokud
existuje, také od pfivodu plynu, a peclivé zajistény proti pfipadnému neopravnénému opétovnému pfipojeni.

A Prace na elektrickém zafizeni smi provadét jen odborné kvalifikovani a autorizovani elektrotechnicti
pracovnici!

- Musi byt k dispozici interni opatfeni a kontrolni zafizeni, aby bylo zcela zajiSténé, Ze jsou odpojeny
v8echny pfislusné pfipojky proudu.

- Stroj se nesmi v pribéhu praci pro ¢isténi, prohlidky, opravy a udrzby uvést do provozu, a musi byt
odpojeny vysunutim sitové zastréky z napajeni proudem.

- Nikdy neprovadéjte svafovaci prace na stroji bez pfedchazejiciho odpojeni kabelové pfipojky nebo
elektrickych komponentu.

- Nikdy nepouzivejte sitovou ¢ast fFidici jednotky k pfipojeni pfipadnych jinych stroju.

- VSechny elektrické pfipojky museji byt pfipojené v souladu se schématem elektrického zapojeni s
prislusnymi svorkovnicemi.

2.4 Vystrahy pfi pouzivani stroje

A Pfed spusténim stroje do provozu zajistéte, aby nebyly provadény zadné instalani prace, a aby byl
stroj fadné pfipraveny k provozu.

- Stroj smi obsluhovat jen personal, ktery byl specialné pro tuto €innost opravnény. Toto by mél kontrolovat
obsluhovatel(é) stroje.

- Obratte se ihned na servisniho technika svého technického oddéleni nebo na zastupce odborného
prodejce v pfipadé, Ze by se néco zdalo byt v neporadku - pfipadné neobvyklé vibrace nebo hluky.

- Soucasti svafovaciho systému stroje mohou dosahnout velmi vysokych teplot. Dotyk s témito soucastmi
muze vést k vaznym poranénim.

2.5 Vystrahy pro obsluhujici personal stroje

AVéichni obsluhujici pracovnici museji byt stafi nejméné 18 roku.
- Na stroji a se strojem smi pracovat vyhradné k tomu opravnéné osoby.

10



- Osoby smi provadét jen takové prace, pro které byly fadné instruované. To plati rovnéz pro udrzbu a
normalni pouzivani stroje.

- Stroj smi obsluhovat jen personal, ktery byl specialné pro tuto €innost instruovany.

- Obsluhujici personal musi byt pfesné seznameny se vdemi moznymi okolnostmi, aby byl schopny v
pfipadném nouzovém pfipadé rychle a efektivné vhodnym zplsobem reagovat.

- Pokud by zpozoroval obsluhujici pracovnik chybu nebo vznikla rizika, pfipadné by nebyl srozumény se
stavajicimi bezpecnostnimi opatfenimi, musi to ihned sdélit uzivateli stroje nebo svému predstavenému.
- V priibéhu prace na stroji se musi nosit bezpe¢nostni boty.

- Musi se rovnéz nosit vhodny bezpecnostni odév.

- VSichni spolupracovnici museji peclivé dodrzovat platna bezpecnostni pravidla, aby se zamezilo ohrozeni
vlastni osoby i ostatnich pracovnikl. Dodrzujte stale co nejpfesnéji vSechny pracovni pokyny.
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3 Uvod

Firma Henkelman BV je dodavatelem velmi modernich vakuovych balicich stroji. NaSe stroje byly vyvinuté a
vyrobené takovym zplsobem, aby splnily nejvy$si standardy. Stroje kombinuji elegantni a funkéni design s
optimalni uzivatelskou vyhodnosti a maximalné dlouhou Zivotnosti.

Po pfipojeni stroje k napajeni elektrickym proudem je vlastni balici proces jiz jen détskou hrackou.
Inteligentni design stroje zajistuje v kazdém okamziku dodrzovani vSech potfebnych platnych hygienickych
predpis.

Série stroji Boxer, Lynx, Neo a Toucan jsou stolni modely s rdznymi volitelnymi funkcemi pro fadu aplikaci.
Tyto stroje maji k dispozici velkou Fadu program( a volitelného vybaveni pro optimalni baleni.
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4 Popis stroje

pfipadé, Ze jsou v této prirucce k dispozici detailni informace, poukazuje se na pfisluSsné odstavce navodu.
4.1 Prehled hlavnich komponenti stroje

Nasledujici obrazek uvadi hlavni komponenty celého systému. Zobrazeny model balicky se mize od vaseho
stroje uréitym zpusobem odliSovat.

Obrazek 1: Prehled hlavnich komponentt stroje

1. Viko
Viko uzavira vakuovou komoru v priibéhu vakuovani. Gumové tésnéni ve viku zajistuje spravné uzavieni
komory. Ve viku je namontovana silikonova pfidrzka jako podpérny prvek pro svafovaci listu(y).

2. Vakuova komora
Balené vyrobky se umistuji v komofe na stole stroje. Otvory vakuového sacku pfitom lezi ve svafovaci
pozici.

3. Svarovaci systém
VZdy podle modelu stroje jsou k dispozici ve vakuové komofe jedna nebo dvé svarovaci listy. Tyto svafovaci
liSty uzaviraji vakuovy séacek.

4. Ovladaci panel
Obsluha vsech Fidicich funkci stroje, které jsou k dispozici. Vzdy podle modelu ma stroj k dispozici fidici
systém 10 programu nebo Fidici systém Advanced Control System (ACS).

5. Skfin stroje
Skfin stroje obsahuje vSechny strojni komponenty.
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6. Vakuové cerpadlo
Vakuové Cerpadlo vytvari potfebné vakuum pro baleni.

7. Napajeci zastréka a privodni kabel
Tyto prvky slouzi k pfipojeni stroje k napajeni elektrickym proudem.

8. Pripojka pro plynovani (volitelné vybaveni)
Po vakuovani se zavede do obalu plyn, aby se vytvofila modifikovana atmosféra, ktera chrani tvar vyrobku
nebo prodluzuje jeho trvanlivost.

4.2 Popis postupu baleni a funkci baliciho stroje

Tento odstavec obsahuje pfehled o postupu baleni a o funkcich baliciho stroje, které jsou k dispozici.

E Pro funkce ,Snimac pary“ (a ,Snimac pary+“), ,Plyn“ (a ,Plynovani+*), ,1-2 Oddélovaci svarovani“ a
,Mirné ovzdusnovani“ museji byt instalované na vasem stroji specialni komponenty, dfive nez je mozné
funkce aktivovat. Pro dal$i podrobnosti se obratte na svého odborného dodavatele.

E V odstavci Zména nastaveni programu na strané 33 navodu najdete potfebné informace k nastaveni
spravnych hodnot pro nutné parametry.

Pridavné informace k sérii strojii Toucan:

Se stroji série Toucan neni k dispozici volitelné vybaveni ,Externi vakuovani.

U stroje Toucan Regular se umistuje vakuovy sacek svisle na plosiné. Vyska této ploSiny by se méla
pfizpUsobit tak, aby byl svafovaci okraj spravné umistény proti vakuovému sacku.

Stroj Toucan Square ma k dispozici formu pro sacky s kfiZzovym dnem a postrannimi zahyby. S tim je mozné
pouzivat jen k tomu vytvofené sacky.

U stroje Toucan Square byste méli sacek nejprve umistit ve formé&, dfive nez jej budete plnit.

E Dbejte na spravné pInéni sacku.
4.2.1 Postup baleni / funkce baliciho stroje

Tento odstavec popisuje postup baleni a funkce baliciho stroje. Viz také odstavec Obsluha stroju Boxer,
Lynx a Toucan na strané 25 navodu k provedeni jednotlivych krokl postupu.
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Krok Faze postupu Obsluha

1. Priprava Obsluhovatel uloZi vyrobek do vakuového sacku a umisti jej na stole
stroje s otvorem na svafovaci pozici.

2. Vakuovani Vakuovaci postup se spusti zavienim vika stroje.
Vzdy podle voliteIného vybaveni, zvoleného pro stroj a baleny vyrobek, jsou k dispozici nasledujici funkce:
Vakuum

V prubéhu cyklu se odstrarnuje z komory vzduch, dokud neni dosazeno nastavené hodnoty tlaku (vzdy podle
zvoleného modelu stroje).

= Vakuovani k dosazeni nastavené hodnoty je mozné jen tehdy, kdyz je stroj fizen snimacem
(volitelné vybaveni pro fidici systém 10 programl).
Tuto hodnotu je mozné nastavit jako procentni miru. Procentni mira udava hloubku vakua. Ta se nachazi v
poméru k venkovni teploté 0 %.
U systému Advanced Control (ACS) se udavéa hodnota jako procentni mira, resp. v hodnotach mbar nebo
hPa.

Vakuum+

,Vakuum+* je k dispozici jen tehdy, kdyz je nastavena procentni mira vakua na maximalni hodnotu.

Volitelné vybaveni ,Vakuum+* pokracuje ve vakuovacim postupu, aby mohl uniknout uzavfeny
vzduch z vyrobku.

VoliteIné vybaveni ,Vakuum+* je k dispozici jen na strojich, jez jsou fizené snimacem.

Plynovani (volitelné vybaveni)
XXX Po vakuovani se zavede do obalu plyn, aby se vytvofila modifikovana atmosféra, ktera chrani tvar

vyrobku nebo prodluzuje jeho trvanlivost. Hodnotu funkce ,Plyn® je mozné nastavit jako procento, mbar, hPa
nebo ¢as (vzdy podle typu fizeni stroje).
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Krok Faze postupu Obsluha

Plynovani+
(volitelné vybaveni)

PFi volbé ,Plynovani“ se v pribéhu zavirani list dale pfivadi plyn, aby se tak zvysil objem plynu v obalu. Viz
Plynovéni+ (volitelné vybaveni) na strané 35 navodu.

Snimac pary

(volitelné vybaveni)

N

Funkce ,Snimac pary“ je k dispozici jen tehdy, kdyZ je vas stroj vybaveny volitelnym snima&em péry.

S volitelnym vybavenim ,Snimac pary“ je systém fizen vysoce citlivym snimacem. Tento snimac je schopny
rozeznat ¢asovy okamzik, v némz se tekutiny z vyrobku nebo vyrobek samotny zacinaji odpafovat (resp.
varit). V tomto okamziku pfepne systém dale k pfistimu kroku postupu. Tak se zamezuje tomu, aby se
produkt dehydroval nebo ztracel hmotnost, a/nebo aby vakuovy sacek prasknul, coz by vedlo ke kontaminaci
svarovani, komory a oleje v Eerpadlu. Viz Snimac pary (volitelné vybaveni) na strané 35 navodu.

Snimac pary+
(volitelné vybaveni)

P
N

Funkce ,Snimac pary+* je k dispozici jen tehdy, kdyz je stroj vybaveny volbou ,Snima¢ pary*.

Volba ,Snimac pary+“ umoznuje pokraovani postupu vakuovani po urcity ¢asovy Usek, po némz bylo
dosazeno bodu odparovani.

Cerstvé maso
(volitelné vybaveni)

S\
Tato volba je uvaZzovana zvlasté pro baleni erstvého masa. Slouzi pfidavné k normalni funkci vakua k tomu,
aby se zamezilo odplynéni vyrobku béhem a po svarovaci fazi. Tyto odplynéni mize zpulsobit tvorbu
vzduchovych bublinek v obalu.

Viz Cerstvé maso (volitelné vybaveni) na strané 36 navodu.
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Krok Faze postupu Obsluha

Vakuum ve stupnich
(volitelné vybaveni)

N\

Tato funkce je k dispozici jen u modell série Neo a dale u stroju s Fidicim systémem Advanced Control
System (ACS).

S funkci ,Vakuum ve stupnich® je mozno nechat stfidat kroky vakuovani a pauzy, aby mohl ve vyrobku

uzavreny vzduch zcela uniknout. Je mozno naprogramovat maximalné pét krokd.

Vakuum v multicyklech
(volitelné vybaventi)

—))
A\
Tato funkce je k dispozici jen na strojich s fidicim cyklem s 10 programy. Viz fidici systém s 10 programy na
strané 33.
S volitelnym vybavenim ,vakuum v multicyklech® je mozno provadét vakuovani a zavadéni plynu v

jednotlivych krocich. To umoziiuje dalSi snizeni obsahu kysliku.

Marinovani (voliteIné vybaveni)

Tato funkce je k dispozici jen u modell série Neo a dale u stroju s Fidicim systémem Advanced Control
System (ACS).

Tato funkce slouzi specialné k tomu, aby se urychlilo marinovani vyrobku. Tento program dovoluje definovat
az pét vakuovacich krokd s mezitim ulozenymi ovzdu$novacimi kroky.

Vakuovaci kroky maji pevnou hodnotu vakua 80 %, s vyjimkou posledniho kroku. Posledni vakuovaci krok
ma nastavitelnou hodnotu az 99,8 %. To dovoluje také nastaveni rezimu ,Vakuum +“. Ovzdusnovaci vlozené
mezikroky maji pevnou hodnotu 40 %. Po poslednim kroku se provede svarovani.

Snimac pary: Mlzete aktivovat také ,snimac pary*“. Tato funkce je potom aktivni jen v prabéhu posledniho
vakuovaciho kroku. KdyZz byly napfiklad definované tfi vakuovaci kroky, je ,snimac& pary“ aktivni b&éhem
tfetiho kroku. ,Vakuum+* je zde rovnéz mozné; to by vSak bylo nastaveni ,Snima¢ pary“ 0,1 sek. s
maximalni hodnotou 5,0 sek.
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Krok Faze postupu Obsluha

Rozdrobeni (volitelné vybaveni)

S

Tato funkce je k dispozici jen u stroju se systémem fizeni Advanced Control System (ACS).
Tato funkce byla vyvinuta, aby udrzovala komoru po ur€itou dobu na pfedem nastaveném stavu vakua. Tim
se stane vyrobek kiehkym, resp. se zbavi plynu.
V pribéhu cyklu se odstranuje z komory vzduch, dokud neni dosazeno pfedem nastavené hodnoty. Jakmile
se dosahne této hodnoty, zlistane komora po pfedem nastavenou dobu u tohoto stupné vakua.
3. Svarovani
Svarovaci listy se tladi proti vakuovému sacku a uzaviraji sa€ek pomoci taviciho postupu.
Svarovani
/ - N
| "*._ |
l\'h. .;"fz.

V pribéhu svarovaciho postupu se material vakuového sacku ohfiva a stlacuje, aby se tak dosalo
hermetického svareni. K programovani této funkce je nutnych jen nékolik sekund.

Volitelné je k dispozici oddélovaci drat. Tento drat slouzi k tomu, aby se odstranila pfebytecna folie. Vzdy
podle zvoleného modelu se fidi oddélovaci drat sou¢asné s nebo nezavisle na svafovacim dratu (1 - 2
oddélovaci svafeni).

Mirné odvzdusnéni
N

|

Tato funkce dovoluje pomalé vnikani vzduchu z vnéjSiho prostoru do komory, aby se mohl vakuovy sacek
pomalu ulozit okolo vyrobku. Timto opatfenim se zamezuje stavu, Ze ostré hrany vyrobku poskodi folii a
zpusobi netésnosti.
4. Ovzdus$néni

Vakuum se odstrani z vakuové komory zavedenim vzduchu.
5. Otevieni vakuové komory
Otevie se viko komory.

6. Odebrani vyrobku

Obsluhuijici pracovnik mlze zabaleny vyrobek ze stolu stroje odebrat.

4.2.2 Vseobecné funkce stroje
Funkce Piktogram Obsluha
Cisténi olejového &erpadla

Program k €isténi olejového Cerpadla zajistuje, Ze se Cerpadlo dikladné proplachne. V prubéhu programu
dosahnou &erpadlo a olej provozni teplotu, takZe se olej a vihkost oddéli a necistoty se odfiltruji.

18



Funkce Piktogram Obsluha

Vysoka teplota vede k tomu, Ze se vSechna vihkost v Eerpadle odpafi, coZ znaé&né sniZuje riziko koroze.

& e )

Menu

Toto menu je k dispozici u stroju s Fizenim ACS. Tim se méni nastaveni stroje, pfipadné volby pro jazyk a
tisk.

Tisk N

Tato funkce je k dispozici u modell série Neo a dale u stroju s Fidicim systémem Advanced Control System
(ACS).

Funkce umoZzhuje vytvofeni jedné nebo nékolika etiket v cyklu, které je mozné umistit na obalu.
Na etiketdch se mohou vytisknout dale uvedené informace: Jméno vyrobce, nazev vyrobku, datum vyroby,

trvanlivost, dosaZzené vakuum, inicidly uZivatele, doporu¢ena doba pro skladovani a dale informacni poli¢ko
(pfipadné k uvedeni pouzitého plynu).

Externi
vakuovani

Tato funkce je dispozici jako volitelné vybaveni, vzdy podle typu stroje.

Tato funkce dovoluje vakuovani specialnich nadob s potravinami mimo stroj.

Volby pro nastavovani hodnoty vakua jsou stejné, jako pfi standardnim vakuovani (viz odstavec Externi
vakuovani (volitelné vybaveni) na strané 38 pro fidici systém s 10 programy, resp. Externi vakuovani
(volitelné vybaveni) na strané 46 pro fizeni ACS).

4.3 Svarovaci systém

Svarovaci systém zavira otvor(y) sacku, aby se v sacku zachovalo vakuum a/nebo plyn. Konec sacku je
mozné volitelné oddélit od svafovaci listy.
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Obrazek 2: Prehled svarovaciho systému

1. Svarovaci lista
Svarovaci lista se sklada z nasledujicich komponentu:

- Svarovaci draty: V prabéhu svafovaciho postupu se svafovaci draty po urcitou dobu zahfeji, ¢imz se okraje
vakuového sacku navzajem zatavi.

- Oddélovaci draty (volitelné): Oddélovaci drat se nahfeje na takovou teplotu, aby se folie sacku Castecné
natavila, €imz je mozné nadmérnou folii vakuového sacku jednoduse odstranit.

- Teflonovy pasek: Svarovaci a oddélovaci draty jsou pokryté teflonovym paskem, aby nezUstaval svarovany
sacek na svarovaci listé ulpivat.

potfebné udrzby.

2. Silikonova pridrzka
Naproti svafovaci li5t€ se nachazi silikonova pfidrzka, ktera vyvolava protitlak na valec (Vyména silikonové
gumy silikonové pridrzKy na strané 71 navodu).

3. Svarovaci mechanismus
Svarovaci listy jsou pfitlacovany valci proti vakuovému sacku.
Spojenim vstupu valct s vnéjsim atmosférickym tlakem se pfitlacuje svarovaci liSta na sacek.
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4.4 Vakuové Cerpadlo

Vakuové Cerpadlo vytvafi potfebné vakuum pro baleni.

Obrazek 4: Prehled casti cerpadla (¢erpadlo 16 m3)

1. Vakuové €erpadlo - Vytvafi vakuum pro balici proces.

2. Filtr olejové mlhy - Filtruje vzduch zachycovanim olejovych par.

3. Zorné okénko oleje - Indikuje maximalni a minimalni stav oleje ve vakuovém c¢erpadlu.

4. Zatka pro vypousténi oleje - Odstranénim zatky pro vypousténi oleje je mozno olej z vakuového
Cerpadla vypustit.

5. Zatka pro pInéni oleje - Odstranénim zatky pro pInéni oleje je mozno olej do vakuového ¢erpadla
doplriovat.
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4.5 Elektricka instalace

Elektricka instalace zasobuje vakuové Cerpadlo a svafovaci systém elektrickym proudem a umoZzfuje provoz
stroje.

Informace ke struktufe a provozu elektrické instalace najdete ve schématu elektrického zapojeni.
Obratte se k tomu na svého odborného dodavatele.

A Prace na elektrickém zafizeni smi provadét jen odborné kvalifikovani a autorizovani elektrotechnicti
pracovnici!

Stroj obsahuje nasledujici elektrické soudasti:

Obrazek 5: Prehled elektrické instalace stroje

1. Napajeci zastrcka a privodni kabel
Tyto prvky slouzi k pfipojeni stroje k napajeni elektrickym proudem.

2. Ovladaci panel
Obsluha vsech Fidicich funkci stroje, které jsou k dispozici. Vzdy podle modelu ma stroj k dispozici nékterou
z déle uvedenych voleb fizeni:

- Ovladaci prvky ridiciho systému s 10 programy na strané 25 navodu
- Ovladaci prvky fidiciho systému ACS (Advanced Control System) na strané 26 navodu

3. Pripojka USB (jen u fizeni ACS)
Pfipojka USB se nachazi na boku nebo na zadni strané stroje. Aby se dosahlo pfipojky USB, musite odebrat
zadni sténu stroje.

PFipojka USB umoZfuje import a export dat.
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5 Instalace zarizeni

Informace ke specifikacim stroje najdete v odstavci Technicka data na strané 78 navodu.

A Pfed instalovanim stroje si peclivé proctéte bezpe€nostni pokyny, které jsou uvedené v odstavci
Bezpecénost na strané 8 navodu. Nedodrzeni bezpeénostnich pokynu v tomto navodu mlze mit za nasledek
znacna poranéni.

5.1 Preprava a instalace stroje

Stroj se musi pohybovat a pfepravovat ve svislé poloze.

1. Umistéte stroj na plochém a rovném povrchu. Toto opatfeni ma rozhodujici vyznam pro zajisténi
bezproblémového provozu stroje.

A Neumistujte stroje s plastovymi kryty v blizkosti zdrojl tepla.
[ﬂ Dodrzujte dostatecny volny prostor (nejméné s velikosti 15 cm) okolo stroje, aby bylo zajisténo jeho
dostate€né vétrani.

2. Zkontrolujte, zda je k dispozici skfin stroje a zda je spravné namontovana.

5.2 Pripojeni stroje
1. Dbejte na to, aby napéti stroje, které je uvedené na jeho typovém Stitku, odpovidalo napéti nap3jeci sité.

2. PFipojte stroj na nasténnou zasuvku, spravné uzemnénou podle platnych norem a pfedpisU, aby se
zamezilo pfipadnym pozarim nebo narazdm proudu.

[ﬂ Napajeci kabel musi byt stéle volny, a nesmi se na néj nic polozit nebo postavit.
V pfipadé poSkozeni napajeciho kabelu jej neprodlené vyméiite.

3. Nutné opatreni: Pfipojte pfivod plynu pro plynovaci systém.

5.3 Pred prvnim pouzitim stroje
1. Zkontrolujte na zorném okénku, zda je dostatecny stav oleje v ¢erpadlu.

2. Nutné opatfeni: Pokud neni stav oleje v Cerpadlu dostatecny, olej ihned doplrite. Viz odstavec Vypousténi
a doplriovani oleje na strané 66 navodu.
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3. Pokracujte dale s instrukcemi v odstavci Spusténi stroje na strané 32 navodu k zahajeni provozu.
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6 Obsluha strojii Boxer, Lynx a Toucan
V této kapitole se popisuje obsluha modelu strojii Boxer, Lynx a Toucan.

Stroj ma k dispozici pfikladné programy s pfedem nastavenymi parametry (viz Pfikladné programy na strané
83 navodu).

Program je mozné optimalizovat pro vase vyrobky zménou jeho parametr(, viz odstavec Zména nastaveni
programu na strané 33 navodu.

A VSechny osoby, které jsou zodpovédné za obsluhu tohoto stroje, si museji peclivé progist nejméné
kapitolu Bezpecnost uvedenou na strané 8 a kapitolu Obsluha stroji Boxer, Lynx a Toucan na strané 25, a
v8em instrukcim dokonale porozumét.

- Nedodrzeni bezpeénostnich pokynl v tomto navodu mdze mit za nasledek zna¢na poranéni.

6.1 Ovladaci prvky fidiciho systému s 10 programy
Ridici systém s 10 programy umozfiuje obsluhu stroje a zménu program.

V odstavci Obsluha stroju Boxer, Lynx a Toucan na strané 25 navodu najdete instrukce k provozu a k
programovani stroje.

Obréazek 6: Ovladaci panel Fidiciho systému s 10 programy

1. Programova obrazovka

Zobrazeni zvoleného programu.

2. Tla¢itko PROG 0-9

Zvolte pozadovany program

3. Tlaéitko REPROG

Aktivovani programovaciho rezimu. Parametry je mozné ménit s pouzitim tlaCitek se Sipkami, tlacitkem -/
STOP a tlacitkem + / VACUUM STOP.
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4. Tlacitko se Sipkou
Volba funkci obrazovky parametrd a funkci.

5. Tlac¢itko programu cisténi Cerpadla

Aktivujte program cisténi cerpadla. Olej miize vihkost absorbovat, kdyz provadi ¢erpadlo jen kratké pracovni
cykly nebo kdyZ se bali vyrobky, jez obsahuji vihkost.

Tento program odstrariuje vihkost z oleje vakuového Cerpadla. Viz také odstavec Provadéni programu
Cisténi ¢erpadla na strané 66 pro navod.

6. Displej parametru
V priibéhu cyklu programu se zde zobrazuje aktualni hodnota aktivnich funkci. Pfi neaktivnim stroji se
zobrazuje nastavena hodnota zvolené funkce. Rozsviti se €erveny bod, kdyz se aktivuje volba ,Vakuum +“.

7. Funkeéni displej
V pribéhu cyklu programu sviti kontrolky LED vzdy pravé aktivni funkce. V programovacim rezimu sviti
kontrolky LED zvolenych funkci.

8. Tlacitko -/ STOP

Preruseni baliciho cyklu. VSechny funkce budou pfeskogeny a cyklus bude skonéeny. V programovacim
rezimu je mozné s pouzitim tohoto tlacitka snizit hodnotu zvoleného parametru.

9. Tladitko + / VAKUUM STOP

S timto tlacitkem se zastavi aktivni funkce a pfepoji se dale k pFistimu kroku programu. V programovacim
rezimu je mozné s pouzitim tohoto tlacitka zvysit zvoleny parametr.

10. Pristroj k méreni vakua
Zobrazeni tlaku ve vakuové komofe. Hodnota -1 bar odpovida vakuu 99 %.

11. Spinaé Zap/Vyp

Zapnuti a vypnuti ovladaciho panelu.

6.2 Ovladaci prvky systému fizeni ACS (Advanced Control System)

Ovladaci pole ACS umoznuje obsluhu stroje a zménu programu.

V odstavci Obsluha stroji Boxer, Lynx a Toucan na strané 25 navodu najdete instrukce k provozu a k

programovani stroje.

Obréazek 7: Ovladaci panel systému fizeni ACS (Advanced Control System)

Ilf'_"\ll Pr. 1u
[ 2 }—»
M Vacuum
— 35-0 e
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1. Tlac¢itko STOP
PFeruSeni baliciho cyklu. VSechny funkce budou pfesko€eny a cyklus bude skon&eny.

2. Spinaé Zap/Vyp
Zapnuti a vypnuti stroje.

3. Obrazovka
Obrazovka ma &tyfi rizné rezimy: Viz obrazek 8: MozZné rezimy obrazovky na strané 27 a obrazek 9. Mozné
reZzimy obrazovky na strané 27.

- Rezim spusténi: Zobrazeni aktualniho datumu a aktualniho €asu pfi spusténi stroje. Kromé toho se
zobrazi instalovana verze softwaru. UzZivatel zde nemuze zasahnout.

- Navigacéni rezim: Zobrazeni jednoho programu a jeho funkci. UZivatel mudze prochazet riznymi programy
a zobrazit aktualni nastaveni kazdé funkce.

- Rezim nastaveni: Uzivatelé mohou zobrazit a pfizplsobit vSechna nastaveni, pokud jsou pfihlaSeni jako
vlastnik.

- ReZim cyklu: Jakmile spusti stroj balici cyklus, zobrazi se animace funkci spole€né se vzdy aktualnimi
hodnotami funkci.

4. Tlacitka se Sipkami A, V, < a >
Navigovani k jednotlivym funkcim. Pomoci tlaitka » zastavite aktivni funkci a pfepnete dale k dalSimu
stupni v cyklu. Viz odstavec Prepnuti k dal§imu kroku v cyklu na strané 32 navodu.

5. Zadavaci tlacitko
Aktivovani, resp. potvrzeni zvolené hodnoty.

Pr.10
Vacuum
VO.18 10 Mbar
16:19 f’ ”/'v
20-10-2011
Obréazek 8: Mozné reZimy obrazovky
Pr.10 Vacuum Pr. 10
Vazuum on Vacuum
Pressure 10 Mbar 2 Mbar
Vacuum+ off

Previous

Obréazek 9: Mozné rezimy obrazovky
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6.2.1 Zména nastaveni fidiciho systému ACS

Aby se zamezilo neautorizované zméné nastaveni a pfizplusobeni stroje, jsou k dispozici riizné Grovné
opravneéni: Uzivatel a vlastnik:

Autorizované kody pro uzivatele nebo viastnika umoznuji pfistup k riznym drovnim. PFistup uzivatell ke
zmeéné nastaveni stroje je omezeny. Standardnim kédem uzivatele je 0000. Uzivatelé mohou ménit pouze v
naviga¢nim rezimu tiskarnu pomoci symbolu tiskarny.

Vlastnici stroje mohou ménit nastaveni stroje a funkci.

Pro volbu symbolu menu v naviga¢nim rezimu je potfebny kéd vlastnika.

Tento kod vlastnika je 1324. Po zadani kédu uzivatele se otevie menu pro nastaveni stroje. Po pfihlaseni se
mohou ménit také nastaveni funkci. Pro pfechod zpét k navigaCnimu rezimu stisknéte tlacitko «.

n Stroj si vzpomene na naposled pouzity autorizaéni kod, i kdyz byl vypnuty. Proto muze byt zapotfebi
zménit autorizani nastaveni ru¢né, kdyz jste hotovi.

Dale uvedené zakladni funkce umoznuji pfizplsobeni nastaveni stroje a/nebo funkci.

Jak se to provadi? Akce

Volba jiného nastaveni Stisknéte tlacitko A nebo V.

Zpracovani zvoleného nastaveni Stisknéte tlacitko Zadani.

PFizpusobeni nékteré proménné Stisknéte tlacitko A nebo V.

Potvrzeni proménné Stisknéte tlacitko Zadani, jakmile jste nasli pozadovanou
proménnou.

Zpétny navrat k navigaénimu rezimu Po upraveni v8ech nastaveni stisknéte tlacitko « ke
zpétnému navratu k navigaénimu rezimu.

n Obréazek 10: Prehled menu na strané 29 zobrazuje v8echna mozna nastaveni jednotlivych funkci.
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Obrazek 10: Prehled menu
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6.2.2 Import / Export dat

Data, jako programy a etikety, je moZno importovat a exportovat pomoci spojeni USB

6.2.3 Databaze PIN

Ridici systém nabizi volbu k ukladani informaci o vyrobé&. Datovy protokol se uklada ve formé fadku. V
kazdém zaznamu je obsazen:

- Datum

- Aktualni ¢as

- Inicialy uzivatele

- Zvoleny program a nastaveni
- Cislo etikety

- Pocet cykll

Novy zaznam se uloZi, kdyz:

- Ohlasi se novy uZivatel.
- Zméni se program nebo nastaveni programu.

Datovy program se ulozi jako soubor .txt. Datovy protokol je mozno potom exportovat na USB flash disk, viz
Export datového protokolu na strané 31.

6.2.3.1 Nastaveni a pouziti databaze PIN

Toto nastaveni je standardné deaktivované. Lze je po ohladeni s kddem vlastnika aktivovat. Je mozné
nastavit pét uzivatel(:

- Vlastnik
- Ctyfi dalsi uzivatelé:

- Uzivatel 2: 3821
- Uzivatel 3: 5718
- Uzivatel 4: 6982
- Uzivatel 5: 9217

1. Ohlaste se s kddem vlastnika (1324).
Ziskate potom pfistup k dulezitym nastavenim.

2. Pfejdéte v menu k Einstellungen > PIN Datenbank (Nastaveni > Databaze PIN), a zvolte ZAP.
Od tohoto okamziku budou data protokolovana.

3. Pridélte kodam uzivatele inicialy (maximalné dva znaky).
a. Zvolte pod Uzivatel pozadovany uZivatelsky kod.

b. Zadejte inicialy uzivatele pod Jméno.

Inicidly uzivatele budou zobrazeny v datovém protokolu.

A

pouzil.

Inicidly uzivatele museji byt instalovany. Pokud tomu tak neni, neni mozné déle sledovat, kdo stroj
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6.2.3.2 Export datového protokolu

Pamét mize zaznamenat az 100 zaznamu. Kdyz je pamét pIna, obdrzite hlaSeni. Dfive, nez mizete s praci
dale pokracovat, je nutno nejprve datovy protokol exportovat. Data mlZete exportovat kdykoliv. Data muze
exportovat jen vlastnik. Po exportu dat se pamét automaticky vyprazdni.

E Zamezite zbyteCnym zpozdénim pfi vyrobé, kdyz datovy protokol v pevnych ¢asovych intervalech
exportujete.

1. Ohlaste se s kddem vlastnika (1324).
Ziskate potom pfistup k ddlezitym nastavenim.

2. Prejdéte v menu k Dateniibertragung (pfenos dat) a zvolte Export.

3. Zasunte USB flash-disk do pfipojky USB.
Na displeji se zobrazi rzné volby.

4. Zvolte Datenbank abrufen (vyvolat databazi).
Protokol se stahne na USB-flash disk a pamét se vyprazdni.

' Userhm started 28¢-2013 16142 4
@—»ngram 2=, Vac:360.5 mbar, Seal:0.3 sec, Labelnr..1, Amoupt of cycles:2

Userhe started 28-3-2013 16:43
Program 1=, Sequential Vac:2,0 mbar Seal:0.4 sec, Labelnr..1, Amount of cycles:1 ‘1—®

Userhm started 28-3-2013 16:44
Program 3=, Vac:2.0 mbar, Seal:2.5 sec, Labelnr.:1, Amount of cycles:2

User: started 28-3-2013 16:45
Program 3=, Vac:2.0 mbar, Seal:2.5 sec, Labelnr.;1, Amount of cycles:1

Obrazek 11: PFiklad pro exportovany datovy protokol

1. Inicialy uzivatele

Inicialy pfihlaSené osoby. Kdyz nebyly uvedeny v nastavenich Zadné inicialy, nic se zde nezobrazi. Viz
pfiklad na nejspodnéjsim radku obrazku 11:

Priklad pro exportovany datovy protokol na strané 31.

2. Doba startu a datum
Doba startu a datum startu vyroby.

3. Program
Cislo pouzitého programu.

4. Vakuum
Maximalné dosazené vakuum obalu.

5. Svarovaci doba
Pouzita svarovaci doba.
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6. Cislo etikety
Etiketa, ktera byla vytisknuta pro tento balik.

7. Pocet cykli

Pocet cykll, které byly provedené od doby startu.

6.3 Spusténi stroje

1. Pfipojte stroj na pfivod elektrického proudu.

2. Pro aktivovani provozu stisknéte na ovladacim panelu tlacitko Zap / Vyp.

V fidicim systému s 10 programy se pfi prvnim spusténi nebo pfi vétrani mozna zobrazi na displeji tfi Carky.
To znamena, Ze se musi stroj ovzdusnit. V tomto pfipadé oteviete viko, aby se stroj ovzdusnil.

6.4 Spusténi baliciho cyklu

Dfive, nez je mozno spustit balici cyklus, musi se stroj uvést do provozu podle instrukci, jeZ jsou uvedené v
odstavci Spusténi stroje na strané 32

1. Zvolte pozadovany program.

Ridici systém s 10 programy Stisknéte tlacitko PROG 0-9

ACS Stisknéte tlacitko » nebo V.

2. Pfipravte vyrobek(ky).

a. Vlozte vyrobek(a) do vakuového sacku.

b. Polozte vakuovy sacek do/na vakuové komory. Dejte pozor na to, aby otvor leZzel spravné na svafrovaci
poloze / otvory leZely spravné na svafovacich polohach.

3. U Toucan Square: Zavrete formu.

4. Zavrete viko stroje.

Balici cyklus se spusti.

6.5 DalSi zapnuti k pFistimu kroku v cyklu

U nékterych vyrobk miize byt nutné pfepnout dale k pfistimu kroku v balicim cyklu, dfive nez se dosahne
doby vakua nebo stupné vakua.

1. DalSi zapnuti k pFistimu kroku v cyklu.

Ridici systém s 10 programy
Stisknéte tlagitko + / VACUUM STOP.

ACS Stisknéte tlacitko ».

Spusti se dalSi krok.
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6.6 Skonéeni programu
Programy, jako balici program nebo program Cisténi Cerpadla, se mohou kdykoliv skon¢it.
1. Skoncete program.

Ridici systém s 10 programy
Stisknéte tlacitko — / STOP.

ACS Stisknéte tlacitko STOP.

Program bude zakon¢en a vakuova komora bude ovzdusnéna.

6.7 Zména nastaveni programu
6.7.1 Ridici systém s 10 programy

K dispozici je 10 programu. Programy 1 az 9 mohou byt uzivatelem pfizpusobeny. Program 0 slouzi jen k
servisnim ucelim. Tento odstavec popisuje podrobnosti a mezni hodnoty parametru, a dale jejich nastaveni.

Viz odstavec Ovladaci prvky k Fidicimu systému s 10 programy na strané 25 navodu pro piehled o
ovladacich prvcich fidiciho systému s 10 programy.

1. Stisknéte tlacitko PROG 0-9 k volbé programu, ktery chcete ménit.

2, Stisknéte tla¢itko REPROG k volbé& programovaciho rezimu.
Funkéni displej zagne blikat.

3. Pomoci tladitek se Sipkami zvolte poZzadovany parametr.
Rozsviti se kontrolka LED pfed zvolenou funkci.

4. Zménte hodnotu s tlagitky -/ STOP a + / VACUUM STOP.
5. Stisknéte tlacitko REPROG k aktivovani nového parametru..
Funkéni displej pfestane blikat.

6.7.1.1 Vakuum

V prubéhu cyklu se odstrarnuje z komory vzduch, dokud neni dosaZeno nastavené doby nebo nastavené
hodnoty tlaku, vzdy podle zvoleného modelu stroje (Fizeny ¢asem nebo snimacem).

1. Stisknéte tlacitko PROG 0-9 k volbé programu, pro ktery chcete nastavit volbu ,Vakuum®.

2, Stisknéte tlacitko REPROG k volbé programovaciho rezimu.
Funkéni displej za¢ne blikat.

3. Pomoci tlacitek se Sipkami zvolte parametr ,Vakuum®.
Rozsviti se kontrolka LED pfed zvolenou funkci.

4. Pro pfizpusobeni hodnoty stisknéte tlaCitko + / VACUUM STOP.

5. Stisknéte tladitko REPROG k aktivovani nového parametru..
Funkéni displej prestane blikat.
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6.7.1.2 Vakuum+ (volitelné vybaveni)

Kdyz je ve vyrobku uzavfeny vzduch, mGze byt Zadouci prodlouzit dobu vakuovani, kdyz bylo dosazeno
maximalniho vakua. Tim mize uzavfeny vzduch z vyrobku uniknout.

Doba ,Vakuum+* se nastavuje v sekundach. Kdyz je nastavena doba ,Vakuum+*, zobrazi se dole vpravo na
displeji parametru bod.

1. Stisknéte tlacitko PROG 0-9 k volbé programu, pro ktery chcete nastavit volbu ,Vakuum+*,

2, Stisknéte tla¢itko REPROG k volbé programovaciho rezimu.
Funkéni displej zaCne blikat.

3. Pomoci tladitek se Sipkami zvolte parametr ,Vakuum®.
Rozsviti se kontrolka LED pfed zvolenou funkci.

4. Pro nastaveni maximalni hodnoty stisknéte tla¢itko + / VACUUM STOP.

5. K volbé parametru ,Vakuum+* stisknéte jednou tla€itko se Sipkou.
Displej parametrd zobrazuje ,OFF* (vyp). Kontrolka LED funkéniho displeje zUstane u ,Vakuum®.

6. Pro pfizplsobeni hodnoty ,Vakuum+* stisknéte tlacitka —/ STOP a + / VACUUM STOP.
Pfi nastaveni hodnoty se zobrazi dole vpravo na displeji parametrti erveny bod.

7. Stisknéte tlaCitko REPROG k aktivovani nového parametru..
Funkéni displej prestane blikat.
6.7.1.3 Plynovani (volitelné vybaveni)

K ochrané vyrobku mUize byt zadouci zavést po vakuovani do obalu néjaky plyn. Stroj mlze byt volitelné
vybaveny systémem vyplachovani plynem.

Viz odstavec Technicka data na strané 78 navodu pro podrobnosti k pfipojeni.

A Nikdy nepouzivejte smés plynud s vétSim obsahem nez 20 % kysliku nebo jiného vybusSného plynu.
To muze zpUsobit Zivotu nebezpeéné vybuchy.

E Zavedeni plynu snizi svafovaci tlak. Minimalni kone&ny tlak (po zavedeni plynu) musi €init 30 % (300
mbar/0,3 na pfistroji k méfeni vakua), aby bylo zaji§téno spravné svaieni.

1. Stisknéte tlacitko PROG 0-9 k volbé& programu, pro ktery chcete nastavit volbu ,Plynovani*.

2. Stisknéte tlacitko REPROG k volbé programovaciho rezimu.
Funké&ni displej zane blikat.

3. Pomoci tlacitek se Sipkami zvolte parametr ,Plynovani*.
Rozsviti se kontrolka LED pfed zvolenou funkci.
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4. Pro pfizpusobeni hodnoty stisknéte tlacitko + / VACUUM STOP.

5. Stisknéte tlacitko REPROG k aktivovani nového parametru..
Funkéni displej pfestane blikat.

6.7.1.4 Plynovani+ (volitelné vybaveni)
Volba ,Plynovani+* je k dispozici jen tehdy, kdyz je stroj vybaveny volbou ,Plyn®. Pro nékteré vyrobky maze
byt vhodné zavést do obalu pfidavny plyn, aby se tak vytvofil ,balonovy obal“. To umoznuje zajisténi lepsi

ochrany rozbitnych vyrobkl. Doporu¢ena hodnota pro ,Plynovani® je 0,7 sekundy.

Rozsviti se ¢erveny bod dole vpravo, kdyz se aktivuje volba ,Plynovani®. Kdyz je aktivovana volba
.Plynovani, plati to pro vSechny programy, pro které je nastaven "Plyn*.

Pro aktivovani volby ,Plynovani+“ na svém stroji se obratte prosim na svého odborného dodavatele.

6.7.1.5 Snimac pary (volitelné vybaveni)

Volbu ,Snima¢ pary“ je mozné aktivovat a deaktivovat pro kazdy program. KdyZ je aktivovana volba ,Snimac
pary“, provadi stroj vakuovani, dokud neni dosazeno maximalniho vakua (99 %). Pokud doséahne vyrobek
bodu varu dfive, neZz se dosahne maximalniho vakua, pokraduje stroj s dal8im krokem cyklu.

1. Stisknéte tlacitko PROG 0-9 k volbé programu, pro ktery chcete nastavit volbu ,Snimac pary*.

2, Stisknéte tlacitko REPROG k volbé programovaciho rezimu.
Funkéni displej za€ne blikat.

3. Stisknéte tlacitko PROG 0-9, dokud se nezobrazi na displeji parametrd ,H20".
Displej parametrd zobrazuje ,H20".

4. Stisknéte tlacitko REPROG k aktivovani nového parametru..
Funkéni displej pfestane blikat.

Funkce ,Snimac pary“ zamezi tomu, aby se z vyrobku odtahla nadmérna mnozstvi tekutiny. Kdyz dosahne
vyrobek bodu varu, prejde stroj automaticky k dalSimu stupni cyklu. V zavislosti na obsahu vlhkosti, na druhu
vazani vihkosti, existujicimu povrchu pro odparovani a teploté je mozno kone€nou procentni hodnotu vakua
omezit. Pfipadné zlstane potom v obalu pfili§ mnoho zbytkového kysliku. Kdyz vyzaduje vyrobek nebo
proces i pfes vysoky obsah vlhkosti nizky obsah zbytkového kysliku v obalu, jsou k dispozici dvé volby:

1. SniZeni teploty vyrobku. Tim je mozno vytvofit siln&jdi vakuum dfive, nez dosdhne vyrobek bodu varu.

2. Pouziti volby ,Snimag pary+*“.

6.7.1.6 Snima¢ pary+ (volitelné vybaveni)

Doba volby ,Snima¢ pary+“ se nastavuje v sekundach. Pfitom se jedna o dobu, ve které vakuovaci postup
pokra&uje, kdyZ byl rozeznan bod odpafovani.

L~onimac pary+“ je mozno nastavit jen tehdy, kdyZ byl ,Snimac pary“ nastaveny na maximaini hodnotu.
Prejdéte k nastaveni volby ,Snima¢ pary+* nasledujicim zpusobem.
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1. Stisknéte tlacitko PROG 0-9 k volbé programu, pro ktery chcete nastavit volbu ,Snima¢ pary+*.

2. Stisknéte tlacitko REPROG k volbé& programovaciho rezimu.
Funké&ni displej za€ne blikat.

3. Stisknéte tlacitko PROG 0-9, dokud se nezobrazi na displeji parametrt ,H20".
Displej parametri zobrazuje ,H20*.

4. K volbé parametru ,Snimac pary+“ stisknéte jednou tlacitko se Sipkou.
Displej parametri zobrazuje ,OFF* (vyp). Kontrolka LED funkéniho displeje zUstane u bodu ,Vakuum®.

5. Zménte hodnotu ,Snimac pary+“ s tlacitky -/ STOP a + / VACUUM STOP.
PFi nastaveni hodnoty se zobrazi dole vpravo na displeji parametra ¢erveny bod.

6. Stisknéte tlaCitko REPROG k aktivovani nového parametru..
Funkéni displej pfestane blikat.

6.7.1.7 Cerstvé maso (volitelné vybaveni)
Tato volba je uvazovana zvlasté pro baleni Cerstvého masa. Odplynovani vyrobku v pribéhu vakuovaciho
postupu muze vést k tvorbé vzduchovych bublinek v obalu. Volba ,Cerstvé maso” zamezuje odplynovani

vyrobku béhem a po svafovaci fazi.

Volba ,Cerstvé maso“ se miize nastavit pro kazdy program samostatn&. Kdyz je v programu aktivovana
volba ,Cerstvé maso®, neni mozno v tomto programu aktivovat volbu ,Mirné ovzdusnéni*.

PFi volbé této moznosti se zobrazi parametr pro nastaveni ,Expansion Reduction Time* (redukéni doba
expanze). To se zobrazi blikajici kontrolkou LED pfed volbou ,Mirné ovzdusnéni“ na funk&nim displeji.
Doporucuje se toto nastaveni neménit. Obratte se k tomu na svého odborného dodavatele.

Po aktivovani volby ,Cerstvé maso* na svém stroji se obratte prosim na svého odborného dodavatele.
6.7.1.8 Vakuum v multicyklech (volitelné vybaveni)

S volitelnym vybavenim ,vakuum v multicyklech® je mozno provadét vakuovani a zavadéni plynu az v péti
jednotlivych krocich. To umoziuje dal$i snizeni obsahu kysliku. Tato funkce je ucelna jen pro velmi
specificka pouziti, u nichz existuji zvlastni pozadavky na zbytkovy obsah kysliku nebo na maximalné

pfipustné vakuum. Tato volba sebou nepfinasi zadné zvlastni pfednosti pro potravinarsky priimysl.

Pro aktivovani volby ,Vakuum v multicyklech® na svém stroji se obratte prosim na svého odborného
dodavatele.

1. Stisknéte tlacitko PROG 0-9 k volbé programu, pro ktery chcete nastavit volbu ,Multicyklus®.

2. Stisknéte tlacitko REPROG k volbé programovaciho rezimu.
Funkéni displej za¢ne blikat.

3. Pomoci tlacitek se Sipkami zvolte parametr ,Vakuum®.
Rozsviti se kontrolka LED pfed zvolenou funkci.
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Vpravo se zobrazi Cislo pravé programovaného vakuovaciho kroku.
4. Zménte hodnotu ,Vakuum® s tlagitky - / STOP a + / VACUUM STOP.

5. Pomoci tlacitek se Sipkami zvolte parametr ,Plynovani*.
Rozsviti se kontrolka LED pfed zvolenou funkci.

6. Zmérite hodnotu ,Plynovani“ s tlacitky -/ STOP a + / VACUUM STOP.
7. Opakujte kroky 3 a 4, kdyz je pozadovan pfidavny vakuovaci krok.

8. Stisknéte tlatitko REPROG k aktivovani nového parametru..
Funkéni displej pfestane blikat.

6.7.1.9 Svarovani

PFitom se jedna o dobu, ve které se svafovaci a / nebo oddélovaci drat vyhfeje/i. Cim je tato doba delsi, o to
vice tepla se pfenas$i na sacek.

Stroj je mozno dodéavat s volitelnym vybavenim ,Svafovani 1-2%. Svafovaci drat se potom aktivuje oddélené
od oddélovaciho dratu. Tim muzZe zdstat oddélovaci drat trochu del$i dobu aktivovany, aby se odfezavaly
silngjsi sacky.

Prejdéte k nastaveni volby ,Svafovani“ nasledujicim zplsobem.

1. Stisknéte tlacitko PROG 0-9 k volbé programu, ktery chcete ménit.

2, Stisknéte tla¢itko REPROG k volbé& programovaciho rezimu.
Funkéni displej zagne blikat.

3. Pomoci tla€itka se Sipkami zvolte parametr ,SchweiRung® (“Svafovani*).
Rozsviti se kontrolka LED pfed zvolenou funkci.

4. Zménte hodnotu s tlacitky -/ STOP a + / VACUUM STOP.

5. Stisknéte tlacitko REPROG k aktivovani nového parametru..

Funkéni displej pfestane blikat.

Takto zménite dobu oddélovani:

6. Znovu stisknéte tlagitko se Sipkou. Kontrolka LED pfed ,Svafovani“ nadale sviti. Zopakujte kroky 4 a 5.
6.7.1.10 Mirné ovzdusnéni

Pfitom se jedna o dobu, ve které se po svafovani opatrné do komory vpousti vzduch.

Prejdéte k nastaveni funkce ,Mirné ovzdusnéni“ nasledujicim zptsobem.

1. Stisknéte tlacitko PROG 0-9 k volbé programu, ktery chcete ménit.

2. Stisknéte tlacitko REPROG k volbé& programovaciho rezimu.
Funkéni displej zacne blikat.

3. Pomoci tlacitek se Sipkami zvolte parametr ,Mirné ovzdusnéni®.
Rozsviti se kontrolka LED pfed zvolenou funkci.

4. Zménte hodnotu s tlacitky -/ STOP a + / VACUUM STOP.
5. Stisknéte tlacitko REPROG k aktivovani nového parametru..

Funkéni displej prestane blikat.
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6.7.1.11 Externi vakuovani (volitelné)

Funkce ,Externi vakuovani“ dovoluje vakuovani specialnich nadob s potravinami mimo stroj. Vzdy podle
toho, zda se fidi stroj €asem nebo snimacem, se nastavuje hodnota vakua v sekundach nebo v procentech.
Volba ,Externi vakuovani“ je k dispozici jen u sérii stroju Boxer a Lynx.

S programem ,Externi vakuovani“ je mozné programovani jako se vSemi ostatnimi programy. Viz Zména
nastaveni programu na strané 33 navodu. Pfedem zkontrolujte, zda je schopna pfislusna nadoba na
potraviny snaset vakuum a toto vakuum udrZovat.

Prejdéte k nastaveni volby ,Externi vakuovani® nasledujicim zptsobem.

1. Zvolte program ,Externi vakuovani®.

a. Stisknéte tladitko Program ¢isténi ¢erpadila.
Na displeji se zobrazi "C*.

b. Stisknéte tlac¢itko se Sipkami.
Na displeji se zobrazi "E.

2. Naprogramuijte program ,Externi vakuovani“ podle krokd, které jsou vysvétleny v odstavci Ridici systém s
10 programy na strané 33.

3. Pripojte externi hadici vakua na stroj, kdyz umistite adaptér na vstup pro sani (1) ve vakuové komore.
4. Pripojte externi hadici vakua na nadobu.
a. Spojte adaptér (3) externi hadice vakua s ventilem obalu.

b. Posurite posuvny ventil (2) k hadici (zaviena poloha).

Obréazek 12: Adaptérova souprava pro externi vakuovani (Fidici systém s 10 programy)

5. Pro spusténi vakuovani stisknéte tlacitko + / VACUUM STOP.
Obal bude vakuovany, dokud nebude dosazeno maximalniho vakua.

6. Posurite posuvny ventil adaptéru k obalu (oteviena poloha), a odstrarite externi vakuovou hadici od obalu.
6.7.2 Systém fizeni Advanced Control System (ACS)

UzZivatelé mohou zobrazit programy stroje a aktivovat funkce v navigaénim rezimu. To je rezim, ktery se
zobrazi bezprostfedné po spusténi stroje.

Obrazek 13: Fotografie displeje naviga¢niho reZimu a ovladacich tlalitek systému ACS
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Na displeji se zobrazuje aktualné zvoleny, pfednastaveny program.
P¥i pfechodu k jinému programu budou aktivované jiné funkce. Volba
programu je zavisla na vyrobku, ktery se bali.

Tyto funkce jsou aktivni nebo neaktivni. KdyZ je funkce aktivni,
zobrazi se v modrém odstinu.
Kdyz je funkce neaktivni, zobrazi se v Sedém odstinu.

Zvolena funkce se zobrazi pomoci zeleného krouzku. Na displeji se
zobrazi nazev a aktualni hodnota této funkce.

Kdyz jsou aktivované funkce ,+“, zobrazi se znak ,+“ barevné. Pokud
tyto funkce aktivované nejsou, zobrazi se v Sedém odstinu.

Nastaveni stroje je mozné pomoci piktogramu menu na levé strané
funkéniho prehledu ménit.

1. Pomoci tlagitek A a ¥ zvolte poZzadovany program.

2. K zobrazeni riznych funkci stisknéte tlacitka € a ».

3. Po volbé pozadované funkce stisknéte tlacitko Zadani, abyste zobrazili a pfizpUsobili funkéni nastaveni.

Uzivatelé mohou zobrazit pfednastavenou konfiguraci, a vlastnik ji mGze také ménit.

4. Zvolte menu ,Nastaveni stroje”, a stisknéte tlacitko Zadani pro pfizplsobeni nastaveni stroje.

Toto menu muzZe pouzit jen vlastnik. Pod odstavcem Navod k funkénim hodnotam na strané 47 navodu
najdete mozné mezni hodnoty pro hodnoty funkci.
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6.7.2.1 Programovani fizeni ACS s pouzitim pocitace

Muzete etikety a programy importovat z USB-flash disku, kdyZz jej zasunete do pfipojky USB stroje.
Muzete importovana data vytvofit s online-softwarem, ktery je k dispozici na nasi webové strance
http://www.henkelman.com/en/vacuum-packaging/advanced-control-system v ¢asti ,Support".

K vytvoreni programu nebo etikety postupuijte nasledujicim zpusobem:

1. Kliknéte na spojeni softwaru LX.

2. Pro spusténi nového programu kliknéte na Wahlen Sie die Einstellung oder das Etikett aus, das Sie
dndern moéchten, (Zvolte nastaveni nebo etiketu, které chcete ménit). Mizete kliknout také na Wahlen Sie
eine zu importierende Datei aus (Zvolte importovany soubor), abyste importovali stavajici programy a/nebo
etikety ze stroje.

3. Zvolte program nebo etiketu, které byste si pfali zménit a kliknéte na tlaitko Gehe zu. (Prejdi k)

4. Zadejte v3echny potifebné informace.

5. Kliknéte na Speichern (UloZit) k uloZzeni programu nebo etikety.

Kazdy program, resp. etiketa, by se mély ukladat samostatné s tlaCitkem Speichern (uloZit).

Jakmile jste se vSemi programy nebo etiketami hotovi, mizete je exportovat:

6. Kliknéte na Export k exportovani programu nebo etiket.

- Kliknéte na Programme k ulozeni vSech program.

- Kliknéte na Etiketten k ulozeni vSech etiket.

K exportovani souborl na sv(j stroj pouzijte prazdny USB-flash disk.

K importu programt a etiket na stroj postupujte nasledujicim zpUsobem:

7. Zasunte USB flash-disk do pfipojky USB stroje.

8. Pfejdéte v menu k Dateniibertragung (pfenos dat) a importujte data.

6.7.2.2 Funkce

Vestavéné funkce stroje je mozno aktivovat nebo deaktivovat pod ,Einstellungen” (nastaveni). Viz Zména
nastaveni fizeni ACS na strané 28 navodu. Potom mUizete programovat volitelna vybaveni riznych
programu.

6.7.2.3 Vakuum

V prubéhu cyklu se odstrarnuje z komory vzduch, dokud neni dosaZeno pfedem nastavené hodnoty tlaku
(Fizeno snimacem).

Pfejdéte k nastaveni volby ,Vakuum® nasledujicim zplisobem:
1. Pomoci tlagitek se Sipkami A a ¥ zvolte program ,Vakuum®.
2. Pro zobrazeni menu stisknéte tla€itko zadani.

3. Pokud neni aktivované ,Vakuum?®, aktivujte je. Stisknéte tlaCitko Zadani a zapnéte pomoci tladitek se
Sipkami A a V¥ funkci ,Vakuum“ ZAP. Stisknéte tladitko Zadani.

4. Prejdéte pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Vakuum®, a stisknéte tlaCitko Zadani.
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5. Pfejdéte pomoci tlacCitek se Sipkami A a ¥ k poZzadované hodnoté a stisknéte tlacitko Zadani.
6. Vratte se tlaCitkem se Sipkou « zpét k menu.

7. Zavtete viko stroje, aby bylo mozné vakuovaci postup spustit.

6.7.2.4 Vakuum+ (volitelné vybaveni)

Kdyz je ve vyrobku obsazeno pfili§ velké mnozstvi vzduchu, mize byt Zadouci prodlouzit dobu vakuovani,
kdyz bylo dosazeno maximalniho vakua. Tim mlze uzavfeny vzduch z vyrobku unikat.

,Vakuum+* je mozno nastavit jen tehdy, kdyz byl parametr ,Vakuum® nastaveny na maximalni hodnotu (99,8
%). Prejdéte k nastaveni volby ,Vakuum+“ nasledujicim zplsobem:

1. Zvolte hodnotu pro ,Vakuum® na nejvysSi hodnotu (99,8 %), jak je popsano v odstavci Vakuum na strané
40 navodu.

2. Aktivujte ,Vakuum+“. Pfejdéte pomoci tladitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Vakuum+*, a stisknéte
tlaCitko Zadani.

3. Pfejdéte pomoci tlagitek se Sipkami A a ¥ k poZadované hodnoté a stisknéte tlacitko Zadani.
4. Vratte se tlaCitkem se Sipkou <« zpét k menu.

5. Zavrete viko stroje, aby bylo mozné vakuovaci postup spustit.

6.7.2.5 Plynovani (volitelné vybaveni)

K ochrané vyrobku m(ze byt zadouci zavést po vakuovani do obalu néjaky plyn. Stroj mlze byt volitelné
vybaveny systémem vyplachovani plynem.

Viz odstavec Technicka data na stran& 78 navodu pro podrobnosti k pfipojeni.

A Nikdy nepouzivejte smés plynu s vétSim obsahem nez 20 % kysliku nebo jiného vybusného plynu. To
muze zpUsobit Zivotu nebezpecéné vybuchy.

n Zavedeni plynu snizi svafovaci tlak. Minimalni kone¢ny tlak (po zavedeni plynu) musi Cinit 30 % (300
mbar), aby bylo zajist€no spravné svareni.

Prejdéte k nastaveni funkce plynovani nasledujicim zplsobem:
1. Pomoci tladitek se Sipkami A a ¥ zvolte program ,Plynovani*.
2. Pro zobrazeni menu stisknéte tlacitko zadani.

3. Pokud neni aktivované ,Plynovani®, aktivujte je. Stisknéte tla¢itko zadani a zapnéte pomoci tlacitek se
Sipkami A a V¥ funkci ,Plynovani“ ZAP. Stisknéte tladitko Zadani.

4. Prejdéte pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Plynovani“, a stisknéte tladitko Zadani.
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5. Zvolte pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ pozadovanou hodnotu a stisknéte tlacitko Zadani.

6. Vratte se tlaCitkem se Sipkou <« zpét k menu.

7. Zavtete viko stroje, aby bylo mozné vakuovaci postup spustit.

6.7.2.6 Plynovani+ (volitelné vybaveni)

Volba ,Plynovani+* je k dispozici jen tehdy, kdyz je stroj vybaveny volbou ,Plyn®. Pro nékteré vyrobky muaze
byt vhodné zavést do obalu pfidavny plyn, aby se tak vytvofril ,balonovy obal“. To umozniuje zajisténi lepsi
ochrany rozbitnych vyrobk(. Doporu¢ena hodnota pro ,Plynovani“ je 0,7 sekundy.

Prejdéte k nastaveni volby ,Plynovani+* nasledujicim zplsobem:

1. Nastavte hodnotu plynovani podle odstavce Plynovani (voliteIné vybaveni) na strané 41 navodu.

2. Aktivujte ,Plynovani+“. Pfejdéte pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Plynovani+*, a stisknéte
tlaCitko Zadani.

3. Zvolte pomoci tlacitek se Sipkami A a ¥ pozadovanou hodnotu a stisknéte tladitko Zadani.
4. Vratte se tlaCitkem se Sipkou « zpét k menu.

5. Zavrete viko stroje, aby bylo mozné vakuovaci postup spustit.

6.7.2.7 Snimac pary (volitelné vybaveni)

Volbu ,Snimag¢ pary* je mozné aktivovat a deaktivovat pro kazdy program. Pokud dosahne vyrobek bodu
varu dfive, nez se dosahne nastaveného vakua, pokraduje stroj s dalSim krokem cyklu.

Prejdéte k nastaveni volby ,Snima¢ pary” nasledujicim zpusobem.
1. Pomoci tlacitek se Sipkami A a ¥ zvolte program ,Snimac pary“.
2. Pro zobrazeni menu stisknéte tla¢itko zadani.

3. Pokud neni aktivované menu ,Liquid Control“, aktivujte je. Stisknéte tla€itko zadani a zapnéte pomoci
tlacitek se Sipkami A a V¥ funkci ,Snimac pary”“ ZAP. Stisknéte tlacitko Zadani.

4. Prejdéte pomoci tladitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Snimacg pary*, a stisknéte tlaitko Zadani.

5. Zvolte pomoci tlagitek se Sipkami A a ¥ pozadovanou hodnotu a stisknéte tlacitko Zadani.

6. Vratte se tlaCitkem se Sipkou <« zpét k menu.

7. Zavrete viko stroje, aby bylo mozné vakuovaci postup spustit.

Funkce ,Snimac pary“ zamezi tomu, aby se z produktu odtdhla nadmérna mnozstvi tekutiny. Kdyz doséhne
vyrobek bodu varu, pfejde stroj automaticky k dalSimu stupni cyklu. V zavislosti na obsahu vihkosti, na druhu
vazani vihkosti, existujicimu povrchu pro odpafovani a teploté je mozno kone¢nou procentni hodnotu vakua

omezit. Pfipadné zlstane potom v obalu pfili§ mnoho zbytkového kysliku. Kdyz vyzaduje vyrobek nebo
proces i pfes vysoky obsah vlhkosti nizky obsah zbytkového kysliku v obalu, jsou k dispozici dvé volby:
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1. SniZeni teploty vyrobku. Tim je mozZno vytvofit siln&j8i vakuum dfive, nez dosahne vyrobek bodu varu.

2. Pouziti volby ,Snimacg pary+*“.

6.7.2.8 Snimac pary+ (volitelné vybaveni)

Doba volby ,Snimac¢ pary+“ se nastavuje v sekundach. Pfitom se jedna o dobu, ve které vakuovaci postup
pokracuje, kdyz byl rozeznan bod odparovani.

~onimac pary+“ je mozno nastavit jen tehdy, kdyz byl parametr ,Snimac¢ pary“ nastaveny na maximalni
hodnotu (99,8 %). Prejdéte k nastaveni volby ,Snimac¢ pary+“ nasledujicim zplsobem.

1. Nastavte hodnotu pro ,Snimac pary“ na nejvyssi hodnotu (99,8 %), jak je popsano v odstavci Snimac pary
(volitelné vybaveni) na strané 42 navodu.

2. Aktivujte ,Snimac pary+“. Pfejdéte pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Snimac pary+“, a
stisknéte tlacitko Zadani.

3. Zvolte pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ pozadovanou hodnotu a stisknéte tlacitko Zadani.
4. Vratte se tlaCitkem se Sipkou <« zpét k menu.

5. Zavrete viko stroje, aby bylo mozné vakuovaci postup spustit.

6.7.2.9 Cerstvé maso (volitelné vybaveni)

P¥i baleni velkych kusu Cerstvého masa se vyrobek béhem svarovaci faze dale odplynuje. Vzhledem k tomu,
Ze je otvor vakuového sacku jiz zavieny, mohou se tvofit po ovzdudnéni v obalu vzduchové bublinky. Tato
funkce zamezuje tvorbé téchto vzduchovych bublinek.

Prejdéte k nastaveni volby ,Cerstvé maso® nasledujicim zplisobem.

1. Pomoci tlagitek se Sipkami A a ¥ zvolte program ,Cerstvé maso®.

2. Pro zobrazeni menu stisknéte tla¢itko zadani.

3. Pokud neni aktivované ,,va:erstvé maso“, aktivujte je. Stisknéte tlac¢itko zadani a zapnéte pomoci tladitek
se Sipkami A a V¥ funkci ,Cerstvé maso“ ZAP. Stisknéte tlacitko Zadani.

4. Prejdéte pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Doba ovzdusnéni®, a stisknéte tlaCitko Zadani.
5. Zvolte pomoci tlacitek se Sipkami A a ¥ pozadovanou hodnotu a stisknéte tlacitko Zadani.

6. Prejdéte pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Pauza“, a stisknéte tlacitko Zadani.

7. Zvolte pomoci tladitek se Sipkami A a ¥ pozadovanou hodnotu a stisknéte tladitko Zadani.

8. Vratte se tlaCitkem se Sipkou <« zpét k menu.

9. Zavrete viko stroje, aby bylo mozné vakuovaci postup spustit.

Je k dispozici také funkce “Cerstvé maso+*. Tato funguje ptesné stejné, jako funkce ,Vakuum+* (viz
odstavec Vakuum+ (volitelné vybaveni) na strané 41 navodu.
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6.7.2.10 Vakuum ve stupnich (volitelné vybaveni)

Volba ,Vakuum ve stupnich® umoznuje vakuovani az v péti krocich, pfi¢emz se stfidaji vakuovaci kroky s
dobami prodlevy. Kazdy krok zvySuje vakuum, jehoZ se dosahlo v pfedchazejicim kroku.

Prejdéte k nastaveni volby ,Vakuum ve stupnich® nasledujicim zptisobem.
1. Pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ zvolte program ,Vakuum ve stupnich®.
2. Pro zobrazeni menu stisknéte tlac¢itko zadani.

3. Pokud neni aktivované ,Vakuum ve stupnich®, aktivujte je. Stisknéte tlagitko zadani a zapnéte pomoci
tlacitek se Sipkami A a V¥ funkci ,Vakuum ve stupnich® ZAP. Stisknéte tlaCitko Zadani.

4. Prejdéte pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Vakuum 1 a stisknéte tlaitko Zadani.
5. Zvolte pomoci tlacitek se Sipkami A a ¥ pozadovanou hodnotu a stisknéte tlacitko Zadani.

6. Prejdéte pomoci tladitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Cas 1¢, a stisknéte tlagitko Zadani.

7. Zvolte pomoci tladitek se Sipkami A a ¥ pozadovanou hodnotu a stisknéte tladitko Zadani.

8. Opakujte korky 4 az 7 pro dalSi kroky vakua (2 az 5) a doby (2 az 5).
V kazdém kroku vakua musi byt hodnota vy$Si, nez hodnota pfedchazejiciho kroku.

9. Vratte se tlaCitkem se Sipkou <« zpét k menu.

10. Zavfete viko stroje, aby bylo mozné vakuovaci postup spustit.

6.7.2.11 Marinovani (volitelné vybaveni)

Tato funkce slouZi specialné k tomu, aby se urychlilo marinovani vyrobku. Tento program dovoluje definovat
az pét vakuovacich krokd s mezitim ulozenymi ovzdusinovacimi kroky.

Vakuovaci kroky maji pevnou hodnotu vakua 80 %, s vyjimkou posledniho kroku. Posledni vakuovaci krok
ma nastavitelnou hodnotu az 99,8 %. To dovoluje také nastaveni rezimu ,Vakuum+“. Ovzdusriovaci viozené
mezikroky maji pevnou hodnotu 40 %. Po poslednim kroku se provede svafovani. Piejdéte k nastaveni
volby ,Marinovani® nasledujicim zptsobem.

1. Pomoci tlagitek se Sipkami A a ¥ zvolte program ,Marinovani*.

2. Pro zobrazeni menu stisknéte tlacitko zadani.

3. Pokud neni aktivované ,Marinovani®, aktivujte je. Stisknéte tla¢itko zadani a zapnéte pomoci tlacitek se
Sipkami A a ¥ funkci ,Marinovani“ ZAP. Stisknéte tlacitko Zadani.

4. Prejdéte pomoci tladitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté pro ,Vakuum® posledniho kroku, a stisknéte tla¢itko
Zadani.

5. Prejdéte pomoci tlacitek se Sipkami A a V¥ k poctu krokd, a stisknéte tlacitko Zadani.

6. Konfigurujte pomoci tlacitek se Sipkami A a ¥ pocet kroku, a stisknéte tlaCitko Zadani.
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7. Vratte se tlaCitkem se Sipkou « zpét k menu.

8. Zavrete viko stroje, aby bylo mozné vakuovaci postup spustit.

Vakuovani se provede s nastavenym poctem krokt a 80 % vakua a dale 40 % ovzduSnéni. Nasledné bude
vakuovani pokraCovat, dokud nebude dosazeno nastaveného vakua posledniho kroku. Kdyz byly napfiklad
nastavené tfi kroky s koncovym vakuem 90 %, probiha postup nasledujicim zpusobem: 80 % -> 40 % -> 80
% -> 40 % -> 80 % -> 40 % -> 90 %.

Muzete také aktivovat ,snimac pary“. Tato funkce je potom aktivni jen v priibéhu posledniho vakuovaciho
kroku. Kdyz byly napfiklad definované tfi vakuovaci kroky, je ,snimac pary“ aktivni béhem tfetiho kroku. Na
tomto misté je také mozny ,Snimac pary +*, viz Snimac pary+ (volitelné vybaveni) na strané 43 navodu.

6.7.2.12 Rozdrobeni (volitelné vybaveni)

Tato funkce byla vyvinuta, aby udrzovala komoru po urcitou dobu na pfedem nastaveném stavu vakua. Tim
se stane vyrobek kiehkym, resp. se zbavi plynu.

Prejdéte k nastaveni volby ,Rozdrobeni* nasledujicim zplsobem.
1. Pomoci tlagitek se Sipkami A a ¥ zvolte program ,Kiehkost plus®.
2. Pro zobrazeni menu stisknéte tlacitko zadani.

3. Pokud neni aktivované ,Rozdrobeni®, aktivujte je. Stisknéte tlaéitko zadani a zapnéte pomoci tlacitek se
Sipkami A a V¥ funkci ,Kfehkost plus“ ZAP. Stisknéte tlacitko Zadani.

4. Pfejdéte pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Kfehkost plus®, a stisknéte tlacitko Zadani.

5. Zvolte pomoci tlagitek se Sipkami A a ¥ pozadovanou hodnotu a stisknéte tlacitko Zadani.

6. Pfejdéte pomoci tlacitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Kfehkost plus-doba“, a stisknéte tladitko Zadani.
7. Zvolte pomoci tlagitek se Sipkami A a ¥ pozadovanou hodnotu a stisknéte tlaitko Zadani.

8. Prejdéte pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Pfesnost, a stisknéte tlacitko Zadani.

9. Zvolte pomoci tlagitek se Sipkami A a ¥ pozadovanou hodnotu a stisknéte tlacitko Zadani.

10. Vratte se tlaCitkem se Sipkou <« zpét k menu.

11. Zavrete viko stroje, aby bylo mozné vakuovaci postup spustit.

6.7.2.13 Svarovani

PFitom se jedna o dobu, ve které se svafovaci a / nebo oddélovaci drat vyhfeje/i. Cim je tato doba delsi, o to
vice tepla se pfenasi na sacek.

Stroj je mozno dodéavat s volitelnym vybavenim ,Svafovani 1-2“. Svafovaci drat se potom aktivuje oddélené

od oddélovaciho dratu. Tim muze zdstat oddélovaci drat trochu delSi dobu aktivovany, aby se odfezavaly
silngjsi sacky.
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Prejdéte k nastaveni volby ,Svafovani“ nasledujicim zplsobem.

1. Pomoci tlagitek se Sipkami A a ¥ zvolte program ,Svafovani®.

2. Pro zobrazeni menu stisknéte tlacitko zadani.

3. Prejdéte pomoci tlacitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Doba svafovani®, a stisknéte tlacitko Zadani.

4. Zvolte pomoci tlagitek se Sipkami A a ¥ pozadovanou hodnotu a stisknéte tlacitko Zadani.

|ﬂl Kdyz je aktivované ,Svafovani 1-2, nemuze byt doba oddélovani konfigurovana kratsi, nez doba
svarovani

5. Vratte se tlacitkem se Sipkou « zpét k menu.

6. Zavrete viko stroje, aby bylo mozné svarovaci postup spustit.

6.7.2.14 Mirné ovzdusSnéni

Pfitom se jedna o dobu, ve které se po svafovani opatrné do komory vpousti vzduch, kdyz je svafovani
skonceno.

Prejdéte k nastaveni funkce ,Mirné ovzdusnéni“ nasledujicim zplisobem.
1. Pomoci tlaCitek se Sipkami A a V¥ zvolte program ,Mirné ovzduSnéni*.
2. Pro zobrazeni menu stisknéte tlacitko zadani.

3. Pokud neni aktivované ,Mirné ovzdusnéni®, aktivujte je. Stisknéte tla€itko zadani a zapnéte pomoci
tlaCitek se Sipkami A a V¥ funkci ,Mirné ovzdus$néni“ ZAP. Stisknéte tladitko Zadani.

4. Pfejdéte pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ k hodnoté ,Doba mirného svafovani®, a stisknéte tlacitko
Zadani.

5. Zvolte pomoci tlaCitek se Sipkami A a ¥ pozadovanou hodnotu a stisknéte tlacitko Zadani.

6. Vratte se tlaCitkem se Sipkou « zpét k menu.

7. Zaviete viko stroje, aby bylo mozné svafovaci postup spustit.

6.7.2.15 Externi vakuovani (volitelné)

Funkce ,Externi vakuovani“ dovoluje vakuovani specialnich nadob s potravinami mimo stroj. Obal bude
vakuovany, dokud nebude dosazeno vakua 99,8 %.

Volba ,Externi vakuovani® je k dispozici jen u sérii stroji Boxer a Lynx.

Pfedem zkontrolujte, zda je schopna pfislusna nadoba na potraviny snaSet vakuum a toto vakuum udrzovat.
Prejdéte k nastaveni volby ,Externi vakuovani® nasledujicim zplsobem.

1. Pfipojte externi hadici vakua na stroj, kdyz umistite adaptér na vstup pro sani (1) ve vakuové komore.
2. Pfipojte externi hadici vakua na nadobu.

a. Spojte adaptér (3) externi hadice vakua s ventilem obalu.

b. Posurite posuvny ventil (2) k hadici (zaviena poloha).
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Obrazek 14: Adaptérova sada pro Externi vakuovani (ACS)

3. Zvolte pomoci tlagitek se Sipkami program ,Externi vakuovani“ ke spusténi vakuovani.
Obal bude vakuovany, dokud nebude dosazeno maximalniho vakua.

4. Posunte posuvny ventil adaptéru k obalu (oteviena poloha), a odstrarite externi vakuovou hadici od obalu.

6.7.2.16 Data dodavatelt

Pokud byla zadana data dodavatel(, budou tato data zobrazena na displeji startu.

6.8 Navod k funkénim hodnotam

Kdyz mate k dispozici opravnéni viastnika, mizZete nastavit hodnoty pro kazdou funkci. K lepSimu
porozumeéni disledkdm nékteré z nastavenych hodnot vysvétluje nasledujici tabulka pfislusné nasledky
nastaveni jedné nizké a jedné vysoké hodnoty pro pfislusnou funkci.

U tabulkovych hodnot se muZete orientovat podle dale uvedeného zakladniho pravidla. Hodnoty se mohou
vzdy podle vlhkosti vzduchu lehce ménit.

* 99,8 % = 2 mbar
*0 % =1013 mbar

Funkce Rozsah Podminky

Vakuum 0-99 % Zakladni pravidlo: Cim je vakuum vy$$i, o to méné kysliku
(pro Fizeni s 10 programy) | zlUstava v obalu, a o to delsi je trvanlivost vyrobku. Z tohoto
30-99,8 % pravidla existuji vyjimky.
(pro Fizeni ACS)

Vakuum+ 0 —99 sekund To je doba, pro kterou bude vakuovaci postup pokracovat,
(pro Fizeni s 10 programy) | kdyz bylo dosazeno maximalniho vakua. Tim muze uzavieny
0 - 20 sekund vzduch z vyrobku uniknout. Mé&jte na zfeteli, Ze musi byt

(pro fizeni ACS)

vakuum nastavené na maximalni hodnotu.
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Funkce Rozsah Podminky
Plynovani 30-98 % Pro nékteré vyrobky maze byt vhodné zavést do obalu plyn,
(pro Fizeni s 10 aby se tak prodlouZila trvanlivost vyrobku.
programy)
1-69 %
(pro Fizeni ACS)
Plynovani+ 0,1 — 1 sekunda Pro nékteré vyrobky miize byt vhodné zavést do obalu

pridavny plyn, aby se tak vytvoril ,balonovy obal. To umozruje
zajisténi lepSi ochrany rozbitnych vyrobk(. Doporu¢ena
hodnota pro ,Plynovani+“ je 0,7 sekundy.

Cerstvé maso

0,1 — 1 sekunda

PFi baleni velkych kusu Cerstvého masa se vyrobek béhem
svarovaci faze dale odplynuje. Vzhledem k tomu, Ze je otvor
vakuového sacku jiz uzavieny, mohou se tvofit po ovzdusnéni
v obalu vzduchové bublinky. Tato funkce zamezuje tvorbé
téchto vzduchovych bublinek.

Snimac pary

0-99 % (pro fizeni s
10 programy)

30 - 99,8 % (pro fizeni
ACS)

Kdyz se tlak snizi, klesa bod varu kapalin: Vlivem tohoto
prirodniho zakona se muze vyrobek zagit vafit. To vede jednak
ke kontaminaci stroje a na druhé strané ke snizeni kvality a
hmotnosti baleného vyrobku. PFi aktivovani funkce ,Snimac
pary“ rozezna tento specialni snima¢ bod odpafovani a
program zastavi vakuovani a zapne dale k pfidtimu kroku
baliciho postupu. Nastavitelna hodnota je maximalni hodnotou
vakua. Méjte na zfeteli, Ze Ize tuto maximalni hodnotu vakua
dosahnout jen tehdy, pokud se vyrobek jesté nezacal vafit.

Snimac pary+

1 —-99 sekund
(pro fizeni s 10
programy)

0,1 -5,0 sekund
(pro Fizeni ACS)

Pfitom se jedna o dobu, ve které vakuovaci postup pokracuje,
kdyzZ byl rozeznan bod odparovani. Vlivem odpafovani mize
vzniknout mensi Sokova vina, ktera vytlaci vSechen zbyvajici
vzduch ze sacku. Spravna doba se nejlépe urdi opakovanymi
pokusy.

Vakuum ve
stupnich
(ACS)/vakuum
multicyklu
(Fizeni s 10
programy)

0-99%

(pro Fizeni s 10
programy)
30-99,8 %

(pro fizeni ACS)

Kdyz hodnota pro dobu ,Vakuum+* nedostacuje k tomu, aby
unikl uzavieny vzduch, musi se aktivovat krok ,Vakuum ve
stupnich/vakuum multicyklu). V maximalné péti krocich se
pfitom vystfidaji doby vakuovani a doby prodlevy. Kazdy krok
zvy8uje vakuum, jehozZ se doséhlo v pfedchazejicim kroku.
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Funkce Rozsah Podminky

Marinovani 40-99,8 % Jen pfi fizeni ACS. To je nastavitelna hodnota posledniho
kroku. Kdyz se nastavi tato hodnota na 40 %, nenastane v
Kroky: 1-5 pribéhu tohoto kroku jiz Zadné vakuovani a proces prejde

ihned ke svafovani. Je mozno nastavit 1 - 5 kroku.
Nastaveného koncového vakua Ize dosahnout teprve v
poslednim kroku.

Rozdrobeni 30-99,8 % Jen pfi fizeni ACS. Pfitom se jedna o hodnotu, ktera se
Doba: 0 - 30 minut pouziva pro zjemnovani.
Dobu tohoto postupu je mozné rovnéz nastavit.

Doba svarovani 0,1 — 4,0 sekundy Pfitom se jedna o dobu, ve které se svafovaci a / nebo

1-2 doba oddélovaci drat vyhieje. Cim je tato doba delsi, o to vice tepla
oddélovani se pfenasi na sacek.

Cisténi Serpadla 15 minut Pevna hodnota.

A

KdyZz se tlak snizi, klesa bod varu kapalin, viz obrazek 15:
Krivka tlaku pary vody na strané 50. Vlivem tohoto pfirodniho zakona se mlize vyrobek zacit vafit. To vede
jednak ke kontaminaci stroje a na druhé strané ke sniZeni kvality a hmotnosti baleného vyrobku.

Vakuum v komofe se musi pohybovat v okamziku svafovani nejméné u hodnoty 30 %.

PFi baleni vyrobk, které obsahuji vihkost, tfeba polévek nebo omacek, se musi vakuovaci postup pfesné
kontrolovat. V okamziku, v némz se tvofi bublinky nebo se vyrobek zacina vafit, se musi ihned pfepnout k
dal8imu kroku v cyklu. Viz odstavec Pfepnuti k dalSimu kroku v cyklu na strané 32 navodu.

Kdyz ponechate vyrobky pfed zahajenim vakuovaciho postupu dostate¢né vychladnout, je mozno dosahovat
vy$§38i hodnoty vakua.

Pokud ma stroj k dispozici volbu ,Snimac pary“, prepne fizeni automaticky k dal§imu kroku, kdyz se za¢ne
vyrobek vairit.

PFi baleni vyrobk, které obsahuji vihkost, se musi provést nejméné jednou v pribéhu tydne program ¢isténi

Cerpadla. Kdyz se denné vakuuji vyrobky, jez obsahuji vihkost, mél by se provést program &isténi Cerpadla
na konci kazdého pracovniho dne.

49




10

= —
E X —— 3= -?=.
o~
01
o %
(el el

6 180 B W 40 B S0 TO B ﬂ‘lﬂﬂuﬂni‘:ﬂ
Temperatuur[* CJ

Obrazek 15: Kfivka tlaku pary vody

6.9 Tiskarna etiket (jen fizeni ACS)

Na stroj je mozné pfipojit tiskarnu, ktera vytiskne etikety obald.

6.9.1 Pripojeni tiskarny etiket

PFi pfipojovani tiskarny etiket postupujte nasledujicim zplsobem:
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. Pripojte tiskarnu etiket k pfivodu elektrického proudu.
. Pripojte tiskarnu na pfipojku USB stroje.

. Zapnéte tiskarnu.

. Zvolte v menu stroje spravnou tiskarnu.

. Oteviete menu.

. Ohlaste se s kddem vlastnika (1324).

. Pfejdéte k bodu Einstellungen (Nastaveni).

. Pfejdéte k bodu 1.1 Tiskarna etiket.

. Zvolte ZD410.

f. Vratte se tladitkem se Sipkou <« zpét k menu.

6.9.2 Vytvoreni etiket

Prejdéte k vytvoreni etiket nasledujicim zplsobem:
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. Oteviete menu.

. Ohlaste se s kodem vlastnika (1324).

. Pfejdéte k bodu Einstellungen (Nastaveni).

. d. Prejdéte k bodu 1.1 Etikettendrucker (Tiskarna etiket).
. Pfejdéte k bodu Etiketten (Etikety).

. Zadejte pozadovana data.

. Zakaznik:

. Cis. etikety

. Name (Jméno)

. Informace

0
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5. Haltbarkeit (Trvanlivost)

6. Lagertemperatur (Skladovaci teplota)

7. Name des Kunden drucken J/N (Vytisknout jméno zédkaznika A/N)
8. Infos drucken J/N (Vytisknout informace A/N)

9. Erreichtes Vakuum drucken J/N (Vytisknout dosazené vakuum A/N)
10. Infos drucken J/N (Vytisknout datum konce trvanlivosti A/N)

11. Benutzer drucken J/N (Vytisknout uzivatele A/N)

12. Lagertemperatur drucken J/N (Vytisknout skladovaci teplotu A/N)

Jakmile je zvolena tiskarna a jsou zadana poZadovana data pro etiketu, je moZzno samostatné aktivovat
tiskarnu etiket ve vSech programech. Pfejdéte k tomu v menu zcela smérem doprava. Zde aktivujete /
deaktivujete tiskarnu a zvolite potfebné C&islo etikety. MzZete rovnéz zadat pocet potfebnych etiket pro
cyklus.

Pokud budete potfebovat po skon&eni cyklu pfidavnou etiketu, zvolte volbu Etikett drucken (tisknout
etiketu). Naposledy vytisknuti etiketa bude potom znovu vytisknuta.

Pokyny k vyméné role etiket najdete v odstavci Vyména role papiru na strané 89 navodu.

Pokyny k vyrovnani tiskarny pfed tiskem prvni etikety najdete v odstavci Vyrovnani tiskarny etiket na strané
90.
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7 Obsluha strojii Neo
V této kapitole bude popsana obsluha vakuového baliciho stroje Neo.

Stroj ma k dispozici pfikladné programy s pfedem nastavenymi parametry (viz Pfikladné programy na strané
83 navodu).

Program je mozné optimalizovat pro vase vyrobky zménou jeho parametrd, viz odstavec Zména nastaveni
programu na strané 54 navodu.

Dalsi informace k funkcim a hodnotam viz odstavec Postup baleni / Funkce stroje na strané 14 navodu a
Navod k funkénim hodnotam na strané 47 navodu.

Aby se zamezilo neautorizované zméné nastaveni a pfizplisobeni stroje, jsou k dispozici rizné drovné
opravnéni: Uzivatel a vlastnik.

Autorizované kody pro uzivatele nebo viastnika umoznuji pfistup k riznym drovnim. PFistup uzivatel( ke
zméné nastaveni stroje je omezeny. Standardnim kédem uZivatele je 0000. Vlastnici stroje mohou ménit
nastaveni stroje a funkci. KdyZ zvolite menu, budou vyZadovana zadani kédu vlastnika (viz odstavec
Hlaseni na strané 63 navodu).

Tento kéd vlastnika je 1324. Po zadani kédu uZivatele se otevie menu pro nastaveni stroje. Po pfihlaSeni se
mohou ménit také nastaveni funkci. Stroj si vzpomene na naposled pouzity autorizaéni kod, i kdyZ byl sam
vypnuty. Proto mlize byt zapotfebi zménit autorizaéni nastaveni ruéné, kdyz jste hotovi.

A VSechny osoby, které jsou zodpovédné za obsluhu tohoto stroje, si museji peclivé procist nejméné
kapitolu Bezpecnost uvedenou na strané 7 a kapitolu Obsluha stroje Neo na strané 52 navodu, a vSem
instrukcim dokonale porozumét.

- Nedodrzeni bezpecénostnich pokynu v tomto navodu mize mit za nasledek zna¢na poranéni.
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7.1 Ovladaci prvky na ovladacim poli modeld stroje Neo

Dotykové ovladaci pole stroje Neo umozriuje obsluhu stroje a zménu programa.

* 1, 2: Displej;

* 3a, 3b, 3c: Jednotky;

* 4 - 9: VoliteIné symboly;

* 10 - 15: Symboly program{;

* 16 - 19: Funk&ni symboly;

* 20 (<), 21 (+): Symboly zmény;
* 22: Symbol ¢isténi Cerpadla;

+ 23: Symbol Zap / Vyp;

* 24: Zadavaci tlacitko.

Obrézek 16: Ovladaci pole stroje Neo

1. Aktivovani ovladaciho pole
Klepnéte na tlagitko Zap/Vyp (23). Stroj a ovladaci pole se zapnou.

2. Programovy displej (1)
Zvoleny program.

3. Volba programu
Zvolte s tlacitky ,+“ (21) a ,— (20) pozadovany program.

4. Zména nastaveni programu

Klepnéte na funkéni symboly 16 - 19 k aktivovani programovaciho rezimu a k nastaveni programu.

Spusténi programu

Zavrfete viko stroje. Zvoleny program se spusti. V pribé&hu provadéni programu se zobrazuje na ovladacim

poli vzdy aktualni krok.

Cisténi ¢erpadla (symbol 22)

Pro aktivovani programu ¢isténi cerpadla klepnéte na symbol ,Kondicionovani (22). Olej muze vihkost
absorbovat, kdyZ provadi erpadlo jen kratké pracovni cykly nebo kdyZ se bali vyrobky, jez obsahuji vihkost.
Tento program odstranuje vihkost z oleje vakuového Cerpadla. Viz také odstavec Provadéni programu

Cisténi cerpadla na strané 66 pro navod.
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7.2 Spusténi stroje

1. PFipojte stroj na pfivod elektrického proudu.

2. Klepnéte na ovladacim poli (23) na tlacitko Zap/Vyp.

7.3 Volba programu

Zvolte s tlacitky ,+“ (21) a ,—* (20) pozadovany program; na displeji (1) se zobrazi ¢islo programu (1 - 20).
7.4 Zména programu

Ke zméné programu klepnéte na pozadovany funkéni symbol (napf. néktery z funkénich symbolu 16 - 19,
které byly zvoleny v pfedchazejicim odstavci).

7.4.1 Zména nastaveni vakua (symbol 16)

Klepnéte na symbol ,Vakuum® (16). Na displeji (2) se zobrazi podtlak jako procentni hodnota. Zménite
hodnotu s tlagitky ,+“ (21) a ,—* (20). K potvrzeni klepnéte na zadavaci tlagitko. Pokud jste programovali
maximalni hodnotu vakua (99,8 %), mizete pfidat pfidavné sekundy k dobé vakuovani (p). Zmérite hodnotu
€asu ,Vakuum+doba“ s tladitky ,+“ (21) a ,—* (20). K potvrzeni klepnéte na zadavaci tlagitko (24). Hodnoty
budou ulozeny ve stroiji.

7.4.2 Zména nastaveni plynu (symbol 17)

u Jen pro stroje s plynovaci funkci

Po zapnuti funkce se symbolem ,Plyn® (17) zapnéte a vypnéte volbu s tlagitky ,+* (21) a ,—* (20). K
potvrzeni klepnéte na zadavaci tlacitko (24). Kdyz je tato volba aktivovana, zobrazi se na displeji (2)
koncentrace plynu v procentech. Zmérite hodnotu s tlacitky ,+* (21) a ,—* (20). K potvrzeni klepnéte na
zadavaci tlacitko (24). Po potvrzeni mlzete zvolit (kratky) ¢asovy interval (p) pro plynovani (plyn + doba). Na
displeji (2) se zobrazi zvolena doba.

Zmérnite tuto hodnotu s tlagitky ,+* (21) a ,— (20). K potvrzeni klepnéte na zadavaci tla€itko (24). Hodnoty
budou uloZeny ve stroji.

7.4.3 Zména doby svarovani (symbol 18)
Klepnéte na symbol ,Svafovani“ (18). Na displeji (2) se zobrazi aktualni doba svafovani. Zmérite hodnotu s

tlacitky ,+“ (21) a ,—* (20). K potvrzeni klepnéte na zadavaci tlacitko (24). Nova hodnota pro dobu svarovani
se ulozi ve stroiji.
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7.4.4 Zména doby mirného ovzdusnéni (symbol 19)

Klepnéte na symbol ,Mirné ovzdudnéni“ (17). K zapnuti, resp. vypnuti klepnéte na tlacitka ,+“ (21) a ,—* (20).
K potvrzeni klepnéte na zadavaci tlaCitko (24). Kdyz je tato funkce aktivovana, zobrazi se na displeji (2)
doba mirného ovzdusnéni. Zménte hodnotu s tladitky ,+“ (21) a ,—* (20). K potvrzeni klepnéte na zadavaci
tlacitko (24).

Nova hodnota pro dobu mirného ovzduSnéni se ulozi ve stroji.

7.5 Spusténi baliciho cyklu

Dfive, nez je mozno spustit balici cyklus, musi se stroj uvést do provozu podle instrukci, jez jsou uvedené v
odstavci Spusténi stroje na strané 54

1. Zvolte pozadovany program (1 - 20).

2. Vlozte vyrobek/y do vakuového sacku.

3. Polozte vakuovy saéek do vakuové komory.

Dejte pozor na to, aby otvor leZel spravné na svafovaci poloze / otvory leZely spravné na svafovacich
polohach.

4. Zavriete viko stroje.

Balici cyklus se spusti.

7.6 Prepnuti do dalSiho kroku cyklu

U nékterych vyrobk mize byt nutné pfepnout dale k pfistimu kroku v balicim cyklu, dfive nez se dosahne
doby vakua nebo stupné vakua.

K pfepnuti do dal8iho kroku cyklu klepnéte na ,+“ (21).

7.7 Cisténi éerpadla

Zaviete viko stroje a klepnéte na symbol ,Cisténi cerpadla“ (22). Spusti se program ¢isténi derpadla. Dals$i
informace jsou uvedeny v odstavci Provadeéni Cisticiho programu ¢erpadla na strané 66 navodu.

7.8 Volba moznosti na stroji

Zvolte nejprve program (1 - 20), pro ktery chcete aktivovat pozadovanou volbu. Pfidrzte zadavaci tlagitko
(24) po dobu tfi sekund stisknuté, abyste presli k volbam. Zobrazi se prvni symbol voleb (symboly 4 - 8).
Zvolte s tla¢itky ,+“ (21) a ,—* (20) poZzadovany symbol volby. K potvrzeni klepnéte na zadavaci tlacitko (24).
Volbu zapnéte nebo vypnéte s tlagitky ,+“ (21) a ,—* (20).

Pridrzte zadavaci tlagitko (24) po dobu tfi sekund stisknuté, abyste skongili zvolené menu. Symbol zvolené
volby sviti ve spojeni se zvolenym programem. KdyzZ je mozné konfigurovat pro zvolenou volbu hodnotu
(napf. ,Vakuum + Doba"), klepnéte k tomu na symbol ,Vakuum® (16).
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Na displeji (2) se zobrazi zvolena doba. Zmérite hodnotu s tladitky ,+ (21) a ,—* (20). K potvrzeni klepnéte
na zadavaci tlacitko (24).

7.8.1 Snimag¢ pary (symbol 4)

u Jen pro stroje s funkci snimace pary

Tuto volbu je mozné kombinovat se tfemi dal$imi volbami. Cerstvé maso, Vakuum v krocich a Marinovani
(viz nasledujici odstavce). Pfesvédcte se, zda byl aktivovany snimac pary ve volitelném menu. Pro
aktivovani ,Vakuum + doba*“ klepnéte na symbol ,Vakuum® (16). Na displeji (2) se zobrazi konfigurovana
¢asova hodnota ,Vakuum + doba“. Zmérite hodnotu s tlacitky ,+ (21) a ,— (20). K potvrzeni klepnéte na
zadavaci tlacitko (24).

7.8.2 Cerstvé maso (symbol 5)

Kdyz se zvoli v menu voleb ,Cerstvé maso*” jako jedina aktivni volba, musi se konfigurovat pouze hodnota
vakua. Kdyz klepnete na symbol ,Vakuum® (16), nezobrazi se zadna dalSi nastaveni. Volba ,Cerstvé maso*
ma pfednastavenou hodnotu, kterou neni mozné zmenit.

7.8.3 Vakuum v krocich (symbol 6)

Pfesvédcte se, zda bylo aktivované vakuum v krocich ve volitelném menu. Klepnéte na symbol ,Vakuum®
(16). Na displeji se zobrazi hodnota vakua pro prvni krok. Zménte hodnotu s tlacitky ,+“ (21) a ,— (20). K
potvrzeni klepnéte na zadavaci tlacitko (24). Na displeji se zobrazi zbyvajici doba kroku 2.

Zménte hodnotu s tladitky ,+“ (21) a ,—* (20). K potvrzeni klepnéte na zadavaci tlacitko (24). Pfipadné
opakuijte postup pro az 5 krokl. K oznaceni posledniho kroku zvolte pro zbyvajici dobu hodnotu ,Konec®
(klepnéte nékolikrat na tlacitka ,+“ (21) nebo ,— (20), az se na displeji (2) zobrazi ,Konec®. K potvrzeni
klepnéte na zadavaci tlacitko (24).

7.8.4 Marinovani (symbol 7)

Presvédcte se, zda bylo aktivované marinovani ve volitelném menu. Klepnéte na symbol ,Vakuum® (16). Na
displeji (2) se zobrazi hodnota vakua. Zménte hodnotu s tlagitky ,+ (21) a ,—* (20). K potvrzeni klepnéte na
zadavaci tlacitko (24). Kdyz jste programovali maximalni hodnotu vakua (99,8 %), zobrazi se na displeji (2)
Casova hodnota ,Vakuum+Doba“. Zméfite hodnotu s tladitky ,+“ (21) a ,— (20). K potvrzeni klepnéte na
zadavaci tlacitko (24). Na displeji (2) se nyni zobrazi pocet krok(i marinovani. Zmérte pocet krokl s tlacitky
,+(21) a ,—" (20). K potvrzeni klepnéte na zadavaci tlacitko (24).
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6.6 Skonéeni programu

Programy, jako balici program nebo program Cisténi Cerpadla, se mohou kdykoliv skoncit.
Klepnéte na tlacitko ,— (20) pro skon&eni programu a ovzdusnéni vakuové komory.

7.10 Vypnuti stroje
Drzte symbol Zap/Vyp (23) po dobu tfi sekund stisknuty pro vypnuti stroje.
7.11 Pouziti aplikaci App

Stroj Neo je mozno obsluhovat pomoci smartphonu s aplikaci. Aplikace nabizi vice funkci, nez ovladaci pole
na stroji. K vyuziti pfidavnych moznosti aplikaci sledujte pokyny v nasledujicich odstavcich.

7.11.1 Stahnuti App
Pro stahnuti aplikace ,VacAssist” prejdéte k App Store / Play Store. Instalujte a spustte aplikaci.

Na obrazovce startu aplikace se zobrazi vas stroj Neo (napf. ,Vacuum_...“). KdyZ nebyl nalezeny Zadny
stroj, sledujte pokyny na obrazovce.

Klepnéte na nazev vaseho stroje k vytvofeni vaseho spojeni.

Volitelnd moZnost: Zména jazyka zobrazeni
Ke zméné jazyka zobrazeni klepnéte vlevo nahofe na prvek menu. Nasledné klepnéte na ,Sprache” (jazyk).

Klepnéte na pozadovany jazyk. Prejdéte zpét k hlavnimu displeji.
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7.11.2 Programy v aplikaci App

Pro vytvofeni spojeni ke smartphonu se zobrazi v App 20 programy.

Klepnéte na pozadovany program. Zobrazi se konfigurovatelné parametry zvoleného programu.
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Klepnéte na néktery parametr, abyste konfigurovali nastavovaci hodnotu.

K potvrzeni vaseho zadani klepnéte na ,Speichern“ (Ulozit). Hodnota je ulozena. V App se opét zobrazi
seznam programu.

Kdyz jste konfigurovali hodnoty parametri vSech pozadovanych programu, odpojte spojeni ke stroji. Teprve
po oddéleni spojeni je mozno stroj Neo pouzit. K oddéleni spojeni klepnéte vlevo nahofe na prvek menu.

Potom klepnéte na ,Verbindung trennen” (Oddéleni spojeni).




7.12 Tiskarna

Na stroj je mozné pfipojit tiskarnu, ktera vytiskne etikety obald.

7.12.1 Pripojeni tiskarny etiket
PFi pfipojovani tiskarny etiket na stroj postupujte nasledujicim zptisobem:

1. Pfipojte tiskarnu etiket k pfivodu elektrického proudu.

2. Zapnéte tiskarnu.

3. Zapnéte stroj.

4. Pomoci aplikace Bluetooth se vytvofi automaticky datové spojeni mezi strojem a tiskarnou etiket.

7.12.2 Vytvoreni etiket (jen App)

Prejdéte k vytvoreni etiket nasledujicim zplsobem:

1. Vypnéte tiskarnu etiket. Ohlaste se na stroji jako vlastnik.
2. Spustte Vacassist-App a vytvorte spojeni ke stroji.

3. V App se zobrazi programy. Zvolte pozadovany program.
4. Prejdéte k bodu ,Etikettendruck®” (tisk etiket). Aktivujte funkci.
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5. Pro pfidani etikety stisknéte ,+*.

6. Zadejte poZzadovana data. UloZte etiketu.

7. Zvolte etiketu ve svém programu.

8. Oddélte svuj telefon, abyste mohli stroj pouzivat.

Tiskarnu etiket je mozno ve vSech programech samostatné aktivovat. Mzete rovnéz zadat pocet potfebnych
etiket pro cyklus.

Pokyny k vyméné role etiket najdete v odstavci Vyména role papiru na strané 89 navodu. Pokyny k
vyrovnani tiskarny pfed tiskem prvni etikety najdete v odstavci Viyrovnani tiskarny etiket na strané 90.

7.13 Datova banka PIN

Ridici systém nabizi volbu k ukladani informaci o vyrobé. Datovy protokol se uklada ve formé fadkua. V
kazdém zaznamu je obsazeno:
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Datum

- Aktualni ¢as

- Uzivatel;

- Zvoleny program a nastaveni
- Cislo etikety

- Pocet cykl

Novy zaznam se ulozi, kdyz:

- Ohlasi se novy uzivatel.
- Zméni se program nebo nastaveni programu.

Nastaveni HACCP je standardné deaktivované. Lze je po ohlaseni s kddem vlastnika aktivovat.
Na stroji se muze pfihlasit az pét uzivatell (se svym pfisluSnym kédem): vlastnik a dale ¢tyfi dalsi uzivatelé.

- Vlastnik: 1324

- Uzivatel 1: 3821
- Uzivatel 2: 5718
- Uzivatel 3: 6982
- Uzivatel 4: 9217

1. Aktivujte v programu svého stroje funkci HACCP (&is. 15, viz tabulka 1:

Funkéni menu a standardni nastaveni stroje na strané 64) a ohlaste se s kddem vlastnika (1324). Nyni mate
pfistup na dalezita nastaveni.

2. Vypnéte stroj a potom jej opét zapnéte. Stroj se nyni muze obsluhovat, kdyz byl zadany néktery z péti
kodd.

3. Spustte Vacassist-App a vytvofte spojeni ke stroji.

4. Zobrazte menu. Prejdéte k ,Nastaveni“ a ,Cteni HACCP*.
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4. Klepnéte na ,Cteni HACCP*. Zobrazi se informace. V pFipadé potieby mizZete vytvofit fotografii
obrazovky.

7.14 Hlaseni

- Kdyz vytvorite s App program s funkcemi, které nejsou pfistupné pres ovladaci pole, neni mozné pfislusny
program pozdéji pfes ovladaci pole ménit.

Na ovladacim poli mizete vSak program resetovat na nastaveni z tovarny.

Drzte k tomu symbol ,Svarovani“ (18) po dobu tfi sekund stisknuty. Na displeji (2) se zobrazi "DFLT*. K
potvrzeni klepnéte na zadavaci tlacitko (24).

- Kdyz je aktivni tiskarna etiket, bude po zapnuti stroje Neo automaticky vytvofeno spojeni k tiskarné. Stroj
Neo se mize spojit jen s jednotlivym pfistrojem. Z toho divodu vypnéte tiskarnu etiket, dfive nez vytvofrite
spojeni k App na svém smartphonu.

- Symboly 10 - 15 je mozno aktivovat jen pfes App. Symboly na ovladacim poli slouzi k personalizaci
programul.

- Jen vlastnik ma moznost ménit programy, nastaveni a volby. K pfihlaSeni jako vlastnik drzte na stroji
symbol ,Kondicionovani“ (22) po dobu tfi sekund stisknuty. Zadejte na displeji (2) s tlacitky ,— (20) a ,+* (21)
kod 1324. K potvrzeni klepnéte na zadavaci tlagitko (24).

Drzte znovu symbol ,Kondicionovani“ (22) po dobu tfi sekund stisknuty. Nyni mate moznost pfizpusobit
programy, volby a dale datum a aktualni ¢as svym pozadavkam.
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Cislo Funkce Zkratka Volby Standardni
6 Tiskarna prnt Zap / Vyp Vyp
7 Jednotky Jednotka Y%/mbar %

8 Cerstvé maso Cervena Zap / Vyp Zap
9 Sekvenéni Seq Zap / Vyp Vyp
10 marinovat mari Zap / Vyp Zap
11 Externi vak Ext Zap / Vyp Vyp
12 Rozdrobeni Zerm Zap / Vyp Vyp
13 Datum MTJ Datum tmj/mtj/jmt tmj
14 Aktudlni ¢as Aktudlni ¢as 12h/24 h 24 h
15 HACCP hacp Zap / Vyp Vyp
A1l Nastaveni aktualniho €asu Datum

A3 Resetovani tiskarny prnt

A8 Resetovani HACCP-Log hacp

Tabulka 1: Funkéni menu a standardni nastaveni stroje
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8 Udrzba
PFi provadéni praci k udrzbé dodrzujte stéle nasledujici bezpeénostni pravidla.

- Popisované aktivity pro prace udrzby smi provadét jen opravnény technik.

- Odpoijte stroj vzdy od napajeni elektrickym proudem, kdyz vysunete zastréku z napajeci zasuvky.

- Po skonCeni praci pro udrzbu nebo opravy stroj vzdy vyzkousejte, aby bylo zajisténo, Zze je mozné stroj
pouzivat bezpeénym zpusobem.

8.1 Plan udrzby stroje
Dale uvedeny diagram uvadi aktivity udrzby, které je tfeba provést a jejich asové intervaly.
PFesn&jsi popisy aktivit pro idrzbu stroje najdete v pfislusném odstavci Udrzba na strané 65 navodu.

Aktivita *

Cisténi

Cisténi stroje.

Prohlidky

Zkontrolujte stav oleje.

Provedte program ¢idténi erpadla.

Prohlédnéte svarovaci listy.

Prohlédnéte silikonovou gumu silikonoveého pfidrzovace.
Prohlédnéte tésnéni vika.

Zkontrolujte pfipadné trhlinky plastového vika stroje.
Prohlédnéte omezovac tlaku plynu Dejte pozor zvlasté na poSkozeni upevnéni omezovace tlaku plynu
(nikoliv u série Neo).

Mazani
Vyménte olej ve vakuovém &erpadlu. Viz odstavec Technicka data na strané 78 navodu pro druh pouzitého
oleje.

Vyména

Vymérite svafovaci draty.

Prohlédnéte silikonovou gumu silikonového pfidrzovace.
Vymeénite tésnéni vika.

Vyménte filtr olejové mihy.

Pozadejte o profesionalni udrzbu u svého odborného prodejce.
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Aktivita *
Vymérite plastoveé viko.

*1-D = Denné, 1-W = Tydné, 6-M = Kazdych 6 mésicll, 1-Y = Ro¢né, 4-Y = Kazdé 4 roky

8.2 Cisténi stroje

A Nikdy necistéte stroj s pouzitim vysokotlakového Cistice.

Nepouzivejte zadné agresivni nebo jedovaté Cistici prostfedky.

Nepouzivejte zadné Cistici vyrobky, které obsahuji rozpoustédla.

1. Vycistéte povrchy stroje s pouzitim mékké, vihké utérky. Mizete také nanést na stroj Cistici prostfedek a
umyt jej pomoci Cisté vody.

8.3 Provedeni programu cisténi cerpadla

Program cisténi Cerpadla ponechava vakuové Cerpadlo po dobu 15 minut bézet. V prabéhu programu
dosahnou Cerpadlo a olej provozni teplotu. Vihkost v Eerpadlu bude olejem absorbovana. Vysoka teplota

vede k tomu, zZe se vSechna vlhkost v ¢erpadle odpafi, coz zna¢né snizuje riziko koroze.

Doporucuje se nechat bézet program pfed prvnim pouzitim stroje, po déle trvajicich dobach prostojl a
zvlasté pfed vyménou oleje.

Ponechte program ¢isténi ¢erpadla v chodu jednou v priibéhu tydne. V pfipadé, Ze balite vodnaté vyrobky,
jako polévky nebo omacky, ponechavejte program pro Cisténi Eerpadla v chodu denné.

1. Zvolte program pro ¢isténi Cerpadla.

Ridici systém s 10 programy Stisknéte tlacitko Program ¢&isténi Eerpadla.

ACS Pomoci tladitek A a ¥ zvolte program k &isténi Cerpadla.

Neo Klepnéte na symbol Program ¢&isténi Eerpadla

2. Zavrete viko stroje, aby bylo mozné program ¢isténi Cerpadla spustit.
Program pro ¢&isténi Cerpadla probiha asi po dobu 15 minut.

8.4 Vypusténi a doplnéni oleje
Tento odstavec popisuje vypusténi a doplnéni oleje Cerpadla.

V odstavci Vakuové Cerpadlo na strané 21 navodu najdete pfehled soucasti Cerpadia.
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Kdyz se stroj po del§i dobu nepouziva, musi se olej z Cerpadla vypustit. To je zapotfebi z toho divodu, Ze
vlhkost a nedistota v oleji mohou vést k tomu, Ze se Cerpadlo pfi svém pFistim pouziti zablokuje.

A Olej ve vakuovém Cerpadlu muze byt velmi horky. Zabrarite jakémukoliv kontaktu s horkym olejem,
kdyz olej z Eerpadla vypoustite.

V prubéhu vypousténi oleje z Cerpadla postupuje nasledujicim zplsobem:

1. Jen pro model Boxer 52: Odeberte vakuové Cerpadlo ze skfiné.

a Uvolnéte montazni Srouby (1) rotujici montazni desky (3) a ulozte je na bezpe¢ném misté.

b. Otocte rotujici montazni desku smérem ven, az je mozné umistit odchytavaci nadobu pod zatkou pro
vypousténi oleje (2).

Obrazek 17: Montazni deska Boxer 52
2. Pod vypoustéci zatku oleje umistéte vhodnou odchytavaci nadobu.

3. Odstrante vypoustéci zatku oleje.
Vypustte vSechen olej z ¢erpadla.

4. Znovu zasroubujte vypoustéci zatku oleje.

Pristupte k plnéni oleje do ¢erpadla nasledujicim zplsobem: Sledujte tyto kroky, kdyz byl olej z ¢erpadla
zcela odstranén, avSak také k dopinéni oleje.

5. Odstrarite napoustéci zatku oleje.

6. Nalévejte olej, aZ jeho stav lezi mezi minimalni a maximalni znackou.

7. Znovu zasroubujte napoustéci zatku oleje.

8. Jen pro model Boxer 52: Usadte vakuové Cerpadlo opét do skFiné.

a. Nasadte rotujici montazni desku a vakuové Cerpadlo opét do skFiné.

b. ZaSroubujte montazni Srouby (1) rotujici montazni desky (3) a pevné je utahnéte.
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8.5 Vymeéna filtru olejové mlhy
Filtr olejové mlihy zamezuje tomu, aby vakuové Cerpadlo uvolfiovalo s odpadnim vzduchem olejové pary.

Kdyz je filtr nasyceny, neni jiz mozné dosahovat maximalniho stupné vakua. Vyménuijte filtr pfi problémech s
vakuovanim nebo podle planu udrzby, uvedeného na strané 65 navodu.

8.5.1 Cerpadlo 8 m3

Obréazek 18: Vymeéna filtru olejové mlhy (Cerpadio 8 m3)
PFi vyméné starého filtru olejové mlhy postupujte dale uvedenym zplsobem:
1. Odeberte kryt filtru (3) vakuového ¢erpadla (1) a odlozte jej na stranu.

2. Odstrarite filtr olejové mihy (2) z vakuového Cerpadla.
PFi instalaci nového filtru olejové mihy postupujte dale uvedenym zplsobem:

3. Natocte novy filtr do vakuového Cerpadla.
Dejte pozor na to, aby O-krouzek sedél spravné na vstupu filtru.

4. Znovu namontujte na stranu odlozeny kryt.
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8.5.2 Cerpadlo 16/21 m3

Obréazek 19: Vymeéna filtru olejové mlhy (Cerpadlo 16/21 m3)
PFi vymeéné starého filtru olejové mlhy postupujte dale uvedenym zplisobem:

1. Odeberte kryt filtru (4) vakuového Cerpadla (1) a odlozte jej na stranu.

2. Odeberte listovou pruzinu (3) a odlozte ji na stranu.

3. Odstrarite stary filtr (2).

PFi instalaci nového filtru olejové mihy postupujte dale uvedenym zplsobem:
4. Nasadte novy filtr do vakuového Cerpadla.

Dejte pozor na to, aby O-krouzek sedél spravné na vstupu filtru.

5. Znovu namontujte na stranu odloZenou listovou pruZinu.

6. Znovu namontujte na stranu odlozeny kryt.

8.6 Vymeéna svarovaciho dratu

Vzdy podle specifikaci vaseho stroje mizete mit jeden z nasledujicich svafovacich dratli (nebo jejich
kombinaci):

- Siroké svarovani: Siroky svafovaci drat

- Oddélovaci svarovani: jeden svarovaci drat a jeden oddélovaci drat

- Dvojité svarovani: dva svafovaci draty

- Bi-aktivni svafovani: svafovaci liSta se Sirokym svafovacim dratem na obou stranach

Vyména svarovacich drat( se provadi pro vSechny typy stroje stejnym zptisobem.

ﬂ Dbejte u bi-aktivnich svarovacich systémdu na to, aby byly horni a spodni svafovaci drat pfi
svarovacim postupu spravné vyrovnany.
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Svarovaci draty vymeérite, kdyZ jsou drat a/nebo teflonové pasky poskozené, resp. v souladu s planem
udrzby, uvedeném na strané 65 navodu.

Obrazek 20: Odstranéni svarovaci listy

1. Svafovaci liStu odstranite, kdyZz ji nadzvednete od valecku. Viz obrazek 20: Odstranéni svarovaci listy na
strané 70 navodu.

Obrazek 21: Vyména svafovaciho dratu

2,

w

O T o M

T o O

Odeberte teflonovy pasek (1), ktery chrani svafovaci drat.

. Odeberte Srouby (2) na spodni strané svarovaci listy, a dale svafovaci draty (3).

. Vyménte teflonovy pasek na svarovaci listé.

. Odtahnéte teflonovy pasek z horni strany svarovaci listy (4).

. Vycistéte svarovaci listu s pouzitim utérky, v niz neni prach.

. Umistéte novy kousek teflonového pasku se stejnou délkou na svarovaci listu.

. Vymeérite svafovaci draty.
. Prifiznéte novy kousek svafovaciho nebo oddélovaciho dratu na délku svafovaci listy plus cca 15 cm.
. Umistéte drat nejprve na jedné strané svafovaci liSty, kdyZ utahnete Srouby (2).
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c. Umistéte spravné druhy konec dratu a napnéte jej s pouzitim klesti.
Potom jej upevnéte, kdyZ utdhnete Srouby.
d. Odfiznéte oba konce dratu.

6. Vymérnite teflonovy pasek na svafovacim dratu.

a. Prifiznéte kousek teflonového pasku na délku svarovaci listy plus cca 5 cm.

b. Umistéte pasek rovhomérné a bez prfehybu pfes svafovaci draty na svarovaci listé.
c. Odriznéte pasek.

7. Nasadte svarovaci liStu opét do jeji pozice.

8.7 Vyména silikonové gumy silikonovych pridrzovact

Aby bylo zajisténo velmi hodnotné svareni, nesmi mit silikonova guma zadna poskozeni a jeji povrch musi
byt zcela hladky. Gumu je mozno poskodit mechanickym kontaktem nebo spalenim svafovacim dratem.

PFi poSkozeni nebo podle Udajl v planu tdrzby na strané 65 navodu neprodlené silikonovou gumu vymérite.

Obrazek 22: Vyména silikonové gumy silikonovych pridrzovaci

1. Stahnéte starou silikonovou gumu z pfidrzovace, viz obrazek 22: Vyména silikonové gumy silikonového
pridrZzovace na strané 71 navodu).

2. Odfiznéte novy kus silikonové gumy. Dejte pozor na to, aby byl pfesné tak dlouhy, jako je drzak.

A Kdyz je guma pfili§ kratka nebo pfili§ dlouha, mize to mit za nasledek vznik problém0 se
svafovanim sacku.

3. Vtisknéte novy kus silikonové gumy do vyfezu silikonového drzaku.
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Dbejte na to, aby sedéla silikonova gumy zcela a rovhomérné ve vyfezu. Dale je velmi dllezité, aby byl
povrch silikonové gumy po skon€eni instalace hladky a nemél zadné znaky napnuti.

8.8 Vymeéna tésnéni vika

Tésnéni vika zajistuje, Ze je vakuové komora v prubéhu pracovniho cyklu stroje zcela zaviena. Tato
skute¢nost ma rozhodujici vyznam pro dosazeni maximalniho stupné vakua. Na podkladé extrémnich
tlakovych rozdilt podiéha tésnéni opotfebovacim procesim, a musi se z toho dlvodu v pravidelnych

Casovych intervalech vyménovat.

PFi opotfebovani nebo podle udaji v planu udrzby na strané 65 navodu neprodlené tésnéni vika vymérite.

Obrazek 23: Vyména tésnéni vika
1. Odtahnéte staré tésnéni.

2. Odfiznéte novy kus gumy.

H Odfiznéte novy kus gumy prednostné o trochu delSi, nez je stary kus.

Hrany museji byt odfiznuté zcela rovné.

A Kdyz je tésnéni vika pfili§ kratké nebo pfili§ dlouhé, mlze to mit za nasledek vznik probléma se
zaviranim vika nebo netésnosti.

3. Pritlacte nové tésnéni do tésniciho otvoru. Chlopné tésnéni museji sméfovat smérem dold a ven.

Tésnéni musi byt usazeno rovhomérné a bez napnuti v otvoru. Hrany museji byt umisténé zcela u sebe, aby
se tak zamezilo netésnostem.
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8.9 Prohlidka omezovade tlaku plynu
1. Zkontrolujte upevnéni omezovace tlaku plynu, zda neni opotfebované, zkorodované a posSkozené.

2. Zkontrolujte opotifebovani a poskozeni pruzin vika.

ﬂ Pokud zjistite nerovnomérnosti, obratte se na servis svého odborného dodavatele.
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9 Reseni vzniklych problém

Nasledujici tabulky uvadéji mozné chybné funkce a k tomu pfislusné pficiny, jakoz i pfipadna protiopatieni

Porucha

Aktivita

Dalsi informace

Ovladaci pole neni
osvétlené.

- Pipojte stroj k pfivodu elektrického
proudu.

Elektricka instalace na strané 22
navodu.

Ovladaci pole je zapnuté, po
zavfeni vika vSak nenastane
Zadna aktivita stroje.

- Zkontrolujte spinac vika nebo jej
upravte.

Obratte se na servis svého
odborného dodavatele.

Nedostate¢né konecné
vakuum.

- Zkontrolujte nastaveni vakua a
pfizpUsobte je.

- Dbejte na to, aby nebyl zakryty
odsavaci otvor.

- Zkontrolujte stav oleje v Cerpadlu.
Zkontrolujte filtr olejové mihy, pfipadné
tento filtr vyménite.

- Zkontrolujte tésnéni vika, pfipadné
toto tésnéni vymérite.

Zména nastaveni programu na
strané 33 navodu.

Vakuové ¢erpadlo na strané 21
navodu.

Vymeéna filtru olejové mihy na
strané 68 navodu.

Vyména tésnéni vika na strané 72
navodu.

Vakuovaci postup je pomaly.

- Dbejte na to, aby nebyl zakryty
odsavaci otvor.

- Zkontrolujte stav oleje v Cerpadiu.
Zkontrolujte filtr olejové mlhy, pfipadné
tento filtr vyménite.

Vakuové éerpadlo na strané 21
navodu.

Vyména filtru olejové mlhy na
strané 68 navodu.

Vakuovy sacek neni
spravné zataveny.

- Zkontrolujte nastaveni svafovani
programu, a upravte je.

- Zkontrolujte teflonovy pasek a
svafovaci draty, pfipadné je vymérite.

Zména nastaveni programu na
strané 33 navodu.

Vyména svafovaciho dratu na
strané 69 navodu.

Vyména silikonové gumy
silikonového pfidrzovace na
strané 71 navodu).

74




Porucha

Aktivita

Dalsi informace

- Zkontrolujte silikonovou gumu
silikonovych pfidrzovac, pfipadné je
vymeéiite.

- Zkontrolujte vnitfni stranu vakuové
komory, zda neni znecisténa, necistoty
odstrante.

Viko se neotevie
automaticky.

- Zkontrolujte plynovou pruzinu(y) vika.

Obratte se na servis svého
odborného dodavatele.

Chybova hlaseni fidiciho systému s 10 programy a ovladaci pole Neo

Porucha

Aktivita

Dalsi informace

Na displeji se zobrazi "F1*.

- Zkontrolujte spina€ vika nebo jej
upravte.

- Zajistéte, aby béZelo vakuové
Cerpadlo.

Obrat'te se na servis svého
odborného dodavatele.

,F2“ na displeji Fidiciho
programu s 10 programy s
fizenim snimacem.

- Zkontrolujte, zda neni viko oteviené a
spustte stroj znovu.

- KdyZ se hlaseni objevi znovu, obratte
se na servis svého odborného
dodavatele.

Obratte se na servis svého
odborného dodavatele.

Na displeji se zobrazi ,---"

- Zkontrolujte, zda neni viko oteviené.

Chybova hlaseni pro fizeni systém Advanced Control System (ACS)

Porucha

Aktivita

Dalsi informace

Na displeji se zobrazi pokyn
»onimac chybi*.

« Zkontrolujte, zda je snimac pfipojeny.

Na displeji se zobrazi pokyn
,Cyklus preruseny*.

- Zkontrolujte, zda neni viko oteviené.

75




10 Zarucni ustanoveni

Zaruka podléha dale uvedenym omezenim. Casovy prostor pro zaruéni dobu vyrobkd dodanych firmou
Henkelman BV je 3 roky od data, které je uvedené na kupni smlouvé.

Tato zaruka je omezena na vyrobni a zpracovatelské zavady a nepokryva proto vypadky stroje, které by byly
zpusobeny ¢astmi vyrobku, jez jsou vystavené procestiim opotfebovani. Normalni opotfebovani, které je
nutno oCekavat pfi pouzivani tohoto vyrobku, nespada tedy pod zaruku.

- Zodpovédnost firmy Henkelman BV se omezuje na nahradu vadnych soucasti; neakceptujeme zadné
naroky, vzniklé na podkladé jiného poSkozeni nebo naklady.

- Zaruka propada automaticky, pokud byla provedena pfisluSna opatfeni pro udrzbu pozdé nebo nebyla
provedena vlbec.

- Pokud mate pochybnosti, jez se tykaji opatfeni k idrzbé nebo kdyz stroj nefunguje spravnym zplisobem,
obratte se vzdy na svého dodavatele.

- Zaruka neni platna, kdyz byla zavada zplsobena nespravnym nebo nedbalym pouzitim stroje nebo vlivem
opatfeni k udrzbé, kterd nejsou v souladu s pokyny, uvedenymi v této pfirucce.

- Zaruka propada, pokud byly provedeny opravy nebo modifikace tfeti osobou.

- Pod zaruku nespadaji zavady, jez byly zplsobené externimi faktory/nehodami.

- V pfipadé&, Ze nahrazujeme soucasti v ramci povinnosti, vyplyvajicich z této zaruky, pfechazeji nahrazené
dily do naseho vlastnictvi.

Ustanoveni k zaruce a ruceni jsou soucasti VSeobecnych obchodnich podminek pro prodej, které mizete
ziskat na vyzadani.

10.1 Rucéeni

- Jakékoliv ru€eni, pokud neni pfedepsano zakonem, je vyslovné vyloudené.

- NaSe ruceni nepfekracuje v zadném pfipadé celkovou hodnotu pfislusného stroje.

- S vyjimkou platnych zakonnych ustanoveni k vefejnému pofadku, ani v dobré vife neru¢ime za Skody
jakéhokoliv druhu, které by mohly vzniknout smluvnimu partnerovi nebo tfeti osobé& pfimo nebo nepfimo,
véetné uslych zisku, $kod na pohyblivém a nepohyblivém vlastnictvi nebo zranéni osob.

- Neprebirame zadné ruceni za Skody, které by byly zpusobeny pouzitim vyrobku nebo jeho nevhodnosti pro
ucel, pro ktery druha strana vyrobek ziskala.
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11 Likvidace

Nelikvidujte olej nebo soucasti v odpadcich z domacnosti.

PFi vyméné oleje nebo soulasti stroje na konci jejich Zivotnosti dbejte na to, aby byly vSechny materialy
shromazdovany a likvidovany, resp. opétovné zhodnoceny dokonalym a Zivotnimu prostfedi odpovidajicim
zpusobem, ktery odpovida vSem platnym pravnim predpism.
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12 Prilohy

12.1 Technicka data

12.1.1 Technicka data stroje Boxer

Boxer 35 42 42XL 42XL BA 52

VSeobecna data

Teplota prostiedi v 5az30 °C 5az30 °C 5az30°C 5az30 °C 5az30°C

provozu

Podminky okolniho 10-90 % 10-90 % 10-90 % 10-90 % 10-90 %

prostfedi v provozu:

relativni vihkost vzduchu

(bez kondenzace)

Vyvijeni hluku <70 dB(A) <70 dB(A) <70 dB(A) <70 dB(A) <70 dB(A)

Maximalni denni vyroba 5 hodin/den 5 hodin/den 5 hodin/den 5 hodin/den 5 hodin/den

Rozméry stroje

Sitka 450 mm 493 mm 493 mm 403 mm 698 mm

Délka 554 mm 528 mm 616 mm 616 mm 528 mm

Vyska 405 mm 440 mm 470 mm 420 mm 440 mm

Hmotnost 49 kg 62 kg 67 kg 67 kg 66 kg

Maximalni vysSka vyrobku | 150 mm 180 mm 180 mm 120 mm 185 mm

Plynovani (volitelné vybaveni)

Rozméry pfipojky 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm

PFivod plynu 60-100 I/min 60-100 I/min 60-100 I/min | 60—100 I/min | 60-100
[/min

Maximalni pfivodni tlak | 1 bar 1 bar 1 bar 1 bar 1 bar

Pripojka elektrického proudu

Napajeci napéti * * * *

Pfipojené zatizeni * * * *

Vakuové ¢erpadlo

Kapacita 16 m3/hod. 21 m3/hod. 21 m3/hod. 21 m3/hod. 21 m3/hod.

Olej 0,3 litru 0,5 litru 0,5 litru 0,5 litru 0,5 litru

Typ VM32 VM32 VM32 VM32 VM32

mineralniho

oleje
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Boxer 35 42 42XL 42XL BA 52

Teplota prostfedi 5az230°C*™ | 5az30°C* 5az 30 °C** 5az 30 °C** 5az 30 °C**

mineralniho oleje

Typ syntetického oleje Foodmax Air | Foodmax Air Foodmax Air Foodmax Air Foodmax Air
32 32 32 32 32

Teplota prostiedi pro -10 az -10 a2 40°C** | -10 az40°C*™ | -10 az40°C** | -10 az 40°C**

synteticky olej 40°C**

* Viz typovy §titek na stroji.

** Pro jiné teploty se prosim obratte na svého odborného prodejce.
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12.1 Technicka data Lynx

VSeobecna data

Lynx 32 42
Teplota prostfedi v provozu 5az30°C 5az30°C
Podminky okolniho prostfedi v provozu: relativni vihkost 10-90 % 10-90 %
vzduchu (bez kondenzace)
Vyvijeni hluku <70 dB(A) <70 dB(A)
Maximalni denni vyroba 5 hodin/den 5 hodin/den
Rozméry stroje
Sitka 534 mm 534 mm
Délka 400 mm 491 mm
VySka 385 mm 396 mm
Hmotnost 35 kg 46 kg

| Maximalni vy$ka vyrobku | 103 mm | 114 mm
Plynovani (volitelné vybaveni)
Rozméry pfipojky 6 mm 6 mm
PFivod plynu 60-100 I/min 60-100 I/min
Maximalni pfivodni tlak 1 bar 1 bar
Pripojka elektrického proudu
Napajeci napéti * *
PFipojené zatiZeni * *
Vakuové Cerpadlo
Kapacita 8 m3/hod. 16 m3/hod.
Olej 0,25 litru 0,3 litru
Typ minerdlniho oleje VM32 VM32
Teplota prostfedi mineralniho oleje 5az 30 °C** 5az 30 °C**
Typ syntetického oleje Foodmax Air 32 Foodmax Air 32
Teplota prostfedi pro synteticky olej -10 az 40°C** -10 az 40°C**

* Viz typovy §titek na stroji.

** Pro jiné teploty se prosim obratte na svého odborného prodejce.
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12.1.3 Technicka data Neo

Neo

42

42x|

VSeobecna data

Teplota prostfedi v provozu

5az30°C

5az30°C

Podminky okolniho prostfedi v prov
vlhkost vzduchu (bez kondenzace)

ozu: relativni 10-90 %

10-90 %

Vyvijeni hluku

<70 dB(A)

<70 dB(A)

Maximalni denni vyroba

5 hodin/den

5 hodin/den

Rozméry stroje

Sitka

420 mm

499 mm

Délka

544 mm

637 mm

Vyska

461 mm

466 mm

Hmotnost

64 kg

72 kg

Maximalni vysSka vyrobku

| 180 mm

180 mm

Plynovani (volitelné vybaveni)

Rozméry pfipojky

6 mm

6 mm

Pfivod plynu

60-100 I/min

60-100 I/min

Maximalni pfivodni tlak

1 bar

1 bar

Pripojka elektrického proudu

Napajeci napéti

Pfipojené zatiZeni

Vakuové ¢erpadlo

Kapacita

21 m3/hod.

21 m3/hod.

Olej

0,5 litru

0,5 litru

Typ mineralniho oleje

VM32

VM32

Teplota prostfedi mineralniho oleje

5az 30 °C*

5az 30 °C**

Typ syntetického oleje

Foodmax Air 32

Foodmax Air 32

Teplota prostiedi pro synteticky olej

-10 az 40 °C**

-10 az 40 °C**

* Viz typovy §titek na stroji.

** Pro jiné teploty se prosim obratte na svého odborného prodejce.
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12.1.4 Technicka data Toucan

Toucan

Regular

Square

VSeobecna data

Teplota prostfedi v provozu

5az30°C

5az30°C

Vyvijeni hluku

<70 dB(A)

<70 dB(A)

Podminky okolniho prostfedi v provozu: relativni
vlhkost vzduchu (bez kondenzace)

10-90 %

10-90 %

Maximalni denni vyroba

5 hodin/den

5 hodin/den

Rozméry stroje

Sitka 480 mm

480 mm

Délka 581 mm

581 mm

VySka 795 mm

795 mm

Hmotnost 108 kg

108 kg

Maximalni vy$ka vyrobku 275 mm 330 mm

Plynovani (volitelné vybaveni)

Rozméry pfipojky 6 mm

6 mm

PFivod plynu 60-100 I/min

60-100 I/min

Maximalni pfivodni tlak 1 bar

1 bar

Pripojka elektrického proudu

Napajeci napéti

PFipojené zatiZeni

Vakuové ¢erpadlo

Kapacita

21 m3/hod.

21 m3/hod.

Olej

0,5 litru

0,5 litru

Typ mineralniho oleje

VM32

VM32

Teplota prostfedi mineralniho oleje

5az 30 °C**

5az 30 °C*

Typ syntetického oleje

Foodmax Air 32

Foodmax Air 32

Teplota prostiedi pro synteticky olej

-10 az 40 °C**

-10 az 40 °C**

*Viz typovy §titek na stroji.

** Pro jiné teploty se prosim obratte na svého odborného prodejce.
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12.2 Prikladné programy

Prikladné programy pro fidici systém s 10 programy

Prog Vakuum Vakuum+ Svafovani Mirné Druh vyrobku
ovzdusnéni
1. 99 % VYP 22s 3s Pevné vyrobky
2. 97 % k A 22s VYP Tekuté nebo vyrobky obsahujici
tekutiny
3. 99 % VYP 22s 8s Rozbitné / ostrohranné vyrobky
4. 99 % 4s 22s 3s Vyrobky, které mohou obsahovat
uzavieny vzduch
Nastavit jako fizené snimac¢em
Cis. prog. |1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Vakuum 99 % 97 % 99 % 99 % 80 % 90 % 50 % 90 % 60 % 99 %
Vakuum+ VYP VYP 4s 15
Plynovani | VYP VYP VYP 60 % 50 % 80 % VYP 80 % 30 % VYP
Svafovani | 22s 22s 22s 22s 25s 25s 25s 25s 25s 25s
Svafovani | 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s
2
Mirné 3s VYP 8s 3s VYP VYP 2s VYP VYP 3s
ovzdusnéni
Nastavit jako Fizené snimaem pary
Cis. prog. |1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Vakuum 99 % 97 % 99 % 99 % H20 90 % 50 % 90 % 60 % 99 %
Vakuum+ VYP VYP 4s 15
Plynovani | VYP VYP VYP 60% |50 % 80 % VYP 80 % 30 % VYP
Svafovani | 22s 22s 22s 22s |25s 25s 25s 25s 25s 25s
Svafovani | 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s
2
Mirné 3s VYP 8s 3s VYP VYP 2s VYP VYP 3s
ovzdusnéni
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Nastavit jako fizené €asem

Cis. prog. |1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Vakuum 25s 20s 15s 10s 30s 25s 20s 20s 15s 30s
Plynovani | VYP VYP VYP VYP 5s 5s 10s 15s 15s VYP
Svafovani | 22s 22s 22s 22s 25s 25s 25s 25s 25s 25s
Svafovani | 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s 3,5s
2
Mirné 3s VYP 8s 3s VYP VYP 2s VYP VYP 3s
ovzdusnéni
Prikladné programy pro fidici systém ACS
Prog Vakuum Vakuum+ Svarovani Mirné Druh vyrobku
ovzdusnéni
1. 99,8 % VYP 22s 3s Pevné vyrobky
97 % k. A. 22s VYP Vyrobky tekuté nebo
obsahujici tekutiny
3. 99,8 % VYP 22s 8s Rozbitné / ostrohranné
vyrobky
4. 99,8 % 4s 22s 3s Vyrobky, které mohou
obsahovat uzavieny vzduch

Nastavit volbu ,,Rizené snimaéem* nebo ,,Rizené snimaéem pary*

Cis. prog. |1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Vakuum 99,8 % | 97 % 99,8% |99,8% |995% | 99,5% | 99,5% | 90 % 95 % 90 %
Vakuum+ VYP VYP 4s 15
Plynovani | VYP VYP VYP VYP VYP 60 % VYP VYP VYP VYP
Svafovani | 22s 2,2s 22s 22s 25s 25s 35s 3,5s 25s 25s
Svafovani | 2,2s 22s 22s 22s 25s 25s 40s 35s 25s 25s
2

Mirné 3s VYP 8s 3s 5s VYP VYP 5s 5s 5s
ovzdusnéni

84




Nastavit volbu ,,Rizené snimaéem“ nebo ,,Rizené snimaéem pary“

Cis. prog. | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Vakuum 99,8% | 99,8 99,8% | 99,8% | 99,5% | 99,8 90 % 95 % 95 % 99,8 %
% %

Vakuum+ VYP VYP 5s 5s 5s VYP

Plynovani | 50 % 40 % VYP 70 % 70 % VYP 68 % VYP VYP VYP

Svarovani 25s 25s 2,0s 20s 20s 20s 20s 20s 20s 20s

Svarovani 25s 25s 2,0s 20s 20s 40s 20s 20s 20s 40s
2

Mirné VYP VYP VYP 5s VYP VYP VYP VYP VYP VYP
ovzdusnéni

Prikladné programy pro fidici systém Neo

Nastavit volbu ,,Rizené snimaéem* nebo ,,Rizené snimaéem pary*

Cis. prog. |1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Vakuum 998 % [998% |93 % 90 % 99,8 % | 99 % 99,8 % | 99,8 % | 99,8% | 99,8 %

Vakuum+ VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP

Svarovani 22s 2,2s 22s 22s 2,2s 22s 22s 2,2s 2,2s 2,2s

Mirné VYP 5s VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP
ovzdusnéni
Volba ZAP | Cerstvé | maso | Mari nada

Nastavit volbu ,,Rizené snimaéem* nebo ,,Rizené snimaéem pary*

Cis. prog. | 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Vakuum 99,8 % 998 % | 998% |998% |998% |998% | 998% |998% | 99,8% | 99,8 %

Vakuum+ VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP

Svarovani 22s 2,2s 22s 22s 2,2s 2,2s 2,2s 2,2s 22s 2,2s

Mirné VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP VYP
ovzdusnéni
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12.3 Provozni denik
Tento provozni denik musi obsahovat nasledujici polozky:

- Ro¢ni prace na udrzbé

- Dulezité vyménné postupy a vétsi nouzové pripady

- Modifikace

- Testy tlacitek pro nouzové vypnuti a bezpe€nostnich zafizeni

Datum: Provedil: Popis:
(vefejny organ, technik) (druh aktivit, které dily byly vyménény)
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Datum:

Proved!:
(vefejny organ, technik)

Popis:
(druh aktivit, které dily byly vyménény)

87




12.4 Prohlaseni o shodé ES

My,

Firma Henkelman BV

Titaniumlaan 10

5221 CK, 's-Hertogenbosch

Holandsko

prohlaSujeme se vSi vlastni zodpovédnosti, Ze produkt:

- Typ stroje: Série Boxer / Lynx / Toucan

odpovida véem dulezitym ustanovenim nasledujicich smérnic:
» 2006/42/ES: Smérnice o strojnim zafizeni:

» 2014/30/ES: Smérnice o elektromagnetické slucitelnost EMV
» 2014/35/ES: Smérnice pro elektricka zafizeni nizkého napéti :

Podepsany pracovnik je opravnény sestavovat technické spisy.

's-Hertogenbosch, Holandsko,
25. unora 2014

Stephan Harleman,
obchodni feditel
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12.5 Vyména role papiru

Pro uloZeni role papiru do tiskarny postupujte nasledujicim zptisobem.

ﬂ Ackoliv je vnitfni primér role etikety vétsi, nez je drzak, je mozno roli bez problém( pouzit.

Obrazek 24: Vyména role papiru
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12.6 Vyrovnani tiskarny etiket
1. Zapnéte tiskarnu etiket. Pfesvéddte se, Ze indikace stavu sviti zelené.

2. Drzte tlacitka Pauza a Abbrechen (preruSeni) po dobu 2 sekund soucasné stisknuta.

N
[/

L
o

Obrazek 25: Vyrovnani tiskarny etiket

Tiskarna etiket tiskne vétsi pocet etiket a ur€uje spravné polohovani.

3. Drzte tlaCitka Vorschub (posuv) a Abbrechen (pferuSeni) po dobu 2 sekund soucasné stisknuta.

Obrazek 26: Tisk prvni etikety

Tiskarna etiket tiskne prvni etiketu.
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4, Odstrarite nejprve vytisknutou etiketu, aby se vytiskly dal3i etikety.

Henkelman BV
Titaniumlaan 10

5221 CK, 's-Hertogenbosch
+31 (0)73 621 3671

+31 (0)73 622 1318
www.henkelman.com
info@henkelman.com
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