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1. Dodavka a zaruka

1.1 - Predmluva

Symboly, které jsou pouzity v pfedkladaném navodu, maji upozornit na mista a postupy, které mohou
byt nebezpecéné pro obsluhujici personal nebo pfi nichz vznika nebezpeci, ze se stroj posSkodi. Stroj se
nesmi uvést do provozu dfive, nez obsluhujici personal dokonale neporozumi obsahu tohoto navodu.
POZOR

Na nékterych obrazcich, uvedenych v tomto navodu, je stroj znazornény k lepSimu porozumeéni
obsahu bez krytl a bez skfiné. V tomto stavu se v8ak stroj nesmi v Zadném pfipadé pouzivat, pouZiti
stroje je dovolené jen tehdy, kdyz jsou veSkera ochranna zafizeni spravné instalovana a fadnym
zplGsobem funguji. Vyrobni podnik zakazuje rozmnozovani tohoto navodu nebo jeho ¢asti. Obsah
tohoto navodu se smi pouzit vyhradné k tém ucellim, jez podnik povoli. Jakékoliv poruseni této
zasady je zakonné sledovano.

1.2 - Ulozeni a pouziti navodu

Ugelem tohoto navodu je uginit dokonale srozumitelnymi obsluhujicimu personalu stroje na podkladé
textu a obrazkd zakladni predpisy a kritéria, nutna k dopravé, instalaci, pouziti a idrzbé stroje. Proto si
musi obsluhujici personal pfed pouzitim stroje tento navod velmi pozorné procist.

lehce pristupné. V pfipadé€, Ze by se navod ztratil nebo poskodil, je nutno si vyzadat jeho odpovidajici
kopii u pfislusné prodejni organizace nebo pfimo u vyrobniho podniku.

PFi prodeji stroje musi byt vyrobnimu podniku sdélena kontaktni data nové firmy, jez stroj nyni vilastni.
V navodu odpovida stav techniky datu prodeje stroje a nemuize byt z toho dlivodu hodnoceny jako
nepfiméreny v pfipadé, kdyz byl pozdéji na podkladé novych poznatkl aktualizovany. V souladu s tim
si ponechava vyrobni podnik pravo moznosti aktualizace jak vyroby, tak také pfislusnych navodu, aniz
by rovnéz aktualizoval jiz vyrobené stroje a vytvofené navody nebo pokud by se tak stalo, tak jen ve
vyjime&nych pfipadech.

Pokud by existovaly dalSi pfipadné dotazy k t€mto podrobnostem, kontaktujte nejblizsi pFislusné
servisni stfedisko nebo pfimo vyrobni podnik. Vyrobni podnik ma velky zajem na stalém zlepSovani
vlastnich produktu.

Proto jsou podnéty a navrhy ke zlepSovani stroje a pfipadné i navodu vyrobnim podnikem neobycejné
vitdny. Stroj se dodava pfi zaru¢nich podminkach, jeZ jsou platné v okamZiku jeho dodavky. Pokud
jsou potifebné jakékoliv dalSi dotazy, kontaktujte prosim pFislusnou prodejni firmu.

1.3 - Zdruka

V zadném pripadé neni dovoleno uZzivateli stroj jakymkoliv zpdsobem ménit. Pfi vzniku kazdé poruchy
na stroji je nutno se obratit na vyrobni podnik. Jakykoliv pokus uZivatele stroje nebo pfislusné
neautorizovaného personalu odstranit soucasti stroje, zménit je nebo néjakym zplsobem s nimi
manipulovat, znamena zanik prohlaseni o shodé, vytvofeného na podkladé smérnice EHS 2006 / 42,
a zbavuje vyrobni firmu jakékoliv zodpovédnosti za pripadné zranéni osob nebo vécné skody, které
by mohly byt zplisobeny takovym zasahem.



Vyrobni podnik stroje odmita jakoukoliv zodpovédnost rovnéz v nasledujicich pfipadech:

- nespravné provedend instalace stroje;

- pouZiti stroje k jinému neZ predepsanému ucelu personalem, ktery nebyl pfislusnym zplsobem
vyskoleny;

- pouZiti stroje, jez neodpovida platnym zakonnym predpisim na misté jeho instalace;

- v pfipadé, kdy nebyla zajisténa pfedepsana udrziba stroje nebo nebyla udrzba provedend spravnym
zpUsobem;

- pfi pouziti neorigindlnich nahradnich dil nebo nahradnich dil(, které neodpovidaji pouzitému
modelu stroje;

- nedodrzeni pokyn(, uvedenych v navodu nebo v jeho ¢astech.

1.4 - Popis stroje

Kutr je jednoduchy stroje, av8ak s velkym pracovnim vykonem a vyrobni kapacitou. Vzhledem k tomu,
Ze se ma tento stroj pouzivat k rozmélfiovani a michani potravin, byly zvoleny &asti stroje, jez
pfichazeji do styku se zpracovavanym produktem takovym zplisobem, aby bylo mozné zarudit
maximalni moznou hygienu. Pro zachovani dlouhé zivotnosti a maximalni mozné hygieny jsou fezné
nastroje vSech modell kutrd vyrobené z nerezové oceli typu AlISI 420.

Vyprazdiovani vany kutru:

- nastavte diferencialni vypinac, ktery je predrazeny pred strojem, do polohy 0O,
- otocCte odjistovaci knoflik na viku kutru proti sméru hodinovych rucicek,

- otevrete viko kutru,

- otocte zajistovaci rukojet nosné hlavy feznych nastroja,

- odeberte nosnou hlavu feznych nastroju,

- otocte vanu proti sméru hodinovych rucicek,

- nadzvednéte vanu.

Rizeni se nachazi v lehce dosazitelné poloze a sestava ze dvou spinadi s napétim 24 voltd. V
pribéhu vyvoje stroje bylo zvlasté dbano na to, aby bylo mozno cely stroj snadno Cistit. To je mozné
diky dale uvedenym technickym vlastnostem:

- Srouby Ize jednoduse a bez poutziti jakychkoliv nastrojli odstranovat,

- vSechny elektrické soucasti byly vyvinuté se stupném elektrického kryti IP 56.

Vyvoj model( stroje, uvadénych v tomto navodu, byl provadén v souladu se smérnici ES 2006/42 a
jejich nasledujicich zmén. Pokud by doslo pfi praci se strojem k pfipadnym Grazdm, nepfebira vyrobni
firma zadnou zodpovédnost, jestlize byly na stroji provedeny jakékoliv zmeény, stroj byl pouzit pro praci
bez pfislusnych ochrannych zafizeni nebo nespravnym zplisobem k ucelu, pro ktery neni uréeny.

1.5 - Sprdavné pouZivani pfistroje v souladu s jeho ptivodnim urcenim

Stroj byl vyvinuty a vyrobeny pro rozsekavani, rozmélfiovani a smichavani zeleniny a masa k pfipravé
a vyrobé uzenarského zbozi.

PTi pouZiti stroje v profesionalnim provozu smi byt stroj obsluhovany vyhradné personalem &innym v
této oblasti, ktery je pro tuto Cinnost patfi¢éné vyskoleny a ktery byl pfitomny pfi instalaci kutru a
vyjasnovani jeho zpusobu Cinnosti a nalezitého pouzivani ze strany prodejce, a dale si pred pouzitim
stroje pozorné procetl tento navod k pouziti.



Obsluhujici pracovnik musi mit oble¢eny odpovidajici oblek zamezujici zranéni, jako pfedepsané
pracovni rukavice vyrobené z materialu kevlar, které jsou vhodné pro styk s potravinami pfi manipulaci
s bfity. Konzultujte se zaméstnavatelem ohledné platnych bezpec¢nostnich predpist a zafizeni k
zamezeni Urazy, jeZ je tfeba v prlibé&hu prace se strojem pouzivat.

Doporucuje se instalovat kutr v zavienych mistnostech, které jsou chranéné pfed ménicimi se vlivy
pocasi a vznikajicimi teplotnimi rozdily.

POZOR!
Produkt, ktery se ma s kutrem zpracovavat, musi odpovidat pouZité vané a nesmi pro kutr 6 vazit vice
nez 4 kg, pro kutr 12 potom ne vice nez 8,5 kg.

1.6 - PouZiti stroje, jeZ neodpovidd jeho piivodnimu ucelu

Kutr se smi pouzivat vyhradné pro uziti, jez bylo uréeno vyrobnim podnikem:

- Stroj se smi pouzit jen k sméSovani masa nebo zeleniny.

- Stroj se nesmi uvést do provozu, kdyZ neni spravnym zplisobem instalovany a kdyZ nejsou spravné
namontovand vSechna neposkozend ochranna zafizeni, aby tak bylo mozné dokonale zamezit
jakymkoliv vaZznym poranénim.

- Nedotykejte se elektrickych konstrukénich soudasti stroje, aniz byste predtim nevypnuli pfivod
elektrického proudu ke stroji. Zde vznika nebezpeci vazného poranéni pisobenim elektrického
proudu.

- Nezpracovavejte mnozZstvi produktu, které se zcela nevejde do vany stroje.

- NepouZivejte obleceni, jez dokonale neodpovida prislusnym predpisim k zamezeni Urazm.
Kontaktujte pfislusné oddéleni zaméstnavatele, pokud se tyka platnych bezpecénostnich pfedpist a
potfebného ochranného vybaveni.

-V zadném pfipadé neuvadéjte stroj do provozu, nachazi-li se v poruchovém stavu. Pfed pouzitim
stroje zajistéte, aby byly odpovidajicim zplsobem odstranéné vS§echny podminky, které by ohroZovaly
bezpecnost v priibéhu prace. V pfipadé poruchy stroj ihned vypnéte a informuijte pracovnika provozu,
ktery je zodpovédny za udrzbu stroje.

- Nesmi byt dovoleno persondlu, ktery nebyl Ffddnym zplsobem autorizovany, aby na stroj zasahoval.
Pokud by vznikly Urazy, jez by byly zpisobené plsobenim elektrického proudu, musi byt poranéna
osoba pfedné uvolnéna od vodi¢l (nebot je v normalnim pfipadé v bezvédomi). To je velmi
nebezpeéné. V tomto pfipadé je poranéna osoba sama vodi¢em elektrického proudu. Dotyk s takovou
osobou znamena sam byt zasaZeny elektrickym proudem. Proto museji byt odpojené kontakty pfimo
ze spinace, kterym se pfivadi proud. V pfipadé, Ze to neni mozné, je nutno obét odsunout. K tomu je
tfeba pouzit dokonale izolujici material (kusy dfeva nebo PVC, latka, kize, atd.).

Musi se ihned informovat |ékafsky personal a zranénou osobu okamZité pfevézt do nemocnice.

- Stroj se nesmi pouzivat v prostordch, v nichZ se nachazi plyn v atmosfére s vysokym stupném
zapalnosti.

- Jsou zakdazany jakékoliv zasahy bez prislusného povoleni.

- Pfisné dodrzujte postupy predepsané pro udrzbu stroje a pokyny technické servisni sluzby.



1.7 -Technicka data tykajici se stroje

Pfesné uvedeni modelu, sériového &isla a roku vyroby stroje uleh¢uji rychlé a odpovidajici zpracovani
pFipadl nasi servisni sluzbou. Doporucuje se uvadét model stroje a jeho sériové &islo pfi jakémkoliv
kontaktu s pracovniky servisni sluzby. Méjte na zfeteli udaje, které jsou uvedené na Stitku v obr. 1.7.1.
Doporucuje se zapsat data pfislusného stroje do poli¢ka.

Model @ i
SEriove Gislo oeereeecceereeecreeee
ROK vyroby ..o
TYD e
A = model stroje ;.I"lDD: @ h
B = napajeci napéti elektrického proudu volty VOLT . h‘.m‘r-@
C = vykon motoru watty : =
Hz: KG:
D = frekvence Hz _ @
E = hmotnost stroje kg A MIA:
F = po&et ampért MATRIC. (H)
G = rok vyroby stroje s mésicem \“I':r
H = sériove Cislo stroje
| = vyrobni podnik @ /& gﬁq ce
-

Obr1.7.1

POZOR
Udaje uvedené na Stitku se nesmi v Zzadném pfipadé ménit.

1.8 - Ochrannd a bezpecnostni zafizeni

POZOR

Pfed pouzivanim stroje se musi zkontrolovat jeho spravné umisténi a déle zjistit, zda jsou v8echna
bezpec€nostni zafizeni v neposkozeném stavu.

Pfed zahajenim kazdé pracovni smény pfezkousejte, zda jsou videchna bezpelnostni zafizeni na
svém misté a zda jsou schopna Ffadné funkce. Pokud by tomu tak nebylo, je nutno ihned informovat
pfisluSného pracovnika, zodpovédného za bezpec€nost pfi praci.

1. Ochranny kryt nastroje.

Tento kryt ma chranit ruce pfed neimysinym kontaktem s pracovnim nastrojem

(obr 1.8.1).

2. Mikrospinac (obr 1.8.1):

2a Kryt je na svém mistég,

2B Vana je na svém misté.

POZOR
S bezpelnostnim zafizenim se nesmi v Zadném pfipadé jakkoliv manipulovat.

Obr.1.81
Obr. 1.8.1




1.9 - Informacni a vystrazné stitky

POZOR

V pfipadé, Ze je stroj pfipojeny k pfivodu elektrického proudu, se nesmi zasahovat na jeho elektrické
konstrukéni soucasti. Zde vznika nebezpedi vazného poranéni pisobenim elektrického proudu.
Pfesné dodrzujte pokyny, jeZ jsou uvedené na stitcich. Pokud by nebylo toto upozornéni dodrzeno,
mUZe to mit za nasledek vazna poranéni nebo dokonce usmrceni.

Dbejte na to, aby byly titky neustale na svém misté a byly dobfe Citelné. Pokud tomu tak neni,
pfislusné &titky instalujte na své misto nebo je vymérite.

400 vouT ® ®
o (€

POZOR! @

DBEJTE NA TO,

ABY BYL PRED PRACI

NA UDRZBE PRERUSENY

PRIVOD

ELEKTRICKEHO PROUDU
Obr. 1.9.2
Obr. 1.10.1 w
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1.10 - Pracovisté ' N/ L
Spravna pozice pro praci s kutrem je uvedena na obr. 1.10.1. ‘ e

Stroj je uréeny pro provoz za nasledujicich podminek:

- Minimalni teplota na pracovisti: -5 °C; | |
- Maximaini teplota prostoru: +40 °C; | ( |

- Relativni vihkost vzduchu: 50 % pfi teplot& 40 °C. 8| 5

1.11 - Provozni podminky x‘zi g

1.12 - Osvétleni pracovisté

Na misté uréeném pro instalaci kutru musi byt dostateéné pfirozené svétlo a umélé osvétleni, jejich
hodnoty odpovidaji platnym pfedpisim zemé, v niz je stroj instalovany. V kazdém pfipadé musi
osvétleni na pracovisti odpovidat hodnotdm, pro které je stroj ur€eny a nesmi v Zzadném piipadé
vytvafet nebezpecné odrazy. Osvétleni musi byt vytvofené tak, aby bylo mozné zifetelné rozeznavat
tlaCitka pro start a zastaveni stroje.

1.13 - Vibrace
Vibrace, jez v prubéhu prace stroj vytvafi, jsou zcela nevyznamné.

1.14 - Bezpecnostni zarizeni k urazové zabrané

K praci nejsou zapotfebi zadné specialni nastroje.

Obsluhuijici pracovnik musi mit oble¢eny odpovidajici oblek zamezujici zranéni, jako pfedepsané
pracovni rukavice vyrobené z materialu kevlar, které jsou vhodné pro styk s potravinami. Konzultujte
se zaméstnavatelem ohledné platnych bezpec¢nostnich predpisl a zafizeni k zamezeni Urazd, jez je
tfeba v prlibéhu prace se strojem pouzivat.



2 Technické viastnosti

2.1 - Hlavni soucdsti stroje
Aby bylo mozné lépe rozumét tdajlim, jez jsou uvadéné v tomto navodu, jsou zobrazené na obr. 2.1.1

1. Elektromotor;

2. Odjistovaci rukojet vika;

3. Vana;

4. Rezné nastroje;

5. Viko;

6. Rizeni;

7. Redukéni pfevodova skfif vany;

(s motorem, je-li instalovany invertor);

8. Redukéni pfevodova skfin vyvodového hfidele
(volitelné vybaveni pro kutr 12).

Obr. 2.1.1

2.2 - Technicka data

KUTR Motor Ampéry Motor vany Ampéry Napajeni Vana Kapacita
Rezné nastroje kutru

watty/HP A watty/HP A volty/Hz mm litry/kg

6 370/0,5 1,8 / / 230/50 71/ 430 6/4,5
370/0,5 1 / / 380/50 71/0 430 6/4,5

12 750/1 3,5 90/0,12 0,88 230/50 91,5/ 505 12/9
750/1 2 90/0,12 0,88 380/50 91,5/& 505 12/9

20 2200/3 4,6 90/0,12 0,88 380/50 106,5/0 605 20/15

10




2.3 - Rozméry a hmotnost stroje

Obr. 2.3.1
KUTR AXB CxD ExXF G H L M: Hmotnost
mm mm mm mm mm mm mm kg
6 297x540 356x714 516x832 582 92 472 760 60
12 335x600 393x758 587x902 680 92 508 850 75
20 390x650 450x820 700x1013 822 92 572 1010 92

11




2.4 - Schémata elektrického zapojeni
2.4.1 - Schéma elektrického zapojeni jednofazového stfidavého proudu

WEISS = bila

GRAU = Seda

BRAUN = hnéda

GELB = Zluta

BRAUN = hnéda

GRUN = zelena

BRAUN = hnéda

BLUE = modra

PLATINE TGSIRO01 = deska TGSIR01
INDUKTIVER SENSOR = indukéni snimac
MOTOR = motor

MIKRO EMG = mikro EMG

Obr.2.4.1
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2.4.2 - Schéma elektrického zapojeni tfifazového stridavého proudu

Obr. 2.4.2

BRAUN = hnéda
BRAUN = hnéda
BRAUN = hnéda
BLUE = modra
WEISS = bila
GRAU = seda
GELB = Zluta
GRUN = zelena

PLATINE TGSIRO01 = deska TGSIRO01

MOTOR = motor

INDUKTIVER SENSOR = indukéni snima¢
MIKRO EMG = mikro EMG
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2.4.3 - Schéma elektrického zapojeni kutru 12 s jednofazovym stfidavym proudem a invertorem
Obr. 2.4.3

MOTOR WANNE = motor vany; INDUKTIVER SENSOR = indukéni senzor
MOTOR KLINGE 220 3ph = motor noze 220 V 3 faze

POTENTIOMETER 10K = potenciometr 10 K

BRAUN = hnéda

GELB = zluta
BRAUN = hn&da
SCHWARZ = &erna
BRAUN = hnéda
BLUE = modra
GRAU =3eda  WEISS = bila g
GRUN = zelena
MIKROSCHALTER DECKEL = mikrospinaé vika Lo A
DIGITALE EINGABE = digitalni zadani & — THA
DIGITALE EINGABE = digitalni zadani E H g " o
DIGITALE EINGABE = digitalni zadani B [ *F newce a5 s
DIGITALE EINGABE = digitalni zadani
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2.4.4 - Schéma elektrického zapojeni kutru 20 s jednofdazovym stfidavym proudem a invertorem

Obr. 2.4.4

MOTOR KLINGE 220 3PH = motor noze 220 V 3 faze
POTENTIOMETER = potenciometr

GRAU = Seda

BRAUN = hnéda

GELB = Zluta

BRAUN = hnéda GRUN = zelena
WEISS = bila

MOTOR WANNE = Motor vany
INDUKTIVER SENSOR = indukéni snimac¢
SCHWARZ = ¢erna

BLUE = modra

BRAUN = hnéda

DIGITALE EINGABE = digitalni zadani
DIGITALE EINGABE = digitalni zadani
DIGITALE EINGABE = digitalni zadani
DIGITALE EINGABE = digitalni zadani
DIGITALE EINGABE = digitalni zadani
MIKROSCHALTER DECKEL = mikrospina¢ vika
SCHWARZ = ¢erna

BLUE = modra

BRAUN = hnéda
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2.5 - Hladina hluku
Hladina hluku, vytvafeného v prdbéhu provozu strojem, je niz$i nez hodnota 70 dBA.

3. Predavaci kontrola, preprava, dodavka a instalace stroje

3.1 - Pfeddvaci kontrola

Prislusny stroj byl podroben v tovarné predavaci kontrole, aby byl pfezkouSeny dokonaly zpusob
funkce a spravné nastaveni. V pribéhu této kontroly byly provedeny zkousky se surovinou stejnym
zpusobem, jaky se bude pouzivat pfi skuteném uziti stroje.

3.2 - Dodavka a instalace stroje

VSechny dodané soucasti stroje byly pfed pfedanim pfepravnimu podniku pfesné zkontrolované. S
vyjimkou zvlastnich ujednani s podnikem zakaznika nebo pfi placené prepraveé se stroj uklada na
difevénou paletu a chrani kartonovym obalem s pfepaskovanim.

Rozmeéry obalu jsou uvedené na obr. 3.2.1.

Jakmile stroj dojde na uréené misto, je nutno zkontrolovat obal, zda nebyl v prdbéhu pfepravy
poskozeny.

Pokud se zjisti poSkozeni obalu stroje, podepisSe se dodaci list jen s vyhradou a opatfi se nasledujici
poznamkou: ,Pfijem s vyhradou“ a odtvodnéni.

V pfipadé, ze budou po otevieni obalu konstrukéni sou€asti stroje skutecné poskozené, je nutno tuto
skute¢nost sdélit pfepravnimu podniku v pribéhu tfi dnt po datumu, uvedeném na dodacim listu.

Model Obal (mm) Hmotnost brutto
(AxBxC) (kg)

KUTR 6 675 x 1200 x V 760 70

KUTR 12 675 x 1200 x V 760 85

KUTR 20 675 x 1200 x V 760 127

Obr. 3.2.1

3.2.1 - Seznam dodanych soucasti
V obalu stroje jsou obsaZeny nasledujici sou€asti:
- 1 navod k pouziti a k udrzbé (predkladany).
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3.3 - Instalace stroje

POZOR

Podlaha, na které ma byt stroj instalovany, musi byt rovna a pevna, a podklad musi zajistit bezpe¢nou
instalaci.

Pfi instalaci stroje musi byt kromé toho dbano na to, aby bylo ponechano okolo stroje dostate¢né
misto, pfi€emz je tfeba respektovat instalacni rozméry v souladu s obr. 2.3.1. Tim je zajisténa
moznost manévrovani v priibéhu prace a pfistup v pfipadé nutnych zasahu pfi idrzbé stroje.

Okolo celého stroje musi byt k dispozici dostatec¢né osvétleni, aby tak byl zajistén obsluhujicimu
personalu potfebny dokonaly pfehled pfi pouzivani stroje.

3.3.1 - Instalace stroje

Obal stroje je tfeba odstranit s pouzitim vidlicového stohovace nebo podobnych dopravnich pfistroja,
nebot stroj se dodava na paleté a chranény kartonovym obalem.

- Odstrarite obé opdskovani, kterymi je karton upevnény na paleté.

- Odstrarite obalovy karton ze stroje.

- Odstrarnite celofan, kterym je stroj ovinuty a odeberte vSechny ostatni obalové materidlu z vnitini
Casti stroje.

3.3.2 - Likvidace obalového materialu

Soucasti obalového materialu, jako karton, nylon a dfevo, je mozno zlikvidovat jako odpad z
domacnosti, stejné tak i obal stroje.

V pfipadé, ze je stroj dodany do zemi, v nichz jsou platné zvlastni likvidacni pfedpisy, je nutno
soucasti obalu zlikvidovat v pfisném souladu s témito platnymi predpisy.

3.3.3 - Instalace stroje

Stroj se nadzvedne s pouzitim vidlicového stohovace s potfebnou nosnosti.

Zkontrolujte stabilitu a pozici nakladu na vidlicich voziku, zvlasté v pfipadé neobvykle dlouhych,
nerovnych, klouzavych nebo sklonénych jizdnich drah k mistu instalace stroje. V pribéhu jizdy je
nutno udrzovat naklad v tak nizké poloze, jak je to mozné, aby bylo mozno zaru€it maximalni stabilitu
a nejlepsi rozhled. Rozeviete vidlice vidlicového stohovale na takovou miru, aby bylo bfemeno
stabilizované optimalnim moznym zpUsobem.

Aby bylo mozno pfemistovat stroj ru€énim zptsobem, jsou k tomu zapotfebi nejméné dva pracovnici.

3.4 - Pripojeni k napdjeni elektrickym proudem

POZOR

Zkontrolujte, zda hodnoty elektrického proudu na misté instalace odpovidaji technickym datam, ktera
jsou uvedena na typovém Stitku stroje. Jakykoliv zasah smi provadét vyhradné odborny personal,
ktery byl k tomu autorizovany pfislusnym zodpovédnym pracovnikem. Stroj se musi pfipojit na
napajeni elektrickym proudem, které je vybavené vykonnou uzemriovaci soustavou, odpovidajici
platnym normam.

I=

: Q £
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3.4.1 - Stroje s jednofazovym stfidavym proudem s napétim 400 volti 50 Hz a stroje s
trifazovym stfidavym proudem s napétim 230 volti 50 Hz

PFi tomto vybaveni ma stroj k dispozici kabel pro pfivod proudu s prafezem 4 x 1,5 mm.

Tento kabel je opatfen tfifazovym konektorem s tfemi pély + uzemnénim. Pfipojte kabel k napajeni s
tfifazovym stfidavym proudem, pfiéemz musi byt do tohoto okruhu zafazeny ochranny jisti¢ proti
chybnému proudu s hodnotu 16 A.

+
a ) ‘ )
=F f F 5 4

L2

3.4.2 - Stroj s jednofazovym stfidavym proudem s napétim 230 volta 50 Hz

PFi tomto vybaveni ma stroj k dispozici kabel pro pfivod proudu s prifezem 3 x 1,5 mm. Tento kabel je
opatfen jednofazovym konektorem se tfemi poly. Pfipojte kabel k napajeni s jednofazovym stfidavym
proudem s napétim 220 voltt 50 Hz, pfi¢emz musi byt do tohoto okruhu zafazeny ochranny jisti¢ proti
chybnému proudu s hodnotu 16 A.

r
L1
y =TT T L1

PFi pouziti jiného napéti, nez bylo uvedené, je nutno zalezitost konzultovat s vyrobni firmou. V tomto
pfipadé se dodava stroj bez napéjeciho konektoru.

V pfipadé, Ze je zapotfebi prodluzovaci kabel, je nutno pouzit kabel se stejnym prifezem, jako je
kabel instalovany dodavatelskou firmou.

Ke zkontrolovani spravného pfipojeni stroje viz podrobnosti, jeZ jsou uvedené v odstavci 5.1 ndvodu.

L3

4 Rizeni aindikace
4.1 - Seznam Fizeni a indikaci

<
1 2

1 - Tlagitko startu (trvaly provoz stroje)

-- Stisknéte tlacitko k zapnuti stroje.

2 - Tla€itko zastaveni

- Stisknéte tla¢itko k vypnuti stroje.

3 - Potenciometr (volitelny pro kutry 12 - 20)

Otacenim potenciometru ve sméru hodinovych rucicek se zvySuje pocet otaCek fezného nastroje nebo
otacenim proti sméru hodinovych rucic¢ek se pocCet otacek nastroje snizuje.

Obr.4.1.1
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Uvedeni stroje do provozu a vypnuti

5.1 - Kontrola pripojeni proudu

Nastavte diferencialni spinac, ktery je pfedfazeny pfed strojem, do polohy I.

Stisknéte tlacitko pro start (1 obr. 4.1.1) a zkontrolujte smér otaceni nastrojl (v tfifazovém provedeni
stroje 380 V).

Rezné nastroje se museji otadet ve sméru hodinovych rugicek.
V pfipadé, ze by se otacely nastroje v obraceném sméru, vypnéte napajeci proud stroje a obratte se
na svého odborného prodejce.

Dulezité upozornéni:
Stroje, které jsou pfipojené na jednofazové napajeni elektrickym proudem a byly pro toto napajeni
vyvinuté, maji uréeny smeér otaceni Feznych nastroju vyrobnim podnikem.

5.2 - Kontrola ucinnosti ochrannych a bezpecnostnich zarizeni stroje

1 - Ochranny kryt nastroje.

(obr 5.2.1).

Provede se vizualni kontrola a pfezkou$i se, zda je ochranny kryt nastroje nasazeny a je zcela
neposkozeny.

2 - Mikrospinac€ (obr 5.2.1)

2a - Pfi zapnutém stroji otoCte odjistovaci rukojet’ vika proti sméru hodinovych ruciCek. Nasledné se
musi stroj zastavit.

2b - Odeberte vanu stroje a potom se pokuste kutr spustit do provozu. Stroj se nesmi nechat zapnout.
Pokud by tomu tak nebylo, obratte se na autorizovaného odborného prodejce nebo pfimo na vyrobni
firmu.

Obr5.2.1

POZOR! Pokud by ochranna skfif stroje chybéla nebo byla poSkozena, pfipadné pokud by pfedem
uvedena bezpec€nostni zafizeni nefungovala, musi se stroj ihned vypnout a je tfeba se obratit na
pFislusnou servisni sluzbu, aby byl stroj vhodnym zptisobem upraven.

5.3 - Uvedeni stroje do provozu
Nastavte diferencialni spina napajeni stroje z pozice 0 do pozice 1. Stisknéte tlacitko startu 1 (obr.
4.1.1), €imz se zaCnou fezné nastroje otacet.

5.4 - Vypnuti stroje

K zastaveni stroje stisknéte tlacitko 2 (vypnuti elektromotoru). Potom nastavte diferencialni spinac,
ktery je pfedfazen ke stroji, do pozice 0, ¢imz se odpoji kutr od napajeni elektrickym proudem.
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6 Pouziti stroje

6.1 - Predpisy

POZOR

Na stroji smi pracovat vyhradné k tomu autorizovany personal.

PFed pouzitim stroje musi obsluhujici personal zajistit, aby byly fadné instalované vSechny ochranné
kryty a vSechna zabezpec&ovaci zafizeni byla k dispozici a schopna spravné funkce. Pokud by nebyl
tento pfedpoklad zajistény, musi se stroj vypnout a informovat pfislu§né pracovniky, zodpovédné za
spravnou udrzbu stroje.

Zabezpecte, aby existovalo v Useku prace vhodné osvétleni a byl tak zajistén obsluhujicimu personalu
spravny rozhled. Se strojem je tfeba provést rizné potfebné manipulace za dohledu odborného
personalu pfi chodu naprazdno, aby se zajistil pocit bezpecné prace se strojem.

6.2 - PouiZiti kutru

Produkt, ktery se ma na stroji zpracovavat, nesmi mit velké rozméry.

Potfebny postup ¢innosti se strojem:

1. Oteviete viko kutru.

2. Naplrite vanu kutru zpracovavanym produktem az na 1/3 jeho pracovni kapacity.

3. Zavrete viko a zajistéte je s pouzitim knofliku ,1% viz obr. 6.3.1.

4. Stisknéte tlacitko pro start stroje.

5. Postupné pfidavejte do stroje produkt pfisunovym otvorem ,,2% viz obr. 6.3.1.

Kdyz bylo dosazeno pozadované konzistence produktu, stroj vypnéte, otevrete jeho viko a
vyprazdnéte vanu kutru.

6.3 - Vyprazdnovdni a cisténi vany

6.3.1 - Vyprazdnovani vany kutru

Vypnéte stroj, nastavte diferencialni spina¢ do polohy 0 a vytahnéte pfivodni kabel proudu z napajeci
zasuvky.

- Otocte odjistovaci rukojet vika kutru 1 proti sméru hodinovych rucicek, viz obr. 6.3.1.

- Zvednéte viko 2, viz obr. 6.3.2.

- Uvolnéte zajistovaci rukojet nosné hlavy fezacich nastroju 3, viz obr. 6.3.2.

- Vytdhnéte nosnou hlavu fezacich ndstroju z hfidele 4, viz obr. 6.3.2.

- Otocte vanu kutru proti sméru hodinovych rucicek 5, viz obr. 6.3.3, aby ji bylo moZno odebrat z
jejiho usazeni.

- Vanu zvednéte a vytahnéte.

- Odeberte rozmélnény produkt z vany a tak vanu vyprazdnéte.

Obr6.3.1
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6.3.2 - Cisténi vany kutru
Vycistéte vanu kutru, kdyz je stroj vypnuty, diferenciélni spinac se nachazi v pozici 0 a napajeci kabel
proudu je vytazeny z pfivodni zasuvky.

- Otocte odjistovaci rukojet vika kutru 1 proti sméru hodinovych ruciéek, viz obr. 6.3.4.

- Zvednéte viko kutru 2 viz obr. 6.3.2 a odeberte je z jeho usazeni.

- Uvolnéte zajistovaci rukojet nosné hlavy fezacich nastroju 3, viz obr. 6.3.6.

- Vytahnéte nosnou hlavu fezacich nastroja z htidele 4, viz obr. 6.3.6.

- Otocte vanu kutru proti sméru hodinovych rucicek 5, viz obr. 6.3.7, aby ji bylo moZno odebrat z
jejiho usazeni.

- Vanu zvednéte a vytdhnéte.

- Nyni vznikne plochy povrch, ktery je moZno lehce vycistit, viz obr. 6.3.7.

Stroj dukladné vycistéte a v pfipadé potfeby jej odpovidajicim zpisobem dezinfikujte.

- S pouzitim vlihké houby odstrarite ze stroje a ze skrabky pomoci neutralniho rozpoustéce tuki bez
pfimési Skodlivin (hodnota pH = 7) vSechny pfipadné ulpélé zbytky ze zpracovani.

K této Cinnosti se nesmi jako pouzit Cistici prostfedky zadny benzin, rozpoustéci prostiedky nebo jiné
kapaliny, které jsou hoflavé, nybrz vyhradné v obchodé obvykla, nejedovata a nehoflava rozpoustédia.
Ochranna opatreni v pribéhu &isténi stroje museji odpovidat pouzitému produktu.

Pozorné dodrzujte navody k manipulaci pouzitych prostfedk.

~ F =
N L A
/&'\ . ‘\:D:‘ [
,\\ A \,\F ; :
) (o
‘Kk"“ > N
& \‘ S /f: )
o~ > Xt
5 W / f\‘c/’ 1 R
e e &
Z1 B <
|'I - ) 1
N ) !
S A
— Abb.6.3.3 Abb. 5.3.4
-
[ A
N 7
) 1 |
: S | =
. J \.th e
:; L "u-
il . F ¥
. ‘l:‘\. == -’_.l__ J ?‘I: . F.

. S~ s P, | an 3
2 — — ,'. w = u
Abb. 6.3.5 e il Abb_B.3.6 Abb. E.3.7

21



6.3.3 - MontadZz vany kutru

Pro instalovani vany kutru se musi postupovat v obrdceném poradi jednotlivych operaci, které byly
uvedené v predchazejicim odstavci navodu. Pfitom je nutno davat pozor, aby byla vana instalovana
ve spravné poloze.

- Nasadte vanu na otoCny talif 5, viz obr. 6.3.8.

- Natoc&te vanu ve sméru hodinovych ruci¢ek tak, aby se zaklesla ve svém usazeni.

- Nasadte nosnou hlavu fezacich nastroji na hfidel 4, viz obr. 6.3.9.

- Utahnéte zajistovaci rukojet nosné hlavy fezacich nastrojl 3, viz obr. 6.3.9.

- Spustte viko stroje 2 dold, viz obr. 6.3.9.

- Otocte odjistovaci rukojet vika kutru 1 ve sméru hodinovych rucicek, viz obr. 6.3.10.

Obr. 6.3.8

Obr. 6.3.10
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6.4 - Odebradni a nastaveni Feznych ndstroji
K odstranéni naboje feznych nastroju je nutno po oble€eni pracovnich rukavic z materialu kevlar k
zamezeni Urazdm, coz odpovida pfisluSnym predpistm, postupovat nasledujicim zptsobem:

- Vypnéte stroj, nastavte diferencialni spinac¢ do polohy 0 a vytdhnéte privodni kabel proudu z
napajeci zasuvky.

- Odjistéte a nadzvednéte viko, jak je popsano v odstavci 6.3.1.

- Uvolnéte oto¢ny spinac 2, viz obr. 6.4.1.

- Stahnéte nosnou hlavu fezacich nastrojli 3, viz obr. 6.4.1.

- S poutzitim vhodnych klic(, jak je uvedeno na obrazku, uvolnéte zavitovy krouzek 4, viz obr. 6.4.2.
- Nastavte fezné nastroje takovym zplsobem, aby se nachazely v blizkosti podlahy vany a zregulujte
prislusné material, ktery se ma privadét do kutru.

- Pevné utdhnéte ndboj a umistéte jej do usazeni na hrideli.

- Blokujte ndboj pomoci otoného spinace 2, viz obr. 6.4.1.

- Otacejte rucné hridelem, abyste tak zkontrolovali, zda se fezné nastroje nedotykaji podlahy vany
kutru. Pokud by k tomu dochazelo, zopakujte potfebné nastaveni.

Abb 642
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7 Volitelné prislusenstvi kutru
7.1 - Vyvodovy hridel
Pfi objednavce kutru 12 je mozno si vyzadat instalaci vyvodového hfidele, aby bylo mozné vyuzivat

volitelné fezaCky masa.
Tento vyvodovy hfidel se otaci proti sméru hodinovych ruci€ek pfi cca 190 otackach za minutu.

Obr.7.1.1

7.2 - Reguldtor rychlosti

Regulator je pouzitelny jen u kutru mod. 12-20.

Pfi objednavce kutru zvolte provedeni s invertorem, u kterého je mozno zménit standardni pocCet
otacek feznych nastroju, kdyz se uvede v €innost pfislusny oto€ny spinac, nazyvany potenciometr (3,
viz obr. 4.1.1).

8 Udrzba
8.1 - Predpisy

POZOR! Pfi zasazich pro prace udrzby a k &isténi musi byt kutr vypnuty a pfivodni kabel proudu
vytaZzeny z napdjeci zasuvky. Oblast, v niz se provadéji prace k udrzb&, musi byt Cista, sucha a dobfe
osvétlena. Nesmi byt dovoleno personalu, ktery nebyl fadnym zplisobem autorizovany, aby na stroj
zasahoval.

Personal, ktery je ur€eny k pouZziti stroje, musi byt obsluhou €innou v této oblasti, ktery je pro tuto
¢innost patficné vyskoleny a ktery byl pfi instalaci kutru a vyjasfiovani jeho zpusobu &innosti a
nalezitého pouzivani ze strany prodejce pfitomny, a dale si pfed pouZitim stroje pozorné procetl tento
navod k pouziti.

Nezasahujte télem, koncetinami nebo prsty do otvord, které jsou zahnuté, nemaji moznost kontroly a
jsou bez odpovidajicich krytQ, resp. ochranného vybaveni (je nezbytné nutné pouZivat ochranné
rukavice z materialu kevlar, ochranné bryle, atd....). K této ¢innosti se nesmi pouzit jako Cistici
prostfedky zadny benzin, rozpoustéci pfipravky nebo jiné kapaliny, které jsou hoflavé, nybrz vyhradné
v obchodé obvykla, nejedovata a nehoflava rozpoustédia.

PFi CiSténi stroje se nesmi pouzivat v zadném pfripadé stlaceny vzduch. Je bezpodminec¢né nutné nosit
ochranné bryle vybavené postrannimi krytkami a nastavit tlak na maximalni hodnotu 1 atmosféry (1,9
bar). Pfi provadéni kontroly a udrzby nepouZivejte jako osvétleni Zadny otevieny plamen.

8.2 - Pfedmluva

Aby bylo mozZné zarudit vykonnost a bezpe€né pouZiti kutru, je naprosto nezbytna pfesna udrzba a
spravné pouziti stroje. Aby byla zajiSténa nepfetrzité dobra a spravna funkénost stroje a aby nezanikla
zéruka na stroj, sméji byt nahrazovany konstruk&ni sou&asti stroje vyhradné originalnimi ndhradnimi
dily.
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8.3 - Kontroly provedené ve vyrobnim zavodé

Zakoupeny stroj byl podrobeny rliznym kontrolam, ¢imz bylo zajiSténo spravné uvedeni stroje do
provozu a odpovidajici nastaveni.

Kontroly, jez jsou provadéné vyrobnim podnikem, jsou nasleduijici:

Pied uvedenim stroje do provozu:

- Kontrola provozniho napéti stroje, jez musi odpovidat napéti, které bylo poZadované kupujicim.

- Kontrola, zda jsou k dispozici vSsechny informacni a vystrazné stitky, a dale Stitek s technickymi daty
stroje a sériové Cislo.

- Kontrola fadného utahnuti vSech Sroubl a matic.

- Kontrola, zda stroj odpovida platnym predpistim a dale pozadavk(m, které jsou uvedené v navodu.
Pfi zapnutém stroji:

- Kontrola ucinnosti ochrannych a bezpecnostnich zafizeni stroje.

Tato zafizeni museji stroj zastavit, kdyz se otevie mfizka.

- VSeobecna funkéni kontrola stroje.

- Kontroly budou zopakovany, aby bylo mozné nastavit stroj vidy podle zplsobu zpracovani, ktery ma
byt zajistén.

8.4 - Kontroly pri instalaci stroje

Aby bylo mozné zajistit, Ze nebyl stroj v pribéhu prepravy nebo béhem instalace Zadnym zplsobem
poskozeny, je nutno provést velmi pfesné dale uvedené kontroly:

Pied uvedenim stroje do provozu:

- Zkontrolujte, zda hodnoty elektrického proudu na misté instalace odpovidaji technickym dattim,
kterd jsou uvedena na typovém stitku stroje.

- Zkontrolujte, zda jsou vSechny informacni a vystrazné stitky k dispozici a jsou neposkozené.

- Zkontrolujte privodni napdjeci kabel, zda neni poskozeny.

- Zkontrolujte poruchy a pfipadna poskozeni bezpecnostnich zafizeni, jako magnetickych snimacu.
Kontroly provadéné pfi zapnutém stroji:

- Zkontrolujte schopnost spravné funkce ochrannych krytl a bezpeénostnich zafizeni stroje.

Tyto soucasti mohly byt poSkozené nebo prestavené v pribéhu prepravy stroje.

- Provedte nékolik testd s pouzitim materialu, ktery ma stejnou velikost, jako produkt, jenz se bude
pozdéji zpracovavat.

8.5 - Pravidelné provadéné kontroly

Aby se udrzely potfebné vlastnosti a spolehlivost stroje na stejné urovni i v pribéhu dalsi doby, je
nutno provadét pfidavné k jiz uvedenym stalé kontroly, pficemz je tfeba dodrzovat nasledné uvedené
Casove |haty.

Pred zahajenim kazdé pracovni smény:

- Zkontrolujte kazdy den dokonalou schopnost funkce vSech bezpecnostnich zafizeni stroje.

- Zkontrolujte pfivodni napajeci kabel, zda neni poskozeny.

POZOR!

V pfipadé, Ze se stroj nevypne pfi zvednuti vika nebo existuji na stroji jiné poruchy, je nutno povolat
pracovniky servisni sluzby.

Po zakonéeni kazdé pracovni smény:

- Provedte dlkladné vycisténi stroje a odstrante vSechny zbytky po zpracovavaném produktu.

- K tomuto ucelu vyjméte fezné nastroje a vanu, vSe vycCistéte a znovu instalujte.
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8.6 - Cisténi stroje

Po ukonéeni kazdé pracovni smény je nutné stroj dikladné vygistit a v pfipadé potfeby dezinfikovat
(viz podrobnosti uvedené v kapitole 6.3.2).

- Vypnéte stroj, nastavte diferencialni spinac prediazeny pred strojem do polohy 0 a vytdhnéte
pfivodni kabel proudu z napajeci zasuvky.

- S pouZzitim vlihké houby odstrante ze stroje pomoci neutralniho rozpoustéce tukl bez pfimési
Skodlivin vSechny pfipadné ulpélé zbytky ze zpracovani.

K této Cinnosti se nesmi pouzit jako &istici prostfedky zadny benzin, rozpoustéci pfipravky nebo jiné
kapaliny, které jsou hoflavé, nybrz vyhradné v obchodé obvykla, nejedovata a nehoflava rozpoustédia.
Ochranna opatfeni v priibéhu &isténi stroje museji odpovidat pouzitému produktu.

Pozorné dodrzujte navody k manipulaci s pouzitymi prostredky.

POZOR!

Kutr byl vyvinuty a vyrobeny ke zpracovani masa a zeleniny, proto se nesméji pouzivat zadné
jedovaté Cistici prostfedky, nybrz jen neutralni Cistidla, ktera jsou vhodna pro zajisténi hygienické
Cistoty konstrukénich dil(l ke zpracovani potravin.

8.7 - Mazadni
V redukéni pfevodové skfini je pouzito mazivo s dlouhou zivotnosti, které neni nutné nahrazovat.

=4
A3

8.8 - Smérnice WEEE pro likvidaci elektrickych a elektronickych pristrojti

Podle ¢lanku 13 (italského) zakonného narizeni z 25. ¢ervence roku 2005 é&is. 151 k ,Zajisténi
smérnic 2002/95/ES, 2002/96/ES a 2003/108/ES pro snizeni nebezpecnych substanci v
elektrickych a elektronickych pristrojich a dale k jejich likvidovani*.

Symbol preskrinuté nadoby na odpadky na pristroji nebo na jeho obalu znamena, Ze se musi vyrobek
na konci své pouZitelnosti zlikvidovat oddélené od jinych odpadd.

Oddélené zlikvidovani odpad z pristroje po uplynuti Zivotnosti organizuje vyrobni podnik. UzZivatelské
podniky, které si pfeji pristroj zlikvidovat, museji proto kontaktovat vyrobni podnik a dodrZet timto
podnikem vyvinuty systém, aby bylo mozné oddélenou likvidaci pfistroje zajistit.

Spravné oddéleni odpadu umoZzriuje zajistit pro pfistroj opétovné zhodnoceni a zlikvidovani
odpovidajici Zivotnimu prostredi a tim zamezit negativnimu ptsobeni na toto prostredi a zdravi
obyvatelstva. Kromé toho je tak uskutecnéno opétovné vyuziti materiald, z nichZ byl stroj vyrobeny.

Protizakonné zlikvidovani stroje uZivatelskym podnikem znamena nebezpeci spravnich trestu v
souladu s platnymi zakony.

26



8.9 - Nahrazovdni nahradnimi dily

- Pokud by bylo nutné pouZzit ndhradni dily, kontaktujte pfislusného odborného prodejce.
Smi se pouzivat vyhradné originalni nahradni dily vyrobniho zavodu. Je nutno pfipomenout, ze

montaz musi provadét vyhradné odborny personal.

9 Poruchy a jejich odstranéni

vrsve

9.1 Poruchy, jejich priciny a odstranéni

Problém Pri¢ina Odstranéni
Stroj se neuvede do Diferencialni spinac je v Nastavte odpojovac do pozice 1.
provozu. pozici 0.

Viko kutru neni blokované.

Spustte viko dold a natoéte otoény knoflik
proti sméru hodinovych rucicek.

Vana neni instalovana.

Instalujte vanu spravnym zpusobem na
oto¢ny talif a fadné ji upevnéte.

Vznikla porucha na
mikrospinadi pro vanu kutru
nebo viko.

Povolejte technickou servisni sluzbu.

Elektromotor nebo Fidici
deska jsou vadné.

Povolejte technickou servisni sluzbu.

Spinagem nejsou zapnuté
nastroje.

Povolejte technickou servisni sluzbu.
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