»r) solutions
NAVOD K OBSLUZE
SPIRALOVY HNETACI STRO]
NA TESTO

IBM/IBT - IMR/ITR







Predkléadany névod k obsluze uvddi technické podklady ke sprévnému pouziti, provozu a dokonalé udribé
dodaného stroje.

Obsluhujici pracovnik je povinen a je zodpovédny za spravné pouZiti a provadéni potfebnych praci se
strojem.

V ndvodu se také uvadi podrobny popis vlastnosti, provozu a udrzby stroje, se zvléstnim zietelem na
zachovdéni bezpeénostnich aspekti a ochranu zivotniho prostredi.

Pred jakymkoliv pouzitim hnétaciho stroje a v pfripadé potreby je nutno si peclivé tuto provozni prirucku

procist a porozumét ji. Je tfeba presné dodrZovat technické navody a pellivé sledovat uvedené udaje. K
zajisténi potfebné bezpeénosti obsluhujicich pracovnikG museji byt bezpeénostni zafizeni stroje neustale

schopné pfislusné funkce.

Tento ndvod k obsluze je podstatnou soucasti stroje a musi byt uloZzeny na snadno pfistupném, pro
vSechny obsluhujici pracovniky znamém misté a musi byt poskytnuty pfislusnému personalu pro pripadné
prace k zajisténi udrzby a oprav k dispozici.

POKYNY

SYMBOL AOZNACUJE NEJDULEZITEISi BEZPECNOSTNI POKYNY, KTERE JSOU URCENE OBSLUHUJICIM PRACOVNIKUM STROJE,
UZIVATELI A TECHNIKOM, URCENYM PRO UDRZBU STROJE

TUTO PRIRUCKU SI PECLIVE USCHOVEJTE PRO PRIPADNE DALSI NUTNE POUZITI

POUZIVEJTE STROJ S PRISNYM RESPEKTOVANIM POKYNU A S PRESNYM DODRZOVANIM MEZNICH HODNOT PRO POUZITI, KTERE UVADI VYROBCE STROJE

PRO PRIPADNE VZNIKLE OPRAVY NA STROJI JE NUTNO SE OBRACET VYHRADNE NA VYROBCE

A STROJ MUSI INSTALOVAT KOMPETENTNI ODBORNY PERSONAL SE ZRETELEM K TOMUTO NAVODU, KTERY VYPRACOVAL VYROBCE STROJE

JAKEKOLIV NEDODRZOVANI UVEDENYCH POKYNU MUZE MIT ZA NASLEDEK NEPRIZNIVE OVLIVNENI BEZPECNOSTI OBSLUHUJICIHO PERSONALU

ZARUKA

Vyrobce ruéi za dodany stroj po dobu 1 roku od data ndkupu. Po dobu zaruéni Ih{ty budou soucasti
stroje, na kterych bude zjisténa vyrobni zavada, vyrobcem bezplatné z tovarny vyménény a bude
provedena jejich Gdrzba, toto se netyka elektrickych dilG nebo opotifebovanych souéasti. Z narokl na

zarucni ruceni jsou vylouceny naklady na prepravu a pracovni naklady.

Zaruka je neplatna v nasledujicich pripadech: Skody, jez by vznikly v priib&hu prepravy zafizeni nebo
Skody vzniklé vlivem nedostatecné udrzby, vinou fadné nevyskoleného personalu, poskozenim, opravami,

které nebyly provedeny autorizovanymi osobami, nedodrzovanim tdajd, uvedenych v névodu k obsluze.

Néhrady nebo odSkodnéni vyrobcem za pfimé nebo neprimé skody jsou vylouceny také tehdy, kdyz byly

vyvolany v priibéhu klidové faze stroje vlivem: havarie, ¢ekani na opravu nebo neexistenci stroje.
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Pfed uvedenim hnétaciho stroje do provozu a v piipadé, ze by vznikly v prib&hu jeho pouZiti
néjaké pochybnosti, je nutno si peclivé prodist tuto pFirucku. Zajisténi vasi bezpecnosti spociva
vyhradné ve vasich rukach. Pfi pouzivani tohoto stroje existuje neustale ohrozeni: Tuto skutecnost
je nutno mit stéle na zfeteli. Obsah této pFirucky je treba sdélit véem pracovniklim, ktefi by prisli
se strojem do styku.

Stroj se smi pouZzivat pouze ve vnitfnim prostoru provozoven.
Pred zahajenim praci se strojem se musi vidy postupovat pfi zachovani nejvyssi opatrnosti.

Na stroji se smi pracovat vyhradné pfi spravné existenci vSech uvazovanych, existujicich a radné
funkce schopnych bezpecnostnich zafizeni. V Zzadném pfipadé nesahejte rukama do blizkosti
pohybujicich se soucasti hnétaciho stroje.

Je prisné zakazané vSechna instalovana bezpecnostni a ochranna zafizeni nebo Ffizeni stroje
neutralizovat, odstranovat, pfipadné ménit, upravovat nebo je zbavit jejich uvazované funkce.
VSechna bezpecnostni a ochranna zafizeni se museji neustale udrzovat v dokonalém stavu, schopném
potfebné urcené funkce.

Pred uvedenim stroje do provozu je nutné zajistit, aby se nezdriovaly 74dné osoby v oblasti, jez se
povaziuje za rizikovou.

V pribé&hu provadéného pracovniho cyklu stroje se museji nachazet vsichni obsluhujici pracovnici
mimo rizikové oblasti.

Stroj se nesmi nechat pracovat v zadném pfipadé nikdy bez tddného dozoru.

Nikdy nezpracovavejte na stroji druhy materiala, které neodpovidaji ve svém mnoistvi, slozeni a
druhu materidlam, jez byly uvazovany pfi koncipovani hnétaciho stroje.

Je co nejpiisnéji zakdzano pouzivat hnétaci stroj k G¢ellim pouZiti, jeZz nejsou v ndvodu vyslovné
uvedené a popsané.

Drive, nez se zahaji prace k Cisténi stroje nebo odstrafiovani ochrannych zafizeni pro uskutecnéni
praci k udrzbé, musi se stroj zcela zastavit.

V prib&hu vyhleddvani nebo odstrafiovani pricin poskozeni stroje je nutné zajistit véechna
potfebna opatreni, aby se predeslo poranéni osob nebo vécnym skodam. DFive, nez zahajite
demontaz ochrannych zafizeni, pferuste napajeni hnétaciho stroje elektrickym proudem (odpojeni
stroje od privodu ze sité).

Po skonéeni zasahd, pfi kterych je nutné odstranit nebo neutralizovat bezpe¢nostni komponenty
(zébrany, ¢idla, ochranna zatfizeni, atd.), je tfeba viechna tato opatfeni opét obnovit, znovu
instalovat a radné zkontrolovat jejich spréavné umisténi a schopnost fadné funkce.

Hnétaci stroj nesmi uvadét do provozu, nastavovat nebo opravovat fadné neautorizovany a
nekvalifikovany personal. V prib&hu potfebnych praci pfi manipulaci se strojem se musi stale mit
na zreteli Udaje, jez jsou uvedené v tomto navodu.

Pfed hlavnim vypinacem systému pro napajeni stroje elektrickym proudem musi byt pfedrazeny

automaticky vypinaci systém a musi byt instalované primérené uzemnéni, jez musi odpovidat vsem
’ v ’ o ’ r v e v . O T4 r Yo o

mistné platnym prumyslovym normam bezpecnostnich predpisu k zajiSténi zamezeni urazum.

V pfipadé, Ze bylo nutné pracovat s hlavnim vypinacem nebo v jeho blizkosti, musi se vodi¢, ktery
je pripojeny na hlavni vypinac, odpojit od napajeni elektrickym proudem. VSechny kontroly a prace
pro udrzbu, pFi kterych je zcela nezbytné odstranit ochranna zafizeni, smi provadét vyhradné radné
autorizovany odborny personal.

Pokud se uskutecnuji prace prfimo na stroji nebo v jeho blizkosti, je nutné respektovat zvlasté udaje
v . v s v, o P A . r v P
vSech informacnich Stitku, jez jsou instalované primo na stroji.

Uzivatel stroje se musi postarat, aby byly vSechny tyto informacni stitky stale dokonale Citelné.

V pripadé poruchy funkce stroje nebo poskozeni jeho soudasti je tfeba neprodlené vyrozumét
prislusného zodpovédného pracovnika pro zajisténi potfebné Udrzby a nesmi se provadét zadné
prace k opraveé.

Nikdy nezajistujte nadmérné ukvapené nebo nelplné opravarské prace, které by mohly nepfiznivé
ovlivnit schopnost radné funkce stroje.

Manipulace, jez by proved!| uzivatel, zbavuji vyrobce stroje jakékoliv zodpovédnosti, uZivatel se
’ 7 ’ v Ve . v v r v o r Ve v v 7
stava timto opatrenim oproti prislusnym uradum vyhradni zodpovednou osobou pro bezpecnostni
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opatreni k zabranéni urazum.

22. Tyto bezpeénostni normy integruji viechny bezpeénostni normy, jez jsou platné na misté instalace
hnétaciho stroje, aviak nenahrazuiji je.



2.ZBYVAJICI RIZIKA

1. NAKLADANI, VYKLADANI A
POHYB SE STROJEM

Spadnuti stroje
Spadnuti obalu

S vybalenym nebo zabalenym strojem manipulujte pfi

zachovani maximalni opatrnosti.

2. CHYBNA INSTALACE STROJE

Urazy zplsobené
elektrickym proudem

Uder blesku

Napéti napajeci sité stroje a jeho
frekvence museji odpovidat hodnotam,
jei jsou uvedené na jeho typovém
stitku.

Zisuvka pro napajeni stroje musi byt
uzemnéna v souladu s platnymi
normami.

K napajeni stroje proudem musi byt
predfazeny na ochranu diferencialni
odpojovag, ktery je koordinovany s
uzemnénim stroje.

3. OCHRANNE ZAKRYTOVANI
STROJE, CASTL V NICHZ
EXISTUJE NAPETI

Nebezpeti zranéni
elektrickym proudem

Panely ochranného zakrytovani
otevirejte teprve tehdy, kdyz je
vysunuty konektor stroje z privodni
zasuvky

4. PRACE PROVADENE BEZ
OCHRANNYCH ZARIZENI(

Nebezpeti zranéni
elektrickym proudem

Zachyceni
Zhmozdéni
Odreniny

Ochranné zat¥izeni se nesmi v prib&hu
pouziti hnétaciho stroje odstranovat.

5. CISTENI SOUCASTI, KTERE
PRICHAZEJI DO STYKU S
HNETENYM TESTEM

Nebezpeti zranéni
elektrickym proudem
Urazy zplsobené
elektrickym proudem
Uder blesku

Hnétaci stroj se smi Cistit vyhradné jen
tehdy, kdyZ neni stroj v provozu a kdyz
je odpojen od pfivodu elektrického
proudu (odpojeni napdjeni elektrickym
proudem, to znamena vytahnuti
konektoru z napajeci zasuvky).




VLASTNOSTI

1. POPIS HNETACIHO STROJE

Elektricky spiralovy hnétaci stroj na vyrobu tésta, model IBM/IBT/IMR/ITR, v provedenich 5", *10”,
“15”, 20", “30”, “40”, “50”, byl koncipovan pro oblasti vyroby potravin ke smichavani (miseni, resp.
hnéteni) tuhych, stejné& jako volnych t&st z mouky, soli, kvasnic, tuk( a tekutin (voda, olej, vejce, ...).

Kazdy hnétaci stroje tvofi nasledujici soucasti:

- Ocelova konstrukce, kterd je chrdnéna natérem laku, odolného proti plsobeni horka.

- Diz na tésto, hnétaci spirala, stfedni déli¢ tésta a ochranna mfizka jsou vyrobené z uslechtilé oceli.

- Retézovy pohon s motorem a pievodovkou s olejovou I&zni.

- Pohyblivé sougésti hnétaciho stroje maji kulitckova loziska.

- 4 nylonova pojezdovié koletka, 2 z nich jsou vybavena zajistovacimi brzdami.

- S jednofazovym nebo t¥ifazovym motorem, s jednou rychlosti; na vyzadani: motor pro trifazovy proud
se 2 rychlostmi.

- Elektricky obvod se napdji proudem pomoci kabelu, ktery je pfipojeny na napdjeci sit a tim jsou
napajené fidici zafizeni ke spousténi a zastaveni stroje, a dale také bezpecnostni zafizeni s nizkym
napétim (24 V). K tomu patfi také vnitfni zajisténi pohyblivych soucasti, ktera jsou aktivovana
pohybem pohyblivych ochrannych zafizeni dize.

Diz a hnétaci spirala stroje se otaceji ve sméru hodinovych rucicek.

Stroj byl koncipovany ve smyslu Evropskych smérnic, byl vyrobeny zplsobem, ktery chrani uzivatele pred
ohrozenim, spojenym s pouzitim stroje. Z tohoto ddvodu je stroj vybaveny ochrannymi zafizenimi, aby byl
uzivatel chranény pred kontaktem s pohyblivymi dily stroje.

2. OMEZENI POUZITI STROJE

IBM5 IBM10 IBM/IBT15 IBM/IBT20 IBM/IBT30 IBM/IBT40 IBM/IBT50
IMR IMR1 IMR/ITR1 IMR/ITR2 IMR/ITR3 IMR/ITR4 IMR/ITR5
VYROBNI VYKON kg/hod.
Data se vztahuji na 29 35 48 56 88 112 128

normalni hnéteni,
provadéné po dobu deseti
/ dvanacti minut




3. TECHNICKE VLASTNOSTI IBM/IBT

IBM5 IBM10 I?';'g? IBM/IBT30 | IBM/IBT40 | IBM/IBT50
VYSKA mm 500 500 725 805 825 825
. SIRKA mm 240 260 385 424 480 480
TELESO HLOUBKA mm 500 500 670 735 805 805
HMOTNOST NETTO kg 30 30 65 86,6 95,4 97,4
PRUMER mm 240 260 317-360 400 450 450
VYSKA mm 160 200 210 260 260 300
DIZ KAPACITA VYROBY kg 5 8 12-17 25 35 42
KAPACITA VYROBY L 7 10 15-22 32 41 48
VYKON kW - - 0,75 1,1 1,1 1,5
TRIFAZOVY NAPETI v - - 400 400 400 400
MOTOR FREKVENCE Hz - - 50/60 50 - 60 50 - 60 50 - 60
VYKON KW 0,37 0,37 0,75 1,1 1,1 1,5
. ., o 2 2
JEDNOFAZOVY NAPETI \Y itljo/ 3(1)0/ 230/ 110 230/ 110 230/ 110 230/ 110
MOTOR
oTO FREKVENCE Hz 520/ 50/ 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60
VYSKA mm 670 670 800 900 940 940
SIRKA mm 380 380 430 480 540 540
OBAL HLOUBKA mm 650 650 745 765 825 825
HMOTNOST BRUTTO kg 35 36 72 95 106 108
OBJEM M3 0,16 0,16 0,25 0,32 0,41 0,41
IMR/ITR
IMR5 IMR10 IT;/;BR IBM/ITR30 | IBM/ITR40 | IBM/ITR50
VYSKA mm 500 500 725 805 825 825
. SIRKA mm 240 260 385 424 480 480
TELESO HLOUBKA mm 500 500 670 735 805 805
HMOTNOST NETTO kg 40 40 73 94,6 105,4 107,4
PRUMER mm 240 260 317-360 400 450 450
VYSKA mm 160 200 210 260 260 300
DiZ KAPACITA VYROBY kg 5 8 12-17 25 35 42
KAPACITA VYROBY L 7 10 15-22 32 41 48
VYKON kW - - 0,75 1,1 1,1 1,5
TRIFAZOVY NAPET/ v - - 400 400 400 400
MOTOR FREKVENCE Hz - - 50/60 50 / 60 50 / 60 50 / 60
VYKON KW 0,37 0,37 0,75 1,1 1,1 1,5
- 230/ 230/ 230/
; .| NAPETI v 230/ 110 230/ 110 230/ 110
JEDNOFAZOVY 110 110 110
MOTOR FREKVENCE Hz 5:0/ 5:0/ 50 / 60 50 / 60 50 / 60 50 / 60
VYSKA mm 670 670 800 900 940 940
SIRKA mm 380 380 430 480 540 540
OBAL HLOUBKA mm 650 650 745 765 825 825
HMOTNOST BRUTTO kg 35 36 72 95 106 108
OBJEM M3 0,16 0,16 0,25 0,32 0,41 0,41




4.SCHEMATA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI IBM/IBT

SCHEMA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI - SPIRALOVY HNETACI STROJ NA TESTO S PEVNOU HORNI CASTI A DIzt

SINGLE PHASE MOTOR ~ JEDNOFAZOVY MOTOR

LINE VODIC
L
N
PE — I
- ¥ — _\Y — PM ——/ PA
VYSVETLENT:
——\ PM . .
ZEpS T: CASOVAC |
F1: CIDLO MRIZKY
PM: TLACITKO STARTU
F1 PA: TLACITKO STOP
M: MOTOR
THREE PHASE MOTOR  TRIFAZOVY MOTOR
LNE VODIC
L1
L2
L3
N
-
PE ——
E— &\—\Y—pm ——/ PA
) VYSVETLENI:
gy ——\ PM T: CASOVAC

F1: CIDLO MRIZKY
’ PM: TLACITKO STARTU
E1 PA: TLACITKO STOP
M: MOTOR




4. SCHEMATA ELEKTRICKEHO ZAPOJENI IMR/ITR

SCHEMA ELEKTRICKEHO ZAPOJENT - SPIRALOVY HNETACI STROJ NA TESTO S ODNIMATELNOU HORN{
CASTI A ODEBIRATELNOU Dizf

SINGLE PHASE MOTOR JEDNOFAZOVY MOTOR

LUNE  VODIC

L

‘ VYSVETLENI: T:

[BM]— — —\ PM CASOVAC
e = F1: CIDLO MRIZKY
‘ F3 /" F1: CIDLO MRIZKY
F1 F2: CIDLO HORN{ CASTI
PM: TLACITKO STARTU
- PA: TLACITKO STOP
—_ ~_° | M:MOTOR

N

THREE PHASE MOTOR  TRIFAZOVY MOTOR

LUNe  VODIC

L1

L2

L3

N

e — T \l
— &\—\Y—pm -/ Pa

l VYSVETLENT:

T: CASOVAC
— 2\ PM v vy
F1: CIDLO MRIZKY

iy
Vi F3 / F1: CIDLO MRIZKY
E1 F2: CIDLO HORN{ CASTI
/ PM: TLACITKO STARTU
‘ e PA: TLACITKO STOP
1 ~F2 | M: MOTOR
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POKYNY K ZIVOTNIMU PROSTREDI

1.HLUCNOST

Hodnota hlu¢nosti hnétaciho stroje se pohybuje pod hranici 80 dB(A).

V pripadé, ze se hnétaci stroj umisti v mistnosti s hlu¢nosti vyssi, nez 80 dB(A), musi zaméstnavatel
informovat pracovnika obsluhy o moZnosti rizik v souvislosti s pobytem v hlu¢ném prostredi, a zajistit po

domluvé s pfislusnym |ékafem potfebna ochranna opatreni.

2.BALENI
Obal hnétaciho stroje neodhazujte do odpadu, nybrz roztfidte podle pouzitych materiall (napt. karton,

drevo, plasty, atd.) a zlikvidujte v souladu s mistnimi a narodnimi platnymi predpisy.

3.LIKVIDACE
K zajisténi likvidace vyrobku, skladovani, udrzbé a Cisténi stroje se museji bezpodminecné dodrzovat

mistni a narodni v soucasnosti platné pfislusné predpisy.

4.0DSTAVENI STROJE Z PROVOZU

Po skonceni Zivotnosti stroje je nutno zajistit nasledujici opatreni:

o Stroj deaktivovat, odpojit od napajeni elektrickym proudem a zlikvidovat napéjeci kabel;

o demontovat elektricky, resp. elektronicky pouzity materiél stroje.

Demontovat jednotlivé soucdsti hnétaciho stroje, roztridit je podle druhu, pfedat k sesrotovani nebo je

zlikvidovat v souladu s platnymi mistniho a narodnimi pfislusnymi predpisy.
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INSTALACE STROJE

1.DODAVKA

PFi dodavce stroje je k dispozici navod k obsluze, ktery je jeho podstatnou soucasti.

Hnétaci stroj se dodava jako pripraveny k zahajeni provozu, zabaleny v kartonu, umisténém na paleté.
Pro zvednuti stroje z prepravni palety je zapotiebi vidlicovy stohovac nebo zdvizny vozik: Pfi zvedani
zasunte vidlice zvedaciho prostfedku pod dodanou paletu. V pfipadé, Zze se zveda stroj s pouzitim lan
nebo femend, je tifeba tyto prostifedky protahnout pod paletou.

PFi manipulaci s kartonem se musi dbat na to, aby smérovala horni ¢ast obalu stale smérem nahoru.

Pfi doddni stroje je nutné obal a jeho obsah peélivé zkontrolovat, zda nedoslo v prib&hu dopravy k jejich

poskozeni. Zavady se museji ihned podrobné zaznamenat na dodacim listu zasilky.

2.UMISTENI HNETACIHO STROJE

Hnétaci stroj se dodava v uzavfeném obalu, které je upevnény s pouzitim kovovych paskd na drevéné
paleté.

Po uvolnéni kovovych upeviiovacich paskl se obal a plastovy kryt odeberou; nasledné se pod stroj
zasune femen (OBR. 3) a s pouzitim vidlicového stohovace (ru¢niho nebo s motorovym pohonem) se
stroj nadzvedne a odebere se pfepravni paleta. Pfi umistovani stroje na misté jeho instalace je nutno
zajistit okolo celého stroje volny prostor s velikosti 50 cm, aby tak bylo zajisténo jeho snadné pouzivani,
potfebné Cisténi a pfipadna udrzba. Pokud by nebyl stroj ulozeny dokonale stabilné, je nutno podlozit pod
jeho nohy nebo pojezdova kolecka tvrdou gumu. V pfipad€, ze ma stat stroj na pojezdovych koleckach,
musi se zajistit, aby byla kole¢ka dobfe blokovand, k tomu se stiskne packa A az dold k jejimu
zablokovani (obr. 4).

POZNAMKY: OBALOVE MATERIALY, JEZ BYLY POUZITY K ZABALEN{ STROJE, JE NUTNO PODLE
PLATNYCH PREDPISU ZLIKVIDOVAT.

PICT.3 PICT. 4

Pfed instalovanim stroje zajistéte, aby byla plocha pro instalaci zcela vodorovna.
Pfipojovaci konektor k napajeni stroje musi byt dosazitelny bez jakéhokoliv omezeni. Kabel od stroje k

pfivodni zasuvce na sténé nesmi byt natazeny, ani na ném nesmi stroj stat.
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Za normalnich provoznich podminek a k zajiSténi potfebného vykonu stroje musi mit obsluhujici personal k dispozici

prostor, ktery je zobrazeny na dalSim obrazku dole:

5}
A L

3.INSTALACE
Bez zfetele na potfebné pripojky nevyzaduje stroj Zzadné instalacni prace a je ihned pfipraveny k zahajeni
provozu. Aby bylo mozné uvést stroj do provozu, musi byt pfipojeny na dodavku elektrického proudu.

4.PRIPOJKY STROJE

Po umisténi do definitivni pracovni polohy se musi hnétaci stroj pfipojit na pfivodni elektrickou sit,
nasledné potom:

o je tieba zajistit, aby odpovidaly napéti a frekvence pfivodni sité udajom, které jsou uvedené na

typovém stitku stroje;

o je nutné zajistit, aby byla napajeci zasuvka fadné uzemnéna v souladu s platnymi normami a
predpisy;
. kabel musi opravnény odborny personadl pfi jednofdzovém provedeni vybavit konektorem s

hodnotou 16 - 32 A pro tfipolovy kabel (faze, nulovy vodi¢ a uzemnéni) a s 5-pélovym konektorem
(3 faze, nulovy vodic, uzemnéni) pfi trojfazovém provedeni.
Vyrobce stroje predepisuje, ze musi byt pred napdjeci linkou elektrického proudu hnétaciho stroje
predrazeny diferencialni odpojovac, ktery je tfeba koordinovat s uzemnénim ve smyslu mistnich a
narodnich platnych predpisu.
Zkontrolujte, zda jsou k dispozici vSechna ochranna zafizeni stroje a byla fd&dné namontovana pied jeho
aktivovanim.
Je nutno také zajistit, aby se hnétaci spirala stroje a diz otacely ve sméru otaceni hodinovych
rucicek: Pokud by tomu tak nebylo, musi se upravit sled napajecich fazi proudu.
PFi prvnim uvadéni stroje do provozu se museji tyto ¢asti dokonale vycistit, jak je podrobné popsano v

pfislusném odstavci tohoto navodu.

A PRIPOJUITE STROJ JEN NA PRIPOJKY ELEKTRICKE SOUSTAVY, KTERE JSOU JEDNOTLIVE CHRANENE

c JE NUTNO SE RIDIT ELEKTROTECHNICKYMI SMERNICEMI ZEME, V NiZ JE STROJ INSTALOVANY

(V CESKE REPUBLICE NORMY ESN)

A OCHRANNE ZARIZEN[ SE NESMI V PRUBEHU PROVOZU ZE STROJE ODSTRANIT.
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FUNKCE

1.STAVAJICI BEZPECNOSTNI ZARIZENI

Stroj je vybaveny pevnymi bezpeénostnimi zafizenimi a zajistuje pfiméfeny odstup mezi diZi a télesem
stroje, aby se zamezilo pfimému kontaktu casti téla obsluhujiciho personalu (horni koncetiny) s diZi,
otacejici se v provozni fazi a tim se predeslo ohrozeni strhnutim a zhmozdénim.

Stroj je vybaveny cCidlem vika oteviené dize, aby se zamezilo pfimému kontaktu ¢asti téla obsluhujiciho
personalu (horni koncetiny) s dizi, otaCejici se v provozni fazi a tim se predeslo ohrozeni strhnutim a
zhmozdénim.

A

V PRUBEHU POUZITi STROJE SE NESMi OCHRANNA ZARIZENI ODSTRANOVAT. POKUD
NEBUDOU UVEDENE UDAJE DODRZENY, RUSI SE JAKEKOLIV RUCENi POSKYTOVANE
VYROBCEM STROJE

Na obrazku 8 jsou uvedeny:

I - Pohybliva ochranna mrizka

L - Zafizeni, které je urcené pro kontrolu, zda je ochranny kryt zvednuty nebo spustény (jen u hnétacich
strojl se skldp&nou hlavou)

M, M1 - Zkontrolujte kolik na horni stran& (v dolni pozici, jen u hnétacich stroji vybavenych skldpé&nou
hlavou)

N - Zafizeni, které je uréené pro kontrolu, zda se diz nachazi uvnitf nebo mimo (jen u hnétacich strojd se
sklapénou hlavou)

0 - Blokovaci kotou¢ diZe (jen u hnétacich stroji se sklap&nou hlavou)

A VYSTRAHA

Jednotliva bezpecnostni zafizeni zasahnou:
- P#i zvednuti ochranného zatizeni I (OBR. 8) se stroj zastavi.

- KdyZ se pFi zvednuti horni strany, resp. odebrani dize stroj nespusti (jen u hnétacich strojd se
skldpénou hlavou).
- PFi lehkém taZeni se nepohybuji ani diz, ani horni strana (jen u hnétacich strojd se sklap&nou hlavou).

-
PICT.8

PFed uvedenim stroje do provozu se musi ochranné zatizeni 1 (OBR. 9) zcela spustit dol(. U hnétacich

strojl se skldpénou hlavou je tfeba zkontrolovat, zda je diz spradvné ulozena a
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je blokovana kotou¢em 0 a zda se horni strana spusti dolll a blokuje se kolikem M (kolik musi byt zcela
vlozeny).

Po zasunuti privodniho konektoru je stroj pripraveny k zahajeni provozu.

S 2

PICT.9

2.RiZENI STROJE

RIDICI vYSTUPY POSTUP POZICE

JEDNOFAZOVE A TRIFAZOVE HNETACI STROJE NA TESTO (OBR. 5)

Tlagitko na ON Aktivuje (1) pohyb otoénych prvka Bok stroje
B) Tlacitko na OFF Deaktivuje (0) pohyb oto¢nych prvka Bok stroje
F) Casovat Umoznuje kontlnualrvu starvt vs,trOJe: (Casovac J_e v poloze Bok stroje
ON) nebo Casoveé rizeny start stroje.
TRIFAZOVY HNETACI STROJ (OBR. 6)
1a) Tlatitko I Aktivuje pohyb otoénych prvka v prvni rychlosti. Bok stroje
2a) Tlacitko II Aktivuje pohyb oto¢nych prvka ve druhé rychlosti. Bok stroje
E) Tla¢itko O Deaktivuje pohyb otoénych prvka Bok stroje
F) casovat Umoznuje kontinudlni start stroje (¢asovac je v poloze Bok stroje

ON) nebo Casové fizeny start stroje.

~
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3.PORADI KROKU RiZENi K UVEDEN{ STROJE DO PROVOZU

START VYPNUTEHO STROJE

Aby bylo mozné uvést vypnuty stroj do provozu, je tieba:

Nastavit do polohy ON stroji pfedfazeny diferencialni ochranny spinag, uzpasobeny pro uzemnéni:
Nastavit tocitko ¢asovace do polohy ,,ON" (smérem doleva) k ziskani kontinualniho cyklu nebo do
obraceného sméru (smérem doprava) a zvolit pozadované minuty doby provozu pro ¢asové fizeny
cyklus hnéteni.

Stisknout tlacitko 1, ¢imz se spusti otaceni dize a hnétaci spiraly stroje.

START STROJE STOJICIHO POD NAPETIM

K opétovnému zahajeni praci po preruseni provozu je tfeba stisknout tladitko 1, kdyz byla opétovné

aktivovana vsechna existujici bezpecnostni zafizeni.

UVEDENI STROJE DO PROVOZU PO NOUZOVEM VYPNUTI (NAPRIKLAD PO AKTIVOVANI
TEPELNEHO OCHRANNEHO VYPINACE)

Vypnéte stroj, pfitom dodrzujte sled tizeni, ktery je uvedeny pod bodem 05.04 tohoto navodu k obsluze;
ponechte elektromotor po dobu asi pdl hodiny vychladnout;

vypnéte stroj, pfitom dodrzujte sled Fizeni, ktery je uvedeny pod bodem 05.04 - odstavec ,SPUSTENI
VYPNUTEHO STROJE" tohoto navodu k obsluze.

4.SLED RIZENI K VYPNUTI STROJE

K zajisténi uplného vypnuti stroje na konci pracovni smény nebo pri preruseni ¢innosti je tfeba:

Stisknout tlacitko 0, ¢imz se zastavi otdceni dize a hnétaci spiraly stroje.
Nastavit toc¢itko ¢asovacée do polohy 0.
Nastavit stroji predfazeny diferenciilni ochranny vypina¢, uzpisobeny pro uzemnéni, do polohy OFF, aby

se tak stroj odpojil od napajeni elektrickym proudem.

KDYZ NENi STROJ V PROVOZU, ODPOJi SE (VYPNUTI/) HLAVNi ZARIZENi NAPAJECI SiTE A VYSUNE SE PRIVODNi KABEL STROJE Z
NAPAJECI ZASUVKY.

5_ODCHYLKY FUNKCE RizZENi

PROBLEM MOZNE PRICINY MOZNA RESENI
ZASTAVi SE MOTOR Tepelny ochranny vypinac¢ na ochranu Nechte motor po dobu 30 minut
motoru identifikoval prehrati vychladnout; potom znovu stroj
motoru uvedte do provozu
Porucha funkce, resp. poskozeni Vyrozuméjte autorizovaného
nékteré z elektrickych technika odborného
soucasti prodeice
JAK SE ZPOZORUIE, ZE DUKAZ
NEJSOU AKTIVNI e U tfifazového napajeni se snizuje rychlost otaceni s kaZdou fazi, kterd neni
VSECHNY FAZE aktivni, o jednu tfetinu. To vede ke ztraté poctu otadek.
ELEKTROINSTALACE v . . . fa oy , . s - fi oy
e Pri jednofazoveém napajeni vede vypadek jedné faze ke ztraté napajeni
proudem.
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6.POUZITi STROJE

K instalovani stroje museji byt spinény nasledujici podminky pro okolni prostredi:

- Suchy stav.

- Stroj je provedeny v tfidé ochrany IPXI.

- Zdroje vody a tepla se museji nachazet v bezpecnostni vzdalenosti od stroje.

- V&trani a osvétleni montéZniho prostoru museji byt v souladu s pozadavky platnych pfedpisd a norem.
Pro moznost snadného Cisténi by mél byt povrch plochy a pevny. Aby bylo moZno zarudit potfebné
vétrani stroje, nesmi byt stroj omezovan zadnymi predméty.

Dodejte prislusné prisady tésta do dize, zavrete viko stroje a aktivujte otaceni dize a michadla

aktivovanim casovace a stisknutim tlacitka 1.

Pro kontrolu tuhosti tésta nebo k dodavani dalsich pfisad do tésta se otevre viko dize.

Stroj se zastavi za téchto podminek: Pfi zavieni vika stisknéte znovu tlacitko 1, abyste opét uvedli diz do

otacivého pohybu (po zavreni vika)

A V PRUBEHU POUZITI STROJE SE NESMI OCHRANNA ZARIZEN{ oDSTRANOVAT. POKUD NEBUDOU UVEDENE UDAJE DODRZENY, RUSI SE
JAKEKOLIV RUCENI POSKYTOVANE VYROBCEM STROJE

INFORMACE
Napéjeci sit elektrického proudu musi byt vybavend automatickym diferencidlnim odpojovacim
vypinaem, ktery svymi vlastnostmi odpovida hnétacimu stroji a mé odstup kontaktl minimainé 3 mm. V

prvni fadé je vSak nutno zajistit dokonaly systém uzemnéni.

Je tfeba prezkouset, zda nastaveni elektrického napajeni souhlasi s technickymi hodnotami (1.3),
které jsou uvedené na typovém stitku na zadni strané hnétaciho stroje.

Pfed zahajenim praci je nutno zkontrolovat, zda je stroj bezvadné Cisty, predevsim se to tyka dize,
hnétaci spiraly a stfedni tyCe, coz jsou prvky, jez pfichazeji do stryku s potravinami. Pokud je to nutné,

museji se tyto prvky vydistit dale uvedenym postupem.

POUZITI STROJE SE ZVEDANOU HORNI CASTi A ODEBIRATELNOU Dizi

Po zvednuti ochranného zafizeni I pfidejte potfebné prisady do dize, spustte ochranné zatizeni dol{ a
stisknéte tlacitko pro start stroje. Otocny pohyb hnétaci spirdly, synchronizovany s otacenim dize,
prohnéte vloZzenou mouku, vodu, kvasnice a vSechny ostatni prisady, dokud se neziskd tésto s potfebnou
konzistenci. V pFipadé potieby je mozno v priib&hu hnéteni pro zménu vlastnosti, resp. konzistence tésta

pridavat potifebné pfisady do dize skrz ochrannou mfizku I.

ZVEDNUTI HORNI CASTI A VYIMUTI DIZE ZE STROJE

Ke zvednuti horni ¢asti a k odebrani dize ze stroje se postupuje nasledujicim zplsobem: Zastavte stroj,
stroj vypnéte a zcela zvednéte ochranné zafizeni I (OBR. 10), vytahnéte kolik M, ktery blokuje horni ¢ast
a horni ¢ast s pomoci malého pistu na dolni strané nadzvednéte, otocte kotouc¢em 0 az k uvolnéni dize ve

sméru hodinovych rucicek, diz zvednéte, vyjméte a odeberte vyhnétené tésto.

OPETOVNE UMISTENI DiZE A HORNI CASTI STROJE
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Po dokonalém vycisténi se diz znovu nasadi a je tfeba zajistit, aby byly ¢tyfi koliky na dolni strané (OBR.
11) spravné upevnéné ve Ctyfech otvorech K stroje; potom se diz zablokuje otocenim kotouce 0 ve

sméru hodinovych ruci¢ek. PFitlacte horni stranu smérem dold (OBR. 9), aZ se zablokuje kolik M.

PICT. 10-11

POUZITI STROJE S CASOVACEM

U Casovace se jedna o elektromechanické zafizeni, se kterym je mozno naprogramovat provoz v rozmezi

od 1 az do 30 minut.

- Doba provozu stroje se programuje otacenim tocitka 0 do pozadované pozice (OBR. 13).
- Stroj se uvede do provozu podle déile uvedeného navodu.
- Po uplynuti nastavené doby ¢asovaé stroj zastavi.

- V ruénim rezimu ¢asovace neni doba provozu zapojena.

INFORMACE

Pfed odebranim tésta je nutno provést postup zastaveni.

PROVOZNi TEST STROJE
Hnétaci stroje jednofazové a trifazové s 1 rychlosti:

PROVOZ: Pro uvedeni dize a hnétaci spiraly do provozu stisknéte tlacitko A.

STOP: Pro zastaveni dize a hnétaci spirdly z provozu stisknéte Cervené tlacitko B.

F Casovac: Nastaveni doby hnéteni tésta

Motor pro tFifazovy proud se 2 rychlostmi:
PROVOZ: Stisknéte spinac 1: Prvni rychlost 2: Druha rychlost

STOP: Pro zastaveni dize a hnétaci spirdly z provozu stisknéte cervené tlacitko B.
F Casovac: Nastaveni doby hnéteni tésta
K opétovnému uvedeni stroje do provozu po zastaveni zvednutim ochranného zafizeni I je tieba

postupovat nasledujicim zptisobem: Spustte ochranné zafizeni I zcela doll a stisknéte tlacitko A.
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Poznamky: Pokud je pfipojeny hnétaci stroj na tfifazové napajeni a diz se otaci proti sméru, jenz je

naznaceny Sipkou, je nutné dodrzet nasledujici ndvod k Upravé konektoru:

- Zastavte hnétaci stroj.

- Vytéhnéte napajeci konektor ze zasuvky.

- Zaménte na konektoru dvé faze (napt. L1 s L2 a podobng).

- Znovu uvedte stroj do provozu a zkontrolujte, zda se diz otaci ve spravném smeéru. Uvedte stroj do
provozu, avSak nepouzivejte jej, nechte jej bézet asi po dobu jedné minuty a prezkousejte, zda pracuje

se zachovanim perfektni funkcénosti.

UDRZBA
1.CISTENI A UDRZBA STROJE

Stroj se musi pred kazdym novym uvedenim do provozu vycistit.

- Na konci pracovni smény je nutno soucasti, jez pfichazeji do styku se zpracovavanym téstem,
sloup diZze a hnétaci spirdlu vy istit.

- Zvednéte viko dize.

- Pro vytisténi pouzijte studenou a teplou vodu, normélni éistici prostiedek a vihkou utérku.

- Myci vodu odstrante s pouzitim houby a vie dukladné osuste.

Pfed opé&tovnym uvedenim hnétaciho stroje do provozu se presvédéte, zda byl dikladné vy¢&istény v
souladu s uvedenym popisem.

/I CISTENi SOUCASTI STROJE, JEZ PRICHAZEJi DO STYKU SE ZPRACOVAVANYM TESTEM, JE NUTNO
VZDY PROVADET V KLIDOVEM STAVU STROJE A PRI ODPOJENEM PROUDU ZE SITE (ODPOITE STROJ OD
SITOVEHO NAPETI, VYTAHNETE KONEKTOR Z NAPAJECT ZASUVKY)

Po pouZiti stroj vzdy vycistéte pii pfisném dodrzovani predpisi k zamezeni poruch funkce a pFislusnych
hygienickych pravidel. Pomoci dfevéné nebo plastové skrabky odstrante ze souclasti stroje zbytky tésta,
potom vycistéte mékkou houbou a s pouzitim teplé vody diz, hnétaci spiralu, déli¢ tésta a pohyblivé
ochranné zafizeni, vSe osuste pomoci kuchyriského papiru; nasledné dokoncete Cisténi vSech uvedenych
soucasti a celého hnétaciho stroje mékkym, ¢istym hadrem se specifickym Cisticim prostiedkem, ktery je

vhodny pro stroje na zpracovani potravin.

K témto pracim nepouzivejte zadné prostiedky na drhnuti nebo korozivni chemické vyrobky. V
zadném pfipadé nepouzivejte tekouci vodu, jiné nacini, ostré predméty nebo pripravky k drhnuti,
A ocelovou vinu, houby atd. To by mohlo povrchy stroje poskodit a byt z hlediska potfebné hygieny

nebezpecné.

K zachovani efektivity a bezpecnosti stroje se musi provadét adrzba v pravidelnych ¢asovych intervalech

(po kazdych 6 mésicich) a je nutno kontrolovat nasledujici body:
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NAPNUTi HORNIHO RETEZU
Kdyz se pfi kontrole zjisti uvolnéni retézu nebo kdyz se hnétaci spirala nerovnomérné otaci, musi se horni
fetéz napnout. OdSroubujte panel P (OBR. 14), uvolnéte Srouby Q a vytahnéte drzak spiraly R, po

optimalizovani napnuti fetézu zajistéte drzak R pomoci Sroubu Q a instalujte a upevnéte znovu panel P.

7 A
PICT. 14-15 1

;s v v_ o
MAZANI RETEZU

Po odsroubovani upeviovacich sroubt se odebere horni panel P a zadni panel V a nhamazou se tukem fetézy S-T (OBR.
15 - 16), aby byly ¢lénky fetézu dobfe promazény. Po namazéni se znovu namontuji 2 panely a upevni se opét

pavodnimi srouby.

PICT. 16 )7
oo
o @O

K ziskani informaci pro Udrzbarské prace, které nejsou uvedené pod béznymi pracemi k adrzbé nebo v
pripadé poruch funkce hnétaciho stroje je nutno vyrozumét vyrobce, ktery poskytne autorizovany

odborny personal k zajisténi téchto praci.

\rxllglfgf\/f\ﬁcé)’uﬁ BUDOU PROVEDENE NA STROJI NEDOVOLENE ZASAHY, PROHLASI VYROBCE ZARUKU ZA

Pfed zahdajenim praci pro udrzbu nebo disténi se musi vytdhnout konektor z napajeci zasuvky.

Vzniknou-li na stroji poruchy funkce nebo se stroj pfipadné poskodi, musi se vyrozumét autorizovana
servisni sluzba (viz kapitolu 2 tohoto navodu k obsluze).
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MOZNE NENORMALNI STAVY

NENORMALNIi STAV

Stroj se nespousiti do provozu.

Nedostatek energie v napéjeci siti.

Zkontrolujte hlavni vypinag,
konektor, kohout a napajeci
kabel.

Stop-tlatitko je blokované.

Znovu aktivujte zelené tlacitko.

Ochranna mrizka, resp. horni
strana stoji oteviené nebo neni do
stroje nasazena diz na tésto.

Spravné nasadte mfizku a horni
stranu a usadte diz na tésto.

Casovac je nastaveny na 0.

Nastavte ¢asova¢ na interval v
rozmezi mezi 1 a 30 minutami nebo
postupujte déle v ruénim rezimu.

Hnétaci spirala se
neotadi rovhomeérné.

Je uvolnény hnaci retéz.

Napnéte hnaci retéz, viz
navody uvedené v
odstavci 5.2.

Stroj se béhem provozu zastavi.

Zastaveni pojistkou.

Vymeérite pojistku a nasadte pojistku
se stejnymi hodnotami.

POPIS HNETACIHO STROJE

PFi demontazi nebo sesrotovani hnétaciho stroje neni nutné dat pozor specialné na urcité soucasti stroje,

nebot ty nepfedstavuji zadné zvlastni nebezpedi.

K usnadnéni recyklac¢niho postupu je t jen oddélené shromazdovat elektrické soucasti stroje.

NAHRADNI DILY

K dotazlim na nahradni dily pouzijte dale uvedené obrazky a seznamy.

AV\'(STRAHA POUZIVEIJTE VYHRADNE ORIGINALNI NAHRADNI DiLY.

Sklady dil& v zemich EHS: Spojte se vyhradné& s odbornym prodejem.
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